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Lifter device RPT2003

Case containing:

Lifter set to 80mm for the element 2 pcs
screw+washer and adjusting sleeve-copper 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-red, 100 mm element 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-black, 125 mm element 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-yellow, 150 mm element 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-white, 175 mm element 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-blue, 200 mm element 4 pcs
Adjusting sleeve-orange, 200+ mm element (blue screw) 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-green, 230 mm element 4 pcs
Screw and adjusting sleeve-colorless, 300 mm element 4 pcs
Pipe key 19 mm 1 pcs
Securing lifting strap 2-parts (clamp + strap) 2 set
User's manual 1 pcs
Case 1 pcs
Sandwich panel SPA 80--300
Lifter device RPT2003 rev.D
Maximum nominal length of the element
(m)
Ele- One lifter Two lifter
ment
80 7,5m 13,5m
100 6,6 m 13,1 m
125 5,6 m 11,1 m
150 4,9 m 9.8 m
175 4,6 m 9,2m
200 4,2 m 8,5m
200+ 6,1 m 12,2 m
230 3,7m 7,4 m
300 4,8 m 9,5m




Sandwich panel SPA80-300 NOSTIMEN "RPT 2003" KAYTTOSELOSTE
LUETTAVA ENNEN KAYTTOONOTTOA

Elementtinostinta kdytetddn Ruukki Construction Oy:n tuottamien sandwich-rakenteisten, villaytimisten,
ohutlevypintaisten kevytelementtien nostamiseen (tuotenimi Sandwich panel SPA80-300) niiden asen-
nusvaiheessa. Jokaiselle elementin paksuusluokalle sdddetdiidin oma nostinkoko. Nostimen kéyttd muuhun
kuin Sandwich panel SPA80-300 eclementtien nostamiseen ja vastoin selostetta on kielletty.
Nostimet varusteineen tivtyy palauttaa Ruukki Construction Oy:lle viimeistiin nostimessa olevaan
tarraan merkittyyn seuraavaan tarkistuspiiviin mennessi tarkistettaviksi ja huollettaviksi. Nostimet
on palautettava myos HETI eiki niitd saa kiiyttii nostamiseen mikili niissi on havaittavissa huomat-
tavaa kulumista, ne eiviit toimi kunnolla tai ne rikkoutuvat (PALAUTUSOSOITE: HUB logistics Fin-

land, Puusepiinkuja 7, 62800 VIMPELI, Finland). Nostimia ei saa itse huoltaa, vaan ainoastaan siftii

mukana toimitettavilla osilla eri elementtipaksuuksille.
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100 80, 125, 150, 175,
200, 200+, 300

Kuva 1 Nostimen osat: 1. runko, 2. rungon leveyden sdatokiinnike, 3.tartuntalevy,
4. kiinnitysvipu ja 5. vastinnasta

Nostimen kiytto:

1. Saddetddn nostimen leuat viliholkeilla asennettavan elementin nimellismitan mukaan. Aukaistaan
rungon leveyden sditokiinnikkeet (2) ja asetetaan oikeanpituiset véliholkit ja kiinnitetdén leveyden
saatokiinnikkeet. Pultit pitdd kiinnittdd reilusti kiristden ja nostimen tulee olla suoralla alustalla ki-
ristyksen aikana. Nostimen osien kiinnitykset ja kunto sekd nostimen toiminta pitii tarkistaa
ennen jokaista nostoa. Mikili on vihiinkéin syytd epiilli nostimen toimivuutta, ei silléi saa
nostaa. Samaa nostimen runkoa voidaan sditdéd sdatoholkeilla elementin paksuusluokille 80, 100,
125, 150, 175, 200, 200+, 230 ja 300 mm

Nostimen viliholkit eri elementtipaksuuksille:

Elementti ja Valiholkkien M12 pultin M12 pultin
paksuusluokka (mm) tunnusvari pituus (mm) tunnusvari
SPA-80 kupari 65 kupari
SPA-100 punainen 90 punainen
SPA-125 musta 120 musta
SPA-150 keltainen 140 keltainen
SPA-175 valkoinen 170 valkoinen
SPA-200 sininen 200 sininen
SPA-200+ oranssi 200 sininen
SPA-230 vihrea 220 vihrea
SPA-300 variton 300 variton




Elementtinostin kiinnitetdén elementin urosponttiin puristusliitoksella. Nostimessa olevat tartuntale-
vyt (3) kddnnetddn kasivivulla (4) auki (A) asentoon, nostin painetaan elementin yléponttiin. Mikali
tissd vaiheessa nostimen rungon ja elementin pintalevyn ylidreunan viliin jda rako, tiytyy
poistaa villaa nostimen kohdalta niin paljon, ettid nostin piisee esteettomiisti painumaan pin-
talevyn ylidreunaa vasten.

Nostinta painetaan elementtiii kohti villaa vasten ja samanaikaisesti kiinnitysvivulla (4) kéiin-
netiiin tartuntalevyt (3) (4 kpl) kiinni (K) asentoon. Varmistetaan katsomalla nostimen piista,
ettii nostimen ja elementin pontin viilissii ei ole rakoa Nostimen kiinnittiiminen tiytyy suorit-
taa Kiisivoimin eiki siini saa kiyttii apuna tyokaluja Kiertimiseen, lydmiseen yms. nostimen
rikkoutumisvaaran takia.

Nostosilmukka
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Kuva 2 Nostimen vipujen asennot: A = auki, K = kiinni

Nostimen kiinnittyminen tarkistetaan elementin pontin ohutlevykaistan ja nostimen rungon valyk-
sestd. Jos vilys on nolla (0) ja nostin ei liiku pontissa voidaan nosto suorittaa. Jos nostin liikkkuu
pontissa ei nostoa saa aloittaa missiéin tapauksessa. Elementin Kiinnipysyminen varmistetaan
kiyttimilli JOKAISEN NOSTON YHTEYDESSA varmistavia Kiristettyji nostoliinoja kier-
rettyini elementin ympiri ja Kkiinnitettyind nostimiin.

Yhdelld nostimella ja nostoliinalla voi nostaa:

Elementin Elementin maksimi

paksuusluokka (mm) nimellispituus (m)
80 7,5
100 6,6
125 5,6
150 4,9
175 4.6
200 4,2
200+ 6,1
230 3,7
300 4.8

Nostossa on otettava huomioon nostettavan taakan tasapainoisuus, jotta nostin ei ala liukua
pontin siséilld. TAmiin vuoksi pitiéi kiyttii kahta nostinta kun ylitetiin em. taulukossa maini-

tut pituudet.




NOSTOTARRAIMEN KIINNITYS NOSTOA SUORITTAVAAN LAITTEESEEN.
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B1 max. 15°

B2 max. 45°
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varmistava nostoliina

Kuva 3. Pitkiit ja raskaat kahdella nostimella tehtiivit nostot tehdéiin puomia hyviksi kiyt-
tden. Nostimen jilkeen piAidhin jadva vapaa alue pitii olla vihintéiéin 1 m. Talld var-
mistetaan pontin ja kiinnitinelimen kiinnipysyvyys ja pontin muodon sdilyvyys noston ai-
kana.

varmistava
nostoliina

Kuva 4. Lyhyet ja kevyet elementit voidaan nostaa yhdelld nostimella keskikohdasta. Lyhin yhdelld
nostimella nostettava elementti on 0.5 m.

Noston aloituksessa on varottava naarmuttamasta seuraavan elementin pintaa. Nostettaessa helposti
naarmuuntuvia elementtejd on nostovaiheessa naaraspontin kohta suojattava, jotta se ei naarmuta
seuraavaa elementtid. Ilmassa tapahtuva nosto on suoritettava varovasti vélttden dkkiliikkeitd ja on
huolehdittava ettei nostettavan elementin alapuolella ole ihmisia tai jotain miké voisi vaurioitua ele-
mentin pudotessa. Huolehdi, ettei nostimiin kohdistu mitiin ulkopuolista kuormitusta mika
voisi aikaansaada nostimen irtoamisen. Voimakkaassa tuulessa nostaminen on kiellettya.

Kuva 5. Elementti nousee pakkauksesta naaraspontin kulman varassa.

Kun elementti on nostettu paikalleen ja asennettu edellisen elementin paélle seka kiinnitetty elemen-
tinkiinnittdmiseen tarkoitetuilla kiinnittimilld rakennuksen runkoon, voidaan nostin irrottaa elemen-
tistd pdinvastaisessa jarjestyksessé kiinnittimiseen ndhden. Nostinta ei saa irrottaa nosturin tai muun
nostolaitteen kiinnittimestd ennen kuin elementti on kiinnitetty rakennuksen runkoon.



VARMISTAVAN NOSTOLIINAN KAYTTOOHJE.
VERSIO A (rataslukko / oranssi liina)

Asenna varmistusliina nostimen ja elementin ympéri pujottamalla lenkki nostotarraimessa olevan nostosilmu-
kan yli siten, ettd kiristin tulee elementin toiselle ja kiinted liina toiselle puolelle (kuva 6). Veda liinan paédssi
oleva D-koukku elementin ali ja kiinnitd se kiristimesta riippuvaan kiristdvén liinan koukkuun, vedd "1oys&d"
pois ja kiristd liina kiristimelld. Liiallinen Kiristys saattaa vaurioittaa elementtii. Kiinnitid nostin nostoa
suorittavaan laitteeseen kiyttoohjeen mukaisesti. Nosto voidaan aloittaa.

Kuva 6.

Juuri ennen elementin laskemista asennuspaikalleen 10ysda liinan kiristin, irrota kolmiokoukku kiristimestd
riippuvasta koukusta ja vedi liina pois elementin alta. Tdmén jélkeen elementti voidaan laskea paikalleen,
kiinnittd4 ja nostin irrottaa elementista.

Huom! Liinaa ei tarvitse irrottaa nostimesta tyon aikana.

Huom! Kiisii tms. ei saa missiin vaiheessa laittaa riippuvan elementin alle.




VARMISTAVAN NOSTOLIINAN KAYTTOOHJE.
VERSIO B (pikalukko / musta liina)

Asenna varmistusliina nostimen ja elementin ympéri pujottamalla liinan sivulla oleva lenkki nostotarraimessa
olevan nostosilmukan yli siten, ettd kiristin tulee elementin toiselle ja kiinted liina toiselle puolelle (kuva 7).
Veda liinan péddssd oleva D-lenkki elementin ali ja kiinnité se kiristimestd riippuvaan kiristdvén liinan kouk-
kuun ( tarvittaessa avaa kiristin ja veda kiristdvad liinaa pidemmaéksi, lukitse kiristin ) Kiristd liina vetaimalla
pujotettua liinaa késin kiristimen ollessa lukossa. Kiinniti nostin nostoa suorittavaan laitteeseen kaytto-
ohjeen mukaisesti. Nosto voidaan aloittaa.

2-Detach
the hook

Juuri ennen elementin laskemista asennuspaikalleen avaa kiristin ja 16ysda liina, lukitse kiristin. Irrota D-
lenkki kiristimesté riippuvasta koukusta ja veda liina pois elementin alta. Tdmén jilkeen elementti voidaan
laskea paikalleen, kiinnitt4a ja nostin irrottaa elementista.
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ALKUPERAINEN

EY-VAATIMUKSENMUKAISUUSVAKUUTUS

Nurmon Teristyé Oy, Kunnanmiestentie 12, FI-60550 NURMO, FINLAND
vakuuttaa, ettd markkinoille saatettu kone:
*** Sandwich panel SPA80-300- TARRAIN-2003- *** Tyyppi: RPT 2003 Rev. D
on suunniteltu ja valmistettu seuraavien direktiivien ja standardien mukaisesti:

Direktiivi:
O 2006/42/EY

Standardit:
O Runkomateriaalit EN 755-9
EN AW 6063-T6
O Kiinnitinelimet SFS-EN 10025-1, SFS-EN 10025-2
O Asetusvahvuuden sditoosat EN 755-9
O Nostokorvakkeet EN 1677-1
Q Kiinnitysosat ISO 4014
ISO 4032
ISO 7089
NURMO 29.10.2020 Nurmon Teristyoé Oy
Jouko Ojamiki

Hallituksen puheenjohtaja

PRODUCT DECLARATION FOR Sandwich panel SPA80-300 ELEMENT LIFTER "RPT 2003"
HAS TO BE READ BEFORE USE

The element lifter is used for lifting at erection the sandwich-structured wool-centred thin-sheet coated light-
weight elements (trade name Sandwich panel SPA80-300), produced by Ruukki Construction Oy. An indi-
vidual lifter size is set for each nominal thickness of the element. It is forbidden to use the lifter for anything
else than lifting Sandwich panel SPA80-300-clements, as well as to use it against the declaration. The lift-
ers and their accessories must be returned to Ruukki Construction Oy. for inspection and repair latest
by the inspection date given in the adhesive stamp on the lifter. The lifters must also be returned as
soon _as any noticeable wear and tear appears or they do not function properly or they break down,
and they may not be used for lifting any longer (RETURN ADDRESS: HUB logistics Finland,
Puusepéinkuja 7, FI-62800 VIMPELIL Finland). The lifters may not be repaired by the user; they may
only be adjusted for different element thickness using the delivered parts.




100 80, 125, 150, 175,
200, 200+, 230, 300

Figure 1 Parts of the lifter: 1. frame, 2. adjusting clamp for the width of the frame, 3. grip plate, 4. fixing
lever and 5. stop pin

Operating the lifter:

1. The adjusting clamps (2) are opened and the adjuster sleeves of correct length are fitted between
them. The adjusting clamps are fitted back. The bolts have to be tightened well and the lifter must be
on a horizontal support during the tightening. The fastenings and the condition of the lifter’s
parts and the operation of the lifter have to be checked before each lift. If there is any doubt
on the functioning of the lifter, it may not be used for lifting. The same frame of the lifter can be
adjusted with adjuster sleeves for the element thickness classes 80, 100, 125, 150, 175, 200, 200+,
230 and 300 mm

Adjuster sleeves for different element thickness:

The element and Identifying colour length Identifying colour
thickness class (mm) of the adjusting of the M12 bolt of the M12 bolt
sleeves

SPA-80 copper 65 copper
SPA-100 red 90 red
SPA-125 black 120 black
SPA-150 yellow 140 yellow
SPA-175 white 170 white
SPA-200 blue 200 blue
SPA-200+ Orange 200 blue
SPA-230 green 220 green
SPA-300 colorless 300 colorless

The element lifter is fitted at the element’s tongue with a pressing joint. Turn the grip plates (3) on
the lifter with the hand lever (4) open to position (A) and press the lifter into the element's upper
tongue. If at this stage a gap remains between the lifter’s frame and the upper edge of the ele-
ment’s skin plate, enough wool has to be removed from the area by the lifter so that the lifter
can press against the upper edge of the element’s skin plate unobstructed.

Press the lifter towards the element against the wool and turn simultaneously the grip plates
(3) (4 pieces) closed to position (K) using the fixing lever (4). Check visually from the ends of
the lifter that there is no gap between the lifter and the element tongue. The fastening of the



9

lifter has to be done manually and no tools may be used for winding, hitting or any other pur-
pose, since the lifter is in danger to break down.

LifFting loop
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Figure 2. The positions of the lifter’s levers: A = open, K = closed.

4. The fastening of the lifter is checked from the gap between the thin sheet strip of the element’s
tongue and groove and the frame of the lifter. If the gap is zero (0) and the lifter does not move in
the tongue and groove, it is possible to perform the lift. If the lifter moves inside the tongue and
groove, the lift may not be started under any circumstances. The fastening of the element is
secured by using securing tightened lifting straps that are twisted around the element and
fastened to the lifter IN CONJUNCTION WITH EVERY LIFT.

5. It is possible to lift with one lifter and a lifting strap:
The element thickness class The element’s maximum

(mm) nominal length (m)

80 7,5

100 6,6

125 5,6

150 4,9

175 4,6

200 4,2
200+ 6,1

230 3,7

300 4,8

The equilibrium of the load has to be taken into account in the lift, so that the lifter will not start to
move inside the tongue and groove. For that reason, if the above-mentioned lengths are exceeded, one
must use two lifters.




ATTACHING THE LIFTING DEVICE TO LIFTING EQUIPMENT.
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1 max. 15°

2 max. 45°
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Securing lifting strap

Figure 3.Long and heavy lifts with two lifters are performed using a boom. The free area after
the end of the lifter has to be minimum 1 m. This ensures that the fastening of the tongue
and groove and of the fastening device holds as well as that the form of the tongue and
groove remains the same during the lift.

Securing lifting
strap

Figure 4 Short and light elements can be lifted with one lifter from the middle. The shortest element
that can be lifted with one lifter is 0.5 m.

One has to make sure that the surface of the following element is not scratched when the lift is star-
ted. When easily scratched elements are lifted, the area by the groove has to be protected so that it
will not scratch the following element. The lift in the air has to be performed carefully avoiding any
sudden movements and ensuring that there are no people or damageable goods below the lifted ele-
ment in case of a fall. Make sure that no such external load is directed to the lifters that could
cause the lifter to come off. It is forbidden to lift in strong wind.

Figure 5.The element comes out of the package resting on the corner of the groove.

When the element has been lifted to its place, erected over the previous element, and attached to the
building’s frame with fasteners that are meant for attaching the element, the lifter can be released
from the element following the steps in reverse order in comparison to the fastening. The lifter may
not be removed from the fastener of a crane or any other lifting hoist before the element is attached
to the building’s frame.
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OPERATING INSTRUCTIONS FOR THE SECURING LIFTING STRAPS.
VERSION A (wheel lock / orange strap)

To attach the securing strap, wrap it around the lifting tool and the element and pass the hoop over the lifting
clamp’s lifting loop. The strap is correctly positioned when the tensioning device rests on one and the solid
strap on the other side (cf. Figure 6). Pass the D hook at the end of the strap under the element and attach it to
the tensioning strap’s hook, which should be hanging from the tensioning device. Pull the strap tight, remov-
ing any slack, and tighten the strap with the tensioning device. Too much tensioning may damage the ele-
ment. Attach the lifting device to the equipment used for lifting according to user instructions. The lift-
ing may begin.

Figure 6.
Just before lowering the element into place, loosen the strap's tensioning device, detach the triangular hook
from the hook hanging from the tensioning device and pull away the strap from under the element. After that

the element can be lowered into place, fastened and the lifter detached from the element.

Attention! The strap need not be detached from the lifter in the process of the work.

Attention! Never put or hold your hands etc. under a hanging element.
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OPERATING INSTRUCTIONS FOR THE SECURING LIFTING STRAPS
VERSION B (quickloader / black strap)

To attach the securing strap, wrap it around the lifting tool and the element and pass the hoop on the side of
the lifter over the lifting clamp’s lifting loop. The strap is correctly positioned when the tensioning device
rests on one and the solid strap on the other side (cf. Figure 7). Pass the D-loop at the end of the strap under
the element and attach it to the tensioning strap’s hook, which should be hanging from the tensioning device
(if necessary, loosen the tensioning device and pull the tensioning strap further out, then lock the tensioning
device). Tighten the strap by pulling it by hand while the tensioning device is locked. Attach the lifting
device to the equipment used for lifting according to user instructions. The lifting may begin.

2-Detach
the hook

Just before lowering the element into place, loosen the tensioning device and the strap, then lock the tension-
ing device. Detach the D-loop from the hook hanging from the tensioning device and pull away the strap
from under the element. After this, the element can be placed onto position and fixed, and the lifting tool can
be detached from the element.
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ORIGINAL
EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Nurmon Teristyé Oy, Kunnanmiestentie 12, FI-60550 NURMO, FINLAND
declares that the machine on the market:
*** Sandwich panel SPA80-300 - GRIPPING DEVICE-2003- *** Type: RPT 2003 Rev. D
Is designed and manufactured in conformity with the essential requirements
of the following directives and standards:

Directive:
a 2006/42/EC

Standards:
Q@ Frame materials EN 755-9
EN AW 6063-T6
a Fastening devices SFS-EN 10025-1, SFS-EN 10025-2
O Seamless cold drawn tubes EN 755-9
o Lifting lugs EN 1677-1
O Attaching parts ISO 4014
ISO 4032
ISO 7089
In NURMO 29.10.2020 Nurmon Teristyo Oy
Jouko Ojaméki

Chairman of the Board
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ANVANDNINGSDEKLARATION FOR Sandwich panel SPA80-300
- LYFTANORDNING "RPT 2003"
BOR LASAS FORE IBRUKTAGANDET

Lyftanordningen anvénds for att vid installationsskedet lyfta ullkdrniga, tunnplatsbelagda lattelement med
sandwichuppbyggnad, (produktnamn Sandwich panel SPA80-300) som é&r producerade av Ruukki Construc-
tion Oy. En individuell lyftstorlek justeras for lyftanordningen for varje nominell elementstorlek. Det ar for-
bjudet att anvinda lyftanordningen for att lyfta ndgot annat &n Sandwich panel SPA80-300 element och
samt anvéndning som inte motsvarar deklarationen. Lyftanordningarna inklusive utrustning méaste retur-
neras till Ruukki Construction Oy for kontroll och underhill senast fore niista kontroll datum, som ér
markerad pa dekalen pa lyftanordningen. Lyftanordningarna méste returneras OMEDELBART och
far inte anvindas till lyftning ifall mérkbart slitage observeras, funktionen ir forsimrad eller de gir
sonder (RETURADRESS: HUB logistics Finland, Puusepéinkuja 7, FI-62800 VIMPELLIL, Finland). Det
dr forbjudet att sjsilv utfora reparerationer pa lyftanordningarna, man fir enbart gora justeringar till
olika elementtjocklekar med de delar som ingér i leveransen.

S ®

100 80, 125, 150, 175,
200, 200+, 230, 300

Bild 1 Lyftanordningens delar: 1. Stommen, 2. reglagefaste for stommens bredd, 3. fastplatta,
4. fastspak och 5. motdubb
Anvindning av lyftanordningen:

1. Justera med mellanbussningar lyftanordningens kiikar enligt elementets nominella métt. Oppna reg-
lageféstena for stommens bredd (2), sitt in mellanbussningar av rétt lingd och fast reglagen for
stommens bredd. Spann fast bultarna rejilt. Lyftanordningen maste vara pa ett rakt underlag under
fastspidnningen. Fore varje lyft bor fastpunkterna och konditionen av lyftanordningens delar
och sjilva lyftanordningens skick kontrolleras. Om det finns minsta orsak att tvivla pa att lyft-
anordningen inte ér i skick fir den inte anviindas for lyftning. Samma lyftanordnings stomme
kan justeras med mellanbussningar for element med nominella tjocklekar péa 80, 100, 125, 150, 175,
200, 200+, 230 och 300 mm.

Lyftanordningens mellanbussningar for olika element tjocklekar:

Element och Distanshylsornas M12 bultarnas M12 bultarnas
tjocklek (mm) farg langd (mm) farg
SPA-80 kopparmynt 65 kopparmynt

SPA-100 rod 90 rod
SPA-125 svart 120 svart
SPA-150 gul 140 gul
SPA-175 vit 170 vit
SPA-200 bla 200 bla
SPA-200+ Orange 200 bla
SPA-230 grén 220 grén
SPA-300 farglds 300 farglos
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Lyftanordningen fastsétts pd elementets hanspont med en presskarv. Lyftanordningens gripplattor
(3) vrids upp med féstspaken (4) till position (A) och lyftanordningen trycks mot elementets vre
spont. Om det i detta skede blir kvar en springa mellan lyftanordningens stomme och den 6vre
delen av elementets tunnplit maste man avligsna ull fran partiet vid lyftanordningen sa att
lyftanordningen trycks fritt mot den évre delen av tunnpliten.

Lyftanordningen trycks mot elementet och ullen och samtidigt vinds gripplattorna (3) (4 st)
till fast positionen (K) med féistspaken (4). Kontrollera frin lyftanordningens findor att det
inte finns nigon springa mellan lyftanordningen och elementets spont. Lyftanordningen méste
fastsittas for hand, man fir inte anvinda verktyg som hjilp for att vrida eller att sl for da

kan lyftanordningen gir sonder.

Lyftogla

Bild 2. Positioner for lyftanordningens spakar: A = 6ppen, K = fast.

Man kontrollerar hur lyftanordningen &r fést genom att se om det finns mellanrum mellan spontens
tunnplét och lyftanordningens stomme. Om mellanrummet &r noll (0) och lyftanordningen inte ror
sig 1 sponten kan lyftet genomforas. Om lyftanordningen ror sig i sponten far lyftet aldrig pa-
borjas. For att vara siker pa elementets fastsittning bor man VID VARJE LYFT anviinda
sikrande spéinda lyftlinor som ir fésta i lyftanordningen och lindrade runt elementet.

Med en lyftanordning och lyftlina kan man lyfta:

Elementets tjocklek Elementets maximala nominella
(mm) langd (m)
80 7,5
100 6,6
125 5,6
150 4,9
175 4,6
200 4,2
200+ 6,1
230 3,7
300 4,8

Vid varje lyft maste man beakta att bordan fr balanserad sa att lyftanordningen inte borjar

glida i sponten. Déirfér miste man anvéinda tva lvftanordningar nir lingderna ir stoérre én
vad som nimns i foregdende tabell.



FASTA LYFTDONET TILL LYFTUTRUSTNINGEN.

Iy

B1 max. 15°

B2 max. 45°
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sakrande lyftlina

Bild 3. For linga och tunga lyft med tva lyftanordningar anviinds bom. Den fria lingden ef-
ter lyftanordningen bor vara minst 1 m. Detta sdkrar att sponten och griporganet halls
fast och sponten behaller sin form under lyftet.

sdakrande

Iyftlina

Bild 4. Korta och litta element kan lyftas med en lyftanordning frén mitten av elementet. Det kor-
taste elementet som kan lyftas med en lyftanordning ar 0.5 m.

Nir lyftet borjas maste man akta att inte skrama ytan pé det foljande elementet. Vid lyft av element
som far latt skramor skall man skydda honsponten plats for att inte skrama foljande element. I luften
bor lyftet ske med stor forsiktighet och utan haftiga rorelser och man bor vara sdker att under ele-
mentet inte &r manniskor eller andra objekt som kan skadas om elementet faller ned. Se till att det
inte riktas nigon utomstiende belastning pa lyftanordningarna som kan fa lyftorganet att
lossna. Det &r forbjudet att utfora lyft i stark vind.

Bild 5. Elementet hojs fran férpackningen fran honspontens énda.

Niér elementet ar lyft pa sin plats och 4r monterat pé det foregédende elementet och féstsatt till bygg-
nadens stomme med fésten som dr avsedda for elementfdstande, 10sgors lyftanordningen fran ele-
mentet i omvand ordning &n ndr man faste det. Lyftanordningen far inte 10sgoras fran lyftkranen
eller annan lyftanordning fore elementet ar fastsatt pa byggnadens stomme.
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BRUKSANVISNING FOR DEN SAKRANDE LYFTLINAN.
VERSION A (hjullids/orange lina)

For att fasta sdkringslinan ska du vira den runt bade lyftdonet och elementet samt trd den delen 6ver lyftklam-
mans lyftogla. Linan &r korrekt positionerad nér spanndonet vilar pa ena sidan och sjilvaste linan pa den and-
ra (se bild 6). Dra D-kroken som finns i d&ndan av linan under elementet och spénn fast den i spénnlinans
krok, som hénger fran spanndonet. Dra in ev. slak lina och spénn linan med spanndonet. Dra inte at for hart
eftersom det kan skada elementet. Fist lyftdonet till anviind lyftutrustning enligt giillande bruksanvis-
ning. Lyftet kan paborjas.

Bild 6.

Just fore elementet sénks pé sin plats slaka linans spanndon, 16sgor triangelkroken fran kroken som hanger i
spanndonet och dra bort linan fran elementet. Efter detta kan elementet sénkas pa sin plats, fastas och lyftan-
ordningen kan 16sgdras fran elementet.

Obs! Linan behover inte 16sgoras fran lyftanordningen medan arbetet pagar.

Obs! For aldrig hinderna eller annat under det hingande elementet
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BRUKSANVISNING FOR SAKRINGSLINORNA
VERSION B (snabblastare/svart lina)

For att fasta sdkringslinan ska du vira den runt bade lyftverktyget och elementet samt trd 6glan pa lyftverkty-
gets sida over lyftklammans lyftogla. Linan &r korrekt positionerad nér spanndonet vilar pa ena sidan och
sjdlva linan pa den andra (se figur 7). Mata D-6glan i linans dnde under elementet och fést den i spannlinans
krok som ska hénga fran spanndonet (vid behov kan du lossa spédnndonet och dra ut spinnlinan ytterligare,
och sedan lasa spanndonet). Dra at linan genom att dra den for hand medan spénndonet ar last. Fist lyftdo-
net till anviind lyftutrustning enligt giillande bruksanvisning. Lyftet kan paborjas.

2-Detach
the hook

Innan du sénker elementet pé plats ska du lossa spdnndonet och linan, och sedan lésa spdnndonet. Lossa D-
oglan frén kroken som hénger under spdnndonet och dra bort linan sa den inte &r under elementet. Efter detta
kan elementet sdnkas pa plats, fastas och lyftredskapet lossas fran elementet.
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IHJW HURMON TERASTYG 0¥

ORIGINAL
EC-CERTIFICAT AV OVERENSSTAMMELSE

Nurmon Teristyé Oy, Kunnanmiestentie 12, FI-60550 NURMO, FINLAND
Certifierar att den till marknaden producerade maskinen:
*%*% Sandwich panel SPA80-300 - GRIPVERKTYK-2003- *** Typ: RPT 2003 Rev. D
Ar planerad och tillverkad enligt foljande direktiver och standarder:

Direktiv:
Q 2006/42/EC

Standarder:
Q Stommaterial EN 755-9
EN AW 6063-T6
O Fistanordningar SFS-EN 10025-1, SFS-EN 10025-2
Q Kalldragna sémlgsa precisionsstalror EN 755-9
Q Lyftoglor EN 1677-1
Q Fistelement ISO 4014
ISO 4032
ISO 7089
Nurmo 29.10.2020 Nurmon Teristyo Oy
Jouko Ojaméki

Styrelseordforande
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DECLARACION SOBRE EL ELEVADOR DE ELEMENTOS "RPT 2003"

DE Sandwich panel SPA80-300
LECTURA OBLIGATORIA ANTES DE UTILIZAR EL. PRODUCTO

El elevador de elementos se utiliza para levantar, durante la construccion, elementos ligeros con estructura de
sandwich, revestidos con una capa fina y con nicleo de lana (nombre comercial Sandwich panel SPA80-
300), fabricados por Ruukki Construction Oy. 4 cada grosor nominal de los elementos corresponde un
tamario de elevador individual. Esta prohibido el uso del elevador con otros elementos que no sean de
Sandwich panel SPA80-300, asi como su uso en incumplimiento de la presente declaracion. Los elevadores
y sus accesorios deben ser devueltos a Ruukki Construction Oy para su inspecciéon y reparacion antes
de la fecha tope de inspeccion indicada en la etiqueta del elevador. Asimismo, el elevador se devolvera
lo antes posible cuando se detecte algin tipo de rotura o averia o cuando no funcionen correctamente,
y dejaran de usarse como elevadores a partir de entonces (DIRECCION PARA LA DEVOLUCION:
HUB logistics Finland, Puusepéinkuja 7, FI-62800 VIMPELI, Finlandia). Los elevadores no deberin
ser reparados por el usuario. Sélo podran ser ajustados en funcion del grosor de los distintos elementos
y utilizando las piezas provistas a tal efecto.

= ®

100 80, 125, 150, 175,
200, 200+, 230, 300

Figura 1 Piezas del elevador: 1. Bastidor 2. Abrazadera de ajuste del ancho del bastidor
3. Placa de sujecion 4. Palanca de fijacion 5. Clavija de parada

Manejo del elevador:

1. Las abrazaderas de ajuste (2) se abren y los manguitos encargados de ajustar la longitud correcta se
acoplan entre ellos. Las abrazaderas de ajuste vuelven a su lugar. Los pernos deben tensarse
correctamente y el elevador debe estar sobre un soporte horizontal durante la operacion de tensado.
Las sujeciones, el estado de las piezas del elevador y el funcionamiento de éste han de ser
examinados antes de cada elevacion. Si existe alguna duda sobre el funcionamiento del
elevador, éste no debera ser utilizado para la elevacion. El mismo bastidor del elevador puede ser
ajustado con los manguitos ajustadores para elementos con grosores de clase 80, 100, 125, 150, 175,
200, 200+, 230 y 300 mm.

Mangos ajustadores para elementos de distintos grosores:

Clase de grosor Color identificador Longitud del Color del
del elemento (mm) de los manguitos perno M12 (mm) perno M12
ajustadores
SPA-80 de copre 65 de copre
SPA-100 rojo 90 rojo
SPA-125 negro 120 negro
SPA-150 amarillo 140 amarillo
SPA-175 color blanco 170 color blanco
SPA-200 azul 200 azul
SPA-200+ naranja 200 azul
SPA-230 verde 220 verde
SPA-300 incoloro 300 incoloro
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2. El elevador de elementos se acopla a la lengiieta del elemento con una junta de compresion. Gire las
placas de sujecion (3) del elevador con la palanca manual (4) abierta en la posicion (A) y empuje el
elevador hasta la lengiieta superior del elemento. Si llegados a esta fase existe ain un hueco entre
el bastidor del elevador y el extremo superior de la placa del elemento, el elevador debe retirar
la lana suficiente de la zona para que el elevador pueda empujar el extremo superior de la
placa no obstruida del elemento.

3. Empuje el elevador hacia el elemento contra la lana y gire al mismo tiempo las placas de
sujecion (3) (4 piezas) hacia la posicion de cierre (K) utilizando la palanca de fijacién (4).
Compruebe, mirando desde los extremos del elevador, que no hay ningiin hueco entre el
elevador y la lengiieta del elemento. La sujecion del elevador debe efectuarse manualmente y
no se utilizardn herramientas para enrollar, golpear u otra finalidad, pues podria averiarse el
elevador.

Bucle cde elevacian

\

Figura 2 .Posiciones de las palancas del elevador: A = abierta K = cerrada

4. La sujecion del elevador se comprueba desde la distancia existente entre la banda de la chapa fina de
la lengiieta del elemento y la ranura y el bastidor del elevador. Si la distancia es cero (0) y el
elevador no se mueve en la lengiieta y la ranura, es posible efectuar la elevacion. Si el elevador se
mueve dentro de la lengiieta y la ranura, el elevador no podra ponerse en marcha bajo
ninguna circunstancia. La sujecion del elemento se realiza utilizando las correas de elevacion
bien apretadas que se enrollan alrededor del elemento y se sujetan al elevador EN CADA

ELEVACION.
5. Es posible efectuar la elevacion con un elevador y una correa de elevacion:
Grosor nominal del Longitud nominal maxima
elemento (mm) del elemento (m)
80 7,5
100 6,6
125 5,6
150 4,9
175 4,6
200 4,2
200+ 6,1
230 3,7
300 4.8

Durante la elevacion debe tenerse en cuenta el equilibrio de la carga de forma que el elevador no
comience a moverse dentro de la lengiieta y la ranura. Por este motivo, si se sobrepasa la longitud
arriba indicada, deben usarse dos elevadores.




CONEXION DEL DISPOSITIVO DE ELEVACION AL EQUIPO DE ELEVACION.,

4 0

1 max. 15°

2 max. 45°
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Correa de elevacion de seguridad

Figura 3.Las elevaciones de elementos largos y pesados efectuadas con dos elevadores, se
realizan utilizando un brazo. La zona libre tras el extremo del elevador ha de tener un
metro como minimo. Esto garantiza que la sujecion de la lengiieta y la ranura, la forma de
éstas y el dispositivo de sujecion, se mantengan durante la elevacion.

Correa de elevacién
de seguridad

Figura 4 Los elementos cortos y ligeros pueden elevarse con un elevador desde el centro. El
elemento mas corto que puede elevarse con un elevador es de 0,5 m.

Al comienzo de la elevacion, preste atencion para no arafiar la superficie del elemento siguiente.
Cuando se levanten elementos propensos a sufrir arafiazos, proteja el area alrededor de la ranura en
la etapa de elevacion. Esto evita que pueda aranar al elemento siguiente. Cuando la carga se encuen-
tre suspendida, debe elevarse con cuidado. Evite movimientos bruscos y aseglrese de que no haya
ningun personal o equipos o accesorios fragiles debajo del elemento si éste se desliza y cae. Asegi-
rese de que no se dirija ninguna carga externa hacia la herramienta de elevacion, ya que po-
dria provocar el desenganche de la herramienta de elevacion. Se prohibe realizar el levantamien-
to bajo condiciones de viento fuerte.

Figura 5.El elemento se extrae del paquete y permanece sobre la esquina de la ranura.

Cuando el elemento ha sido elevado hasta su posicion, colocado sobre el elemento anterior, y
acoplado al bastidor de la edificacion con cierres que sirven para amarrar el elemento, el elevador
puede separarse del elemento siguiendo los pasos en el orden inverso con respecto a la sujecion. No
se puede retirar el elevador del cierre de una griia u otro elevador antes de que el elemento esté
amarrado al bastidor de la edificacion.
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INSTRUCCIONES DE MANEJO DE LAS CORREAS DE ELEVACION DE SEGURIDAD.
VERSION A (bloqueo de la rueda/correa naranja)

Para conectar la correa de seguridad, envuélvala alrededor de la herramienta de elevacion y del elemento y
pase el aro por encima del lazo de elevacion de la abrazadera de elevacion. La correa esta colocada correcta -
mente cuando el dispositivo tensor descansa sobre un lado y la correa solida se encuentra en el otro lado
(consulte la Figura 6). Pase el gancho D en el extremo de la correa por debajo del elemento y conéctelo al
gancho de la correa tensora, que deberia colgar del dispositivo tensor. Tire de la correa para tensarla y retirar
cualquier holgura, y apriete la correa con el dispositivo tensor. El exceso de tension podria daiar el ele-
mento. Conecte el dispositivo de elevacion al equipo utilizado para levantar segun las instrucciones del
usuario. Puede comenzar el levantamiento.

Figura 6.

Justo antes de depositar el elemento en su lugar, afloje el dispositivo de tensado de la correa, quite el gancho
triangular del gancho que cuelga del dispositivo de tensado y tire de la correa colocada debajo del elemento.
A continuacion, puede bajar el elemento y colocarlo en su lugar, asegurarlo y retirar el elevador del elemento.

jAtencion! No es necesario desatar la correa del elevador durante el trabajo.

iAtencion! Nunca coloque sus manos, etc. bajo un elemento que cuelga, ni intente sostenerlo
usted mismo.
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INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO PARA ACOPLAR LAS CORREAS DE
FUACION VERSION B (cargador rapido/corre negra)

Para acoplar la correa de seguridad, envuélvala alrededor de la herramienta de elevacion y del elemento y
pase el aro del lado del elevador por encima del lazo de elevacion de la abrazadera de elevacion. La correa
esta colocada correctamente cuando el dispositivo tensor descansa sobre un lado y la correa sélida se encuen-
tra en el otro lado (consulte la Figura 7). Pase el lazo en D en el extremo de la correa por debajo del elemento
y acoplelo en el gancho de la correa tensora, que deberia colgar del dispositivo tensor (en caso necesario,
afloje el dispositivo tensor, tire de la correa tensora hacia fuera y, después, bloquee dicho dispositivo). Aprie-
te la correa tirando de ella manualmente mientras el dispositivo tensor esta bloqueado. Acople el dispositivo
de elevacion al equipo utilizado para levantar segun las instrucciones del usuario. La tarea de elevacion
puede comenzar.

Antes de volver a bajar el elemento a su posicion, afloje el dispositivo tensor y la correa y, a continuacion,
bloquee el dispositivo tensor. Desacople el lazo en D del gancho que cuelga del dispositivo tengo y tire de la
correa desde la parte inferior del elemento. A continuacion, puede colocar el elemento en su posicién y aco -
plarlo, asi como separar la herramienta de elevacion del elemento.



IHJW HURMON TERASTYG 0¥

ORIGINAL
EC-DECLARACION DE CONFORMIDAD

Nurmon Teristyé Oy, Kunnanmiestentie 12, FI-60550 NURMO, FINLANDIA
Declara que la maquinacomercializada:
**%* Sandwich panel SPA80-300 - GRIPPING DEVICE-2003- *** tipo: RPT 2003 Rev. D
Ha sido disefiada y fabricada de conformidad con los requisitos esenciales de la
normativa y directivas siguientes:

Directivas sobre la maquina:
QO 2006/42/EC

Normativa estandar:

O Stommaterial EN 755-9
EN AW 6063-T6
O Dispositivos de sujecion SFS-EN 10025-1, SFS-EN 10025-2
O Materiales del bastidor EN 755-9
Q Agarraderas de elevacion EN 1677-1
Q Piezas de amarre ISO 4014
ISO 4032
ISO 7089
Nurmo 29.10.2020 Nurmon Teristyo Oy
Jouko Ojamaki

Presidente de la Junta
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OINMMCAHUE UCIMOJb30BAHUSA NOJABEMHUKA Sandwich panel SPA80-300 "RPT 2003"
MPOYUTATH NEPE/I UCITIOJIb30OBAHUEM

[MogbeMHUK 3JIEMEHTOB MPUMEHSIETCS [UIsl moabeMa mpou3BoanMbix kommanuerd Ruukki Construction Oy
MHOTOCJIOMHBIX, C BaTHOW CEPIIICBHHOM, TOHKOCTEHHBIX AJIEMEHTOB (ToproBoe Ha3Banue Sandwich panel
SPA80-300) B mporecce UX MOHTaXa. /[[1a Kaxic0020 Kiacca mMOMYUHbL dleMeHma noooupaemcs ceol
pazmep nodveMHUKd.. 3amperaeTcs UCIob30BaHue MMOFEMHNKA IS TTOIbeMa JIFOOBIX JIPYTHX MPEIMETOB,
kpoMe anemeHToB Sandwich panel SPA80-300 wnu ¢ HapymenueMm onucanus. IHogbeMHHMK co Bceif
OCHACTKO¥ cjeayeT Bo3BpaTuth komnanuu Ruukki Construction Oy juisi npoBepKH U 00CJIYKUBAHUS
He Mo3/7Hee YKA3aHHOT0 HA HaKJIeliKe MOTbeMHHUKA 0Yepe/IHoii 1aThl NpoBepKkH. [loabeMHUKH A0TKHBI
ObiTh Bo3Bpamensl HEMEJUIEHHO u ux 3anpemaercsi MCHOJIL30BaTh JAJIf NOAbEeMA, €CJIM Y HHMX
00HApY:KMBAeTCS 3aMeTHBI M3HOC, OHM He (YHKIMOHHUPYIOT MCIPABHO WJIM_€C/IM_OHH JIOMAaIOT.
(AJIPEC BO3BPATA: HUB logistics Finland, Puusepénkuja 7, FI-62800 VIMPELI, Finland). Hesb3s
CAMOCTOSITEILHO NMPOU3BOIUTH TeX00CIV:KMBAHME NMOXbEeMHHKOB, pa3peuiaercs JUIIb pPeryjinpoBKa
IOJI TOJIIHHY 3JIeMEHTOB ¢ IOMOUILI0 YaCTel, MOCTABIAAEMbIX B KOMILIEKTE.

& ®

100 80, 125, 150, 175,
200, 200+, 230, 300

Puc. 1 Yactu nogpemumKa: 1. KOpIryc, 2. GUKCATOp PEryiIsATOpa IMMUPHUHBI KOpITyca,
3. 3axBaThIBaroNIasl MJIACTUHA, 4. 3aKPEIUISIONINMA phIYar U 5. CTOMOPHBIH LIUI.
Padora ¢ mogbeMHHKOM:

1. C 1noMoOmBI MPOMEKYTOUHOH My(]Thl TyOKM NOABEMHHKA pETYJUPYIOT B COOTBETCTBHH C
HOMHUHAJIBHBIM Pa3MEPOM MOHTHPYEMOTO 3jieMeHTa. OTKPBITH (PUKCATOP PEryIATOpa HIMPHHBI KOPITyca
(2) n ycTaHOBUTH IPOMEKYTOUHBIE My(PTHI TpeOyeMON IUITMHBI M 3aKPENHTh (PHKCATOPHI PEryisaTopa
MIUPHUHEL. BONTH JOKHBI OBITH TYTO 3aKPYUYCHBI, U BO BPEMsI 3aTSHKKH ITOTBEMHHK JOJDKEH HAXOIUTHCS
Ha TOpU3OHTANBbHOHN tromanke. Kpemjenme #u cocTosiHHe 4YacTeil MOAbEMHHKA, a TaKiKe
JyHKUHOHUpPOBaHHE MOTBLEMHUKA cJeAyeT MPOBEPITH Mepel KakabiM moabeMoMm. Ecim ecth
X0Th MaJjeiilllee COMHEHHe B PadOTOCNOCOOHOCTH TNOJAbEMHHUKA, € €ro MOMOIIbLI MOJbeM
OCYIIECTBJISATH HeJIb3sl. Kopryc 0JTHOrO U TOTO K¢ MObEMHUKA MOXKHO OTPETYJIMPOBATh C TIOMOIIBIO
PETyIMPOBOYHBIX BTYJIOK JUISl DJIEMEHTOB TomuHou kimacca 80, 100, 125, 150, 175, 200, 200+, 230 u
300 mm.

IIpomesxkyTOYHbIe MY(DTHI NOIbEMHHUKA ISl 3JIeMEHTOB PA3HOI TOJIIINHBI:

Knacc TonwmHebl LiBeToBon Koz OnvHa LiBeToBoM Ko
anemMmeHTa MyTbI 6onta M12 (mm) 6onta M12
SPA-80 Meab 65 Menb

SPA-100 KpacHbIN 90 KpacHbIN
SPA-125 YepHbIn 120 YepHbIn
SPA-150 XKenTbIn 140 XKENTbIN
SPA-175 oenbin 170 oenbin
SPA-200 CUHWN 200 CUHUN
SPA-200+ OpaHXeBbIN 200 CUHUN
SPA-230 3eneHbIn 220 3eneHbIn
SPA-300 6ecuBeTHbIN 300 OecuBeTHbIN
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INongbeMHUK 2JIEMEHTOB 3aKPEMISIOT 32)KUMHBIM COSMHEHUEM 3a BBICTYHAIOIIUI IITYHT AJIEMEHTA.
Hmerompecss Ha TOABEMHHKE 3aXBaThIBAIOIIUE IUIACTHHBI (3) ITOBOpauMBalOT B OTKpHITOE (A)
MOJIOKEHHE PYyYHBIM pbl4aroMm (4) v Ha/IaBIMBAIOT MOABEMHUK Ha BEPXHUH INYHT dyieMenTa. Ecoam
HA JaHHOM JTane MeXIy KOpIycoM NOIbeMHHKA M BEePXHUM KpaeM IOBEPXHOCTHOI
TJIACTHHBI 3JIeMEHTa OCTaHeTCsl 3a30p, cJeayeT yAAIUTh BaTy I0J NOAbeMHHKOM HACTOJIBLKO,
4YT00bI MOABEMHHK MOT 0ecPeNnsiTCTBEHHO CONMPHKACATLCS ¢ BEpPXHUM KpaeM MOBEPXHOCTHOM
MJIACTHHBI.

[oabeMHMK HAJABJIMBAKT HA 3JIeMEHT NPOTUB BaTbl M OJHOBPEMEHHO 3aKpeIUISIOIINM
priuarom (4) moBopauMBalOT 4YeThipe 3axBaTbiBawoliue miacTuHbl (3) B 3akpseitoe (K)
noJioxkeHue. OCMOTPOM CO CTOPOHBI TOPIIA MOALEMHUKA YOETUTHCS, YTO MEKIY NOIbEMHHUKOM
U IIIYHTOM 3JIeMEHTa HeT 3a30pa. 3akpenjeHue NOAbeMHUKA cJeAVeT OCYIEeCTBIATL CHJIOMH
pyk. M3-3a 0oNACHOCTH NOBPEIMTh MOAbEMHHUK HeJIb3sl HCN0JIb30BATH BCIOMOraTebHbIe
HHCTPYMEHThI J15 HOBOPAYHBAHUS, 3aK0JaAYNBAHUSA U T.I.

HOI[T)GMH&H neTinAa

\

(= P | K 4 ()
— 7 N
L
A a |

Puc. 2 INonoxenue ppruaroB NOALEMHHKA: A = OTKPBITO, K = 3aKkpbITO

3akperieHue MOJbEMHHKA MPOBEPSETCS MO 3a30py MeEXAYy TOHKOCTEHHOM TOJ0COM IImoHa
3JIeMEHTa ¥ KOpIIycoM noabeMHuKa. Eciu 3a30p HyneBo# (0) 1 HOgbeMHUK HEMOBI)KEH Ha IINOHE,
MO>XHO TIPOM3BOANTH MOAbEM. Ec/IiM MobeMHUK HA LINOHE MOABUKEH, MPOU3BOAUTH MOALEM HU
B KoeM ciyyae Heab3sl. IapaHTHpPOBaHHOe 3aKpelJjieHHe JJeMeHTa _olecneuynBaercs
ucnob3oBanueM IPU KAYK/IOM IO/ BEME HATAHYTBIX NOAbEMHbIX CTPAXOBOUYHBIX JEHT,
00EPHYTBHIX BOKPYI 3JIEMEHTA M 3aKPEILICHHbIX HA 0IbeMHHKE.

OHHI/IM MNOABCMHHUKOM U HOZ[T)GMHOﬁ JICHTON MOXKHO IIOJHUMATh:

Knacc TonwuHebl MakcumanbHas
anemeHTa (Mm) HOMUHarbHasa anvHa

anemeHTa (m)

80 7,5

100 6,6

125 5,6

150 4,9

175 4,6

200 4,2

200+ 6,1

230 3,7

300 4,8

IIpu noaseme ciaeayeT YHUTHIBATH PaBHOBeCHe MOAHUMAEMOI0 IPy3a, YTO0bI MOAbEMHUK He HAYaJl
nepeMemiaThcsl BHYTpH mmyHTa. [lo3ToMy cileayeT HCNoJb30BATh [IBA MOJIbeMHHKA MPH NMPEeBbIIIeHUN
JUIMH, 0003HAYEHHbIX B BbIIIIEYKA3aHHOM Ta0auLLe.




NPUCOEJIMHEHUE NOJABEMHOI'O YCTPOUCTBA K NOABEMHOMY

OBOPYJTOBAHMIO.

Iy

B1 max. 15°

B2 max. 45°
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CTPAaxX0B0OYHAA NOABEMHAA NEHTA

Puc. 3. JIIMHHBIE U TSKeJIble MIOAbeMbl, BBIOJHSAEMbIe IBYMS IOAbeMHHKAMH,
NPOU3BOISITCS € MCNOJIb30BAHMEM MONepeYHHbL. 32 NOABLEMHHKOM J10IKHO
0CcTaBaThCsl He MeHee 1 M cBOGOJHOI0 MPOCTPAHCTBA 10 Kpasi. DTUM 00ECIICUNBACTCS
CIIETUICHHE MIITYHTA U 3aKPEIUIAIONIET0 yCTPOUCTBA M COXpaHEHHE (POPMBI IIITYHTa BO

BpEMs IoABEMA.

CTRAX0OEO4YHdA
MOABEMHAA NEHTA

Puc 4. KopoTkue 1 JIerKue 3JIeMEHTH MOKHO TTOJJHIMATh OJHUM OABEMHHIKOM 32 CepPEIUHY.
JlnrHa HanGoee KOPOTKOTO IEMEHTa, KOTOPBIA MOXHO TTIOAHUMATh OJTHUM
MOJABEMHUKOM, paBHa (0,5 M.

B mnHawane mpoumecca mnoibema cleIyeT Y4YMTBIBaThb ONACHOCTh IOIapanaTb IOBEPXHOCTb
ciemyromero sneMenTta. [Ipyn moabeMe JIETKO LapamnaroIiuXcsl 3JIEMEHTOB CIEAyeT 3allWIIaTh BO
BpeMs Hadajla IOAbEMa Kpail C ma3oM, 4ToObl OH HE MoIapanan CIEAyIOIIHH 3JIEMEHT.
ITpon3BOANMBII IO BO3LYXY HOABEM CJIEAYET BBIIOIHATH OCTOPOXKHO, M30€rasi pe3KUX ABMKEHUN 1
cienyer yOemuThes, 4TO MO/ MOJHUMAEMbIM 3JIEMEHTOM HE HAaXOAATCS JIIOAW WIM YTO-ITH00, 4TOo
MOXeT OBITh MOBPEXJICHO B cilydae maaeHus sneMeHta. Ciieaure 3a TeM, YTO0bI K MOABEMHHKY
He NPHKJIAABIBAIOCH HUKAKHX MOCTOPOHHUX HArpy30K, KOTOpble MOIJIH Obl BBI3BATh
OTCOeIMHEHHE MOIbeMHHUKA. 3apemaeTcs IPOU3BOIUTh IOIHEM IIPU CUIIBHOM BETpeE.

Puc. 5. HpI/I MOABEME M3 MAYKU BJICMCHT ONMPACTCA Ha YIroJl Kpad € Ia3oM.

KOF,E[a OJICMCHT IMOJAHAT Ha MECTO U YCTAHOBJICH Ha npeg:[bmymni& OJICMCHT, a TAKXKC 3aKpCIUICH K
Kapkacy COOpYXEHHA NPECAHA3HAYCHHBIM [UIA CKPCIUICHUA JJIEMECHTOB KPEIIC)KOM, MOXKHO
OTCOCIUHUTL IIOABEMHHK OT JJICMCHTA B IIOCJIICOOBATCIBbHOCTH, O6paTHOI>i 3aKpPEIICHUIO.
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[TogpeMHUK HETB3sI OTCOSANHSTD OT KPEIUICHUS K KpaHy WM APYTOMY IOJIBEMHOMY YCTPOHCTBY 1O
TOTO, KaK 3JIEMEHT MPUKPEIUICH K KapKacy COOPY>KCHHSI.

UHCTPYKIUS 1O MPUMEHEHUIO MOJLEMHO# CTPAXOBOYHO¥ JIEHTBL.
BEPCHUS A (0,10kHpOBKA KoJieca / OpaHiKeBOe KpelJieHue)

Jlnsa mpucoequHEHUs CTPAaxOBOYHBIX KpEIUIEHHH, OOMOTaiTe MX BOKPYr MOABEMHOTO HMHCTPYMEHTa H
JIEMEHTa, a 3aTeéM MpPOIYyCTUTE XOMYT HaJ 3aXHMOM MOHTaXHOW mnerTiu. KpemneHne pacrmoiokeHo
MIPaBUIIBHO, €CITN HATSDKHOE MTPUCIIOCOOIEHUE PACIIONOKEHO HA OMHONW CTOPOHE YCTPOMCTBA, @ HEMOABHKHOE
kperieHne — Ha apyrod (Pumc. 6). Ilpomyctute kprok D Ha KOHIE KpeMeNeHHsS IOJ SIIEMEHTOM H
NIPUCOEIHUTE K KPIOKY HATsHDKHOTO — IIPUCIIOCOOJEHUs, KOTOPBIH JOJDKEH CBHUCAaTh C  JAaHHOTO
npucriocobnenus. Tyro HaTAHUTE KpeluleHHs, yOpaB Jr000W modT, M 3aTSHUTE KPEIUIEHHE C IOMOIIbIO
HaTSHKHOTO mpucriocoOneHns. Upe3MepHoe HaTszkeHHWe MO:KeT NOBPeINTH djeMeHT. Ilpucoenunurts
NMObeMHOE YCTPOHCTBO K MNOJAbEMHOMY OOOpPYIOBAHMIO, HCHOJb3yeMOMY COIVIACHO MHCTPYKIUA
nojib3oBarensa. MoXHO HAYUHATD TIOABEM.

Puc. 6.

HemocpeacTBeHHO mepes OMyCKaHMEM 3JEMEHTa Ha MECTO €ro YCTaHOBKH, CIEIYET OCAa0MTh HATSHKHOE
YCTPOWCTBO JICHTHI, OTICMUTH TPEYTONBHBINA 3alell OT KPIOKAa, BHCAIIETO0 HA HATSKHOM YCTPOMCTBE H
BBITSIHYTh JICHTY W3-TIOJ 3JIeMeHTa. [lociie 3TOro 3JEMEHT MOYHO OITyCTHTh Ha CBOE MECTO, 3aKPEIUTh W
OTIEIUTH MOABEMHHUK OT DJIEMEHTA.

Buumanwue! Bo BpeMA pa6OTI)I JICHTY HC€ HY>KHO OTCOCIUHATH OT MOABEMHOTO YCTpOﬁCTBa.

Buumanue! Pyku ¥ mpoy4. HeJib3sl HH HA KAKOM 3Talle MOACTABJSATH 10 BUCSIIIHIL 3JIeMEHT.
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WHCTPYKIUA IO SKCIUIYATALIIMW: ®UKCALNS NOABEMHbBIX KPEILJIEHWUIA
BEPCHSI B (ycTpoiicTBO OBICTPO# 3arpy3KH / YepHOe KpeIieHue)

Jlna mprcoequHEHUs CTPaxOBOYHBIX KpEIUIeHHH 00MoTaiiTe UX BOKPYT HOABbEMHOI0 HHCTPYMEHTA U
3JIEMEHTA, a 3aTeM IIPOIYCTUTE XOMYT Ha CTOPOHE YCTPOICTBa [UIsl MOAbeMa Ha/l TIOABEMHON MeTICH
MOJBEMHOTO 3aXKnMa. Kpemenne pacnonokxeHo MpaBIIbHO, ECITH HATSHKHOE MPUCTIOCOOIEHHE PACTIONOKEHO
Ha OIHOM CTOpPOHE YCTPOWCTBA, a HETIOABIKHOE KpeIuieHne — Ha apyroii (puc. 7). [Ipomyctute D-
00pa3HyIo MEeTIII0 Ha KOHIIE KPEIUIEHHS IO/ SJIEMEHTOM U ITPUCOEANHHUTE K KPIOKY HATSDKHOTO KpETIIICHUS,
KOTOPBIH JTOJDKEH CBHCATh C HATSHKHOTO MPHUCIIOCOOICHHS (TP HEOOXOJMMOCTH 0CIa0bTe HATSKHOE
MIPUCIIOCOOJIEHHE U BBITSTHUTE HATSHKHOE KPEIUICHHE JTAJIBIIE, a 3aTeM 3a0JIOKUPYHTE HATSKHOE
npucrocoOienne). 3aTIHUTE KPeIUIeHHe, MOTSHYB 32 HEro PyKOH MpH 3a0JI0KUPOBaHHOM HATSKHOM
npucnocodnenuy. IlpucoequHuTe NOALEMHOE YCTPOHCTBO K NOAbEMHOMY 000PY10BAHMIO COIJIACHO
HHCTPYKIMH NOJIb30BaTe/sl. MOXXHO HAUMHATH MOJBEM.

2-Detach
the hook

HenocpenctBeHHO mepen OINyCKaHWEM O3JeMEHTa Ha MECTO OCIa0bTe HATSHKHOE IPHCIOCOONICHHE U
KperieHne, a 3aTeM 3abJoKupyiTe mombeMHoe mpucrocobnenne. OTcoenuuaure D-00pa3Hylo MeTio OT
KPIOKa, CBUCAIOIIET0 C HATSHKHOTO MPUCIIOCOONICHH S, M OTTSHUTE KpeIlieHne u3-moJ anemenra. [locie atoro
3JIEMEHT MOYKHO MTOCTABUTh HA MECTO U MPUKPENUTh, OTCOSIUHUB OT HETO MOABEMHBIN HHCTPYMEHT.
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Nostimen osat RPT2003

Parts of the lifting tool RPT2003
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Nro. Kuvaus Kpl./salkku No. Description Pcs./case
1 [Runko-sininen 4 1 [Frame-blue 4
2 |Lukituskieli-a 4 2 |Locking tongue-a 4
3 |Lukituskieli-b 4 3 |Locking tongue-b 4
4 |Vastinpala 8 4 |Attachment part 8
5 [Ruuvi M6x16 8 5 |Screw M6x16 8
6 |Pidatinruuvi M8x12 8 6 |Locking screw M8x12 8
7 |Vaantovarsi-matala 4 7 |Torgue rod-low 4
8 |Vaantovarsi-korkea oik. 2 8 |Torgue rod-high right 2
9 |Vaantovarsi-korkea vas. 2 9 |[Torgue rod-high left 2
10 |Pidatinruuvi M8x30 8 10 |Locking screw M8x30 8
11 [Ruuvi M12x65 4 11 [Screw M12x65 4
12 {Ruuvi M12x90 4 12 [Screw M12x90 4
13 |Ruuvi M12x120 4 13 [Screw M12x120 4
14 [Ruuvi M12x140 4 14 [Screw M12x140 4
15 [Ruuvi M12x170 4 15 ([Screw M12x170 4
16 |Ruuvi M12x200 4 16 [Screw M12x200 4
17 |Ruuvi M12x220 4 17 [Screw M12x220 4
18 |Ruuvi M12x300 4 18 |Screw M12x300 4
19 |Aluslevy 4 19 |Washer 4
20 |Nostosilmukkaruuvi 4 20 |Liftinglug 4
21 |Aluslevyrajoitin 8 21 |Stop plate 8
22 |Ruuvi M5x12 8 22 |Screw M5x12 8
23 |Valiholkki-80mm elementille 4 23 |Adjusting sleeve-80mm element 4
24 |Valiholkki-100mm elementille 4 24 |Adjusting sleeve-100mm element 4
25 |Valiholkki-125mm elementille 4 25 |Adjusting sleeve-125mm element 4
26 |Valiholkki-150mm elementille 4 26 |Adjusting sleeve-150mm element 4
27 |Valiholkki-175mm elementille 4 27 |Adjusting sleeve-175mm element 4
28 |Valiholkki-200mm elementille 4 28 |Adjusting sleeve-200mm element 4

28+ [Valiholkki-200+mm elementille 4 28+ |Adjusting sleeve-200+mm element 4
29 |Valiholkki-230mm elementille 4 29 |Adjusting sleeve-230mm element 4
30 |Valiholkki-300mm elementille 4 30 |Adjustingsleeve-300mm element 4
31 |Konekilpi 2 31 |Machine plate 2
32 |Seuraava tarkistustarra 3 32 |[Nextinspection label 3
33 |CE-merkki- ja ohjetarra 2 33 [CE-mark- and instruction label 2
34 |Ohjetarra 2 34 |Instruction label 2
35 |Elementin tyyppitarra 8 35 |[Element type label 8
36 [Tulppatarra 8 36 |[Pluglabel 8
40 |Salkku 1 40 |Case 1
41 [Valipohja 1 41 |Midsole 1
42 |Solumuovi kulissi 1 42 |Foam plasticinsert 1
43 [Solumuovi pidike 1 43 |Foam plastic holder 1
44 |Kdyttoohjetasku 1 44 |User’s manual pocket 1
45 |Tarran pohjalevy 1 45 |Botton plate for label 1
46 |Avain 1 46 [Key 1
47 |Avaimen pidin 1 47 |Key holder 1
48 [Ruuvi M10x20 1 48 |Screw M10x20 1
49 |Ruuvi M6x12 2 49 [Screw M6x12 2
51 |Salkun numerotarra 1 51 |The case’s number label 1
52 |[Sisallysluettelotarra 3 52 |[List of contents label 3
53 |Maksimipituudet-tarra 1 53 |The maximum lengths label 1
54 |Tunnusvdritarra 4 54 |Color code label 4
55 |Ohjetarra varmistusliinan kaytélle 1 55 |instruction label for the securing lifting strap 1
59 |[Kayttoohje 1 59 |[User’s manual 1
60 |Varmistusliinasarja 2 60 |Securing lifting strap set 2
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