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O nerezové oceli

Nerezova ocel je slitina Zeleza, ktera obsahuje nejméné
10,5 % chromu. Chrom zlepSuje korozivzdornost oceli.
Vy88i korozivzdornosti Ize dosahnout zvySenim mnozstvi
chromu a dale pfipadné legovanim molybdenem. Chrom
reaguje s atmosférickym kyslikem a vytvafi na povrchu
oceli tenkou neviditelnou pasivacni vrstvu, ktera chrani
proti korozi. Pfi poskozeni této ochranné vrstvy oxidl
chromu dojde plsobenim kysliku k jejimu obnoveni (vrs-
tva je autoregeneracni).

Zakladni charakteristiky nerezové oceli:
» korozivzdornost,

» tepelna odolnost,

* nizké naklady na zivotni cyklus,

» stoprocentni recyklovatelnost,

» biologicka neutralita,

* snadné opracovani a Cisténi,

» dobry pomér pevnosti k hmotnosti.

Vzhledem k povaze tohoto materialu nemusi povrch sen-
dviovych paneld s plastém z nerezové oceli vypadat
dokonale hladky, pfi vysokém stupni lesku mdze povrch
panell dokonce vykazovat nepatrné (v mezich tolerance)
vroubkovani.

Vybér tridy nerezové oceli

NejpouzivangjSi tfidou oceli pro aplikace v interiéru
a exteriéru s mensi korozivni agresivitou na venkové, ve
méstech a oblastech s lehkou prdmyslovou vyrobou je
standardni nerezova ocel tfidy 1.4301 (AISI 304, Cr 18
%, Ni 8 %).

Pokud Ize v atmosféfe oCekavat vyssi koncentrace chlo-
ridd nebo oxidu sifi¢itého, je vhodnéjsi pouzit kyselino-
vzdornou nerezovou ocel (EN 1.4401 nebo podobnou tfi-
du odpovidajici AlSI 316). Kyselinovzdorna nerezova ocel
obsahuje navic molybden (Mo), ktery zvySuje jeji korozi-
vzdornost, a nachazi uplatnéni napfiklad na pobrezich,
v oblastech se stfedni &i téZkou primyslovou vyrobou
nebo na mistech vystavenych plsobeni rozmrazovacich
soli.

Preprava, manipulace a skladovani

V zajmu zachovani kvality povrchu se k sendviovym pa-
nellim Ruukki s plastém z nerezové oceli dodavaji presné
pokyny pro skladovani a manipulaci.

1. Kontakt se zelezem nebo uhlikovou oceli

Ve v8ech fazich opracovani, pfepravy i béhem skladovani
na misté je nezbytné vyvarovat se znecisténi povrchu dill
z nerezové oceli od Zeleza nebo uhlikové oceli. Cilem je
zabranit ulpivani uhlikové oceli, ktera by nasledné mohla
zkorodovat a znecistit povrch. Pokud nelze kontaktu riizno-
rodych kov( predejit, obecné se doporucuje vioZit mezi ma-
teridly izolacni vrstvu.
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2. Manipulace a zvedani

Béhem vSech Ukonl manipulace a zvedani je tfeba po-
stupovat obezfetné, aby se pfedeslo mechanickému po-
Skozeni nerezové oceli. VeSkera zafizeni pouzivana pro
transport panell z nerezové oceli je tfeba bezprostfedné
pred pouzitim ogistit.

3. Kondenzace vihkosti

Pokud na povrchu panelu pod plastovym obalem zkon-
denzuje vihkost, mGze dojit ke koroznimu poskozeni. To
plati zejména pfi dlouhodobém skladovani v obalu ve vih-
kém nebo slaném prostiedi.

4. Kontakt s chemikaliemi

Veskera manipulacni zafizeni je tfeba ocistit, nez budou
pouzita na nerezové dily. Je tfeba pfedchazet kontaktu
s chemikaliemi, jako jsou napf. barvy, lepidla, lepici pasky,
vétsi mnozstvi oleje nebo mastnoty. Pokud je nezbytné
takovéto latky a pomucky pouzivat, provérte jejich kom-
patibilitu u pfislusného vyrobce, nebo je nejprve zkusebné
aplikujte na vzorek ekvivalentni nerezové oceli.

Instalace

1. Naradi

PFipadné ukony opracovani na stavbé musi byt provadé-
ny na oddéleném pracovisti s pouzitim naradi, pFiprav-
kGl apod. vyhrazenych pouze pro dily z nerezové oceli
a dratének nebo draténych kartaéu z nerezové oceli; ne-
smi se pouzivat zvedaci mechanismy z uhlikové oceli
a vysokozdvizné voziky s nechranénymi vidlicemi.

2. Upeviovaci prvky z nerezové oceli

Doporucuje se, aby pro upevhovani panelt z nerezové
oceli byly pouzity prvky rovnéz z nerezové oceli. Upev-
fovaci prvky z jinych material( je tfeba od nerezové oceli
oddélit nekovovymi podlozkami a pouzdry. Na stavenisti je
tfeba upevhovaci prvky pro plasté z nerezové oceli skla-
dovat v suchu, vhodném obalu a spravné oznacené.

3. Ochranna félie

Znecisténi povrchu z nerezové oceli Ize snaze zabranit
s pouzitim odnimatelné plastové félie. Tuto ochrannou folii
je vhodné ponechat nasazenou co nejdéle, ne vSak déle
nez 2 mésice. Plastova félie nesmi byt vystavovana slu-
necnimu zafeni, které ztéZuje jeji snimani.
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Cisténi
1. Typicky postup ¢isténi plasté sendvi¢ového
panelu z nerezové oceli

» Oplachnéte vodou, abyste odstranili volné necistoty.

* V pfipadé potfeby pomoci mékkého kartace s dlouhy-
mi vlakny omyjte povrch (nejlépe teplou) vodou s my-
dlem, saponatem nebo 5% ¢pavkem.

» Dukladné oplachnéte vodou.

Nejlepsiho vzhledu dosahnete, pokud ocistény povrch na-
konec otfete do sucha prekryvajicimi se tahy; postupuijte
pfitom shora dolU.

K odstranéni bézného znecisténi, otisku prstl apod. ob-
vykle staci vihky hadfik nebo praci user. OdoInéjsi necis-
toty Ize zpravidla odstranit nylonovymi polstarky.

Neni dovoleno pouzivat Cistici prostiedky s obsahem
chloru, jako jsou napfr. bélidla nebo silné kyseliny, ani
vodné roztoky téchto latek.

2. Tlakové myti

Tlakové mycky lze pouzivat, vysoky tlak vSak muze
zpUsobit, ze tvrdé necistoty s ostrymi hranami se zaryji
do dekorativniho povrchu a zanechaji na ném Skrabance.
Proto pokud je povrch nerezové oceli silné znecistény pis-
kem nebo prachem, doporucuje se nejprve omyti hadici
a teprve poté tlakové myti. Dale je tfeba si uvédomit, ze
tloustka nerezového plechu u sendviCovych paneltd Ru-
ukki €ini pouze 0,5 az 0,6 mm, takze je tfeba nastavit ta-
kovy tlak, aby nemohlo dochazet k deformaci plastu. Tlak
Cisté vody pro oplachovani na vystupu z trysky by nemél
prekrocit 5 MPa (50 bar), v misté pusobeni pak 0,04 MPa
(tato hodnota odpovida vodnimu proudu na vystupu z
trysky 5 MPa, ktery dopada na povrch plasté pod uhlem
15° ve vzdalenosti 20 az 30 cm.)

3. Znecisténi casteckami zeleza

M0ze k nému dojit pfi kontaktu s naradim, stavebnimi di-
Ici z uhlikové oceli, trubkami leSeni nebo od svarovani,
fezani, vrtani a brouseni uhlikové oceli v blizkosti. Stopy
Zeleza je tfeba neprodlené odstranit, nebot za pfitomnosti
vlhkosti rychle pasobi korozi povrchu z nerezové oceli. Pro
odstranovani znecisténi CasteCkami zeleza se doporucuje
nasledujici postup podle stupné znecisténi, pfi kterém je
tfeba zajistit, aby nedochazelo k dalSimu Sifeni znecisténi:

* Mirné znecisténi nebo ,kveteni“ povrchu Ize odstranit
jemnym neabrazivnim gisticim krémem nebo lestén-
kou pro domacnost. Tyto pFipravky zpravidla obsahuji
uhli¢itan vapenaty a povrchové aktivni Cinidla nebo
kyselinu citronovou.

«  Cerstvd zachycené nedistoty &i prach od brouseni
Zeleza nebo oceli Ize odstranit nasycenym roztokem
kyseliny Stavelové, ktery se bez brouSeni a odirani na-
nese mékkym hadfikem nebo vatou a necha nékolik
minut pusobit.
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» Stfedné silné skvrny od rzi Ize odstranit Cistidly na bazi
kyseliny fosfore¢né, které pfi obezietné dlouhodobé
aplikaci predstavuji jen minimalni riziko poleptani pod-
kladu. Men$i mnozstvi utkvélého Zeleza Ize také od-
stranit zfedénou kyselinou dusi¢nou.

* Vyrazné skvrny od rzi zapfi¢inéné utkvélym zelezem
Ize odstranit morenim nebo pasivaci. Oba tyto ukony
se provadeji po odmasténi (odstranéni oleje, mastnoty
a jiného organického znecisténi).

4. Odstranéni odolnych skvrn

Na odolné skvrny obvykle Gcinkuji jemné Cistici krémy
s pridavkem uhli¢itanu vapenatého pro domacnost. Stej-
né pripravky Ize pouzivat také k odstranéni skvrn od vody
(kondenzatu) a zmén zabarveni. Po ocisténi oplachnéte
deionizovanou vodou, pfitom davejte pozor na stékani
v pasech a skvrny od vody. Nepouzivejte prasky na drh-
nuti, mohly by na povrchu z nerezové oceli zanechat $k-
rabance.

5. Odstranéni vodniho kamene a cakancii malty

a cementu
Na tyto necistoty zpravidla ucinkuje 10-15% roztok kyse-
liny fosfore€né. Roztok by se mél nanaset teply. Poté je
tfeba kyselinu zneutralizovat zfedénym ¢pavkem, povrch
oplachnout vodou a vysusit. Na trhu jsou k dispozici také
specialni Cistici pfipravky. Na nerezovou ocel nepouzivej-
te odstrariovace zbytk( malty ani zfedénou kyselinu chlo-
rovodikovou.

6. Odstranéni silnych stop oleje a mastnoty

Tyto stopy Ize odstranit pomoci pfipravkd na bazi alko-
holu, v€etné denaturovaného lihu nebo isopropylalkoholu,
¢i jinych fedidel, napf. acetonem. Tyto pfipravky nepfed-
stavuji pro nerezovou ocel nebezpeci koroze. Doporucuje
se nanést Cisté fedidlo Cistym neabrazivnim hadfikem to-
likrat, dokud nezmizi vSechny stopy ¢aste€né rozpusténé-
ho oleje ¢i mastnoty.

7. Odstranéni laki nebo graffiti

Laky a graffiti Ize odstranit vhodnym alkalickym odstra-
flovatem starych natérl nebo odstrariovacem starych
natérl na bazi fedidla.

8. Cisténi znaéné zanedbanych povrchii

Takovéto povrchy Ize oSeffit lestidly na kov, napf. pfiprav-
ky pro &isténi pochromovanych dilll. Volitelné Ize necistoty
odstranit specialnim gisticim prostfedkem pro nerezovou
ocel s obsahem kyseliny fosfore¢né s tim, Ze povrch je na-
sledné tfeba oplachnout deionizovanou vodou a vysusit.
Doporucuje se vzdy oSetfit celou plochu daného dilu, aby
se predeslo strakatému vzhledu.

9. Opravné cisténi

Zmeény zabarveni jsou obvykle pfiznakem zarodecné ko-
roze. V takovychto pfipadech je tfeba aplikovat opravné
¢isténi. Na rozdil od béznych neutralnich nebo alkalickych
prostfedku, které se pouZivaji k odstrarfiovani nedistot,



jsou pripravky pro opravné Cisténi kyselé. Je tfeba mit na
paméti, Zze specialni kysela Cistidla pro nerezovou ocel
mohou poskozovat jiné kovové materialy, jako napf. hli-
nik nebo pozinkovanou ocel. Z tohoto diivodu by opravné
¢isténi mély provadét pouze specializované firmy s prak-
tickymi zkuSenostmi.

10. Casté omyvani plastt z nerezové oceli

PFi navrhu objektu, ktery vyzaduje Cisté Cisténi stén, stfech
nebo stropd, je vhodné zohlednit dodate¢né utésnéni spar
mezi panely (nad ramec standardnich ucpavek a tésnéni
v zamcich panell). Utésnéni zabrani priniku vihkosti do
spar a zhorSovani tepelnych charakteristik. Pro tento ucel
se doporucuje pouzivat neutralizovana tésnéni na bazi si-
likonu, butylu nebo polyuretanu. PouZiti kyselych tésnéni
(napf. na bazi kyseliny octové) neni pfipustné. MozZnost
pouziti daného vyrobku pro dodatecné utésnéni v kon-
taktu s nerezovou oceli se doporu€uje konzultovat s pfis-
lusnym vyrobcem. V8echna tésnéni sendviCovych panell
Ruukki je tfeba pravidelné kontrolovat a v pfipadé potfeby
vymeénit za nova.
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Ukazky koroze plast’i sendvi€ovych panelli z nerezové oceli

Fotografia 1

Fotografie 1 - 2
Koroze zapfi¢inéna pouzivanim disticich prostfedku se slou¢eninami chloru

Fotografia 3 Fotografia 4

Fotografie 3— 4
Koroze, ktera se objevila v dusledku malo ¢astého oplachovani plasté z nerezové oceli
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Fotografie 5

Fotografie 5-6
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Fotografie 6
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Vyrabime ocelové produkty pro stény a strechy, pro komercni
budovy i rodinné domy. Jsme dodavatelem vysoce kvalitnich
produktd, systémi a FeSeni, vyvinutych udrzitelné

a splniujicich nejvyssi pozadavky na Zivotnost

v drsnych podminkach.
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Tato publikace je sestavena na zdkladé nasich nejlepSich védomosti
a znalosti. | pfes nejvétsi snahu zajistit presnost, spolecnost
neprebird Zddnou odpovédnost za pfipadné chyby, opomenuti nebo
jakékoliv pfimé, nepfimé ¢i nésledné Skody, zplsobené nespravnou
aplikaci informaci. Vyhrazujeme si prdvo na zmény. Vzdy pouzivejte
origindIni normy pro pfesné porovnani.

Pro aktudlni technické informace navstivte www.ruukki.cz.
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