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Preprava

1. Balenie

SendviCové panely Ruukki sa dodavaju na nos-
nych drevenych paletach a nenosnych polystyré-
novych paletach (hrany balenia). Panely su balené
v ochrannej folii. Datum balenia predstavuje datum
vyroby panelov. Zakladné parametre balenia pane-
lov:

Vyska balenia - max. 1,25 m
Sirka balenia - max. 1,17 m
Dizka balenia - max. 21,0 m

Hmotnost balenia - max. 4500 kg.

. Preprava

SendviCové panely Ruukki mozu byt prepravova-
né iba nakladnymi vozidlami, ktoré su spOsobilé na
prevadzku na pozemnych komunikaciach, su za-
kryté a je mozné ich nakladat zhora i zboku.

Plochy na prenos ndkladu musia byt Cisté. Z uloz-
nej plochy nakladného vozidla ani z jeho stien ne-
smu vy¢€nievat Ziadne klince ani iné ostré predmety.
Vy€nievajuce predmety musia byt riadne zaistené
(napr. drevenymi blokmi alebo odpadovou penou),
aby sa zabranilo poSkodeniu panelov.

Vozidlo (Ulozna plocha nakladného vozidla) musi
byt dostatocne dihé, aby sa zabezpecila uplna
podpora nalozeného balika. Balik nesmie vyc¢nie-
vat' z uloznej plochy nakladného vozidla viac ako
1,5 metra.

Ak dizka nakladného vozidla s balikom presahuje
16,5 m (alebo dizka nakladného vozidla s privesom
presahuje 18,5 m), dopravca musi ziskat povole-
nie na nadrozmernu prepravu a zabezpedit prime-
ranu podporu na ochranu vy€nievajucich okrajov
panelov pred ohnutim. Vozidla s prediZzenou Gloz-
nou plochou musia byt vybavené dalSimi prvkami
(napr. posuvnymi nosnikmi, ktoré zaistuju kontinui-
tu uloznej plochy nakladného automobilu v mieste
podpery paliet). Je zakazané pouzivat na prepravu
sendvi¢ovych panelov s jadrom z mineralnej viny
nakladné vozidla s predizenou tloZnou plochou.

» Baliky prepravované nakladnym vozidlom sa m6zu
ukladat do maximalne dvoch vrstiev — vid' obr. 1
(neplati pre panely s plastom z nehrdzavejucej
ocele, ktoré sa nemézu ukladat na seba).

» S ohfadom na stav dialnic su dopravcovia — vodici
povinni pravidelne kontrolovat’ (po 5 km, 25 a kaz-
dych ~ 100 km) stav upevnenia nakladu a podla
potreby ho opravit.

» Odporuc¢ané rozpatie Sirky ulozného priestoru je
priblizne 2500 mm. Minimalna vyska uloZného
priestoru pre kryté nakladné vozidla je 2600 mm.

» Vozidlo prepravujuce panely musi byt vybavené
nakladnymi popruhmi (minimalna Sirka 50 mm),
ktoré zaistia naklad na uloznej ploche vozidla. Po-
et popruhov zavisi na dizke panelov; popruhy by
mali byt rozmiestnené priblizne kazdé 2 metre. Od-
poruca sa, aby bolo nakladné vozidlo vybavené 2
sadami plochych, 6 m dlhych zdvihacich popruhov
s uzavretymi slu¢kami s nosnostou 5 ton na vykla-
danie panelov.

+ Baliky s lemovanim prepravované spolu s balikmi
panelov musia byt upevnené oddelene od balikov
panelov (pomocou samostatnych popruhov).

3. Vykladanie

* Pred zacatim vykladky sendviCovych panelov
Ruukki skontrolujte stav obalu.

» Odporuca sa vykladat baliky pomocou pojazdného
mostového Zeriava alebo zdvihacieho zariadenia
s vyuzitim prie€neho nosnika a Styroch zdvihacich
lan s okami a priblizne 6 m dlhych zdvihacich pa-
sov s okami. Baliky je mozZné vykladat’ aj pomocou
vysokozdviZzného vozika, ak su splnené nasleduju-
ce podmienky:

+ Maximalna dizka balika uréeného na vyloZenie vy-
sokozdviznym vozikom nesmie presiahnut 6,5 m
v pripade panelov s PIR jadrom a 7,5 m v pripa-
de panelov s jadrom z minerainej viny. Pre panely
z mineralnej viny plati aj hmotnostny limit — nesmie

max.2m
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Obr. 1. Spésob umiestnenia panelov na dopravnom prostriedku
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presiahnut 2 t. Baliky, ktoré nespifiaju vy$sie uvede-
né podmienky, treba vykladat pomocou pojazdného
Zeriava alebo zdvihacieho zariadenia. Spravna mani-
pulacia s balikom je znazornena na obr. 2-8.

Pri zdvihani balikov pomocou nakladnych popruhov
pripevnenych k drevenym paletam na prenos nakladu
pouzite 1,2 m dlht a 30 mm hrubu drevenu distanénu
vlozku — obr. 10, aby bol rozstup popruhov SirSi ako
balik, ¢im sa zabrani poSkodeniu hornych panelov.
Pripeviiovanie popruhov na polystyrénové palety je
zakazané.

Vykladka panelov pomocou
vysokozdvizného vozika

50 mm

=

Obr. 2 Baliaci a skladovaci systém spolo¢nosti Ruukki neumoZzriuje

vykladat’ panely pomocou vidlic hrubSich ako 50 mm.
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Obr.4 Dizka vidlic musi byt vhodné pre Sirku balika.

Obr. 6 Prilis dihé vidlice mézu poskodit druhy rad balikov.

» Ak sa zisti akékolvek poskodenie obalu/produktov,
musi sa to jasne zapisat do oznamenia o odoslani
tovaru (CMR) a dodacieho listu. Odporuca sa tiez za-
obstarat’ fotografie zobrazujuce dany problém.

o Ziadne poskodené panely sa nesmu instalo-
vat. Spoloc¢nost’ Ruukki nenesie zodpovednost’
za ziadne naklady suvisiace s nainstalovanymi
poskodenymi panelmi.

]
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Obr.3 Vysokozdvizny vozik musi byt vybaveny krytmi na prednej
strane vidlic, aby sa zabranilo posSkodeniu zamku panelu.

Obr. 5 Prilis kratke vidlice mézu poskodit balik.

Obr.7 Baliky by sa mali vykladat jeden po druhom. Dvihanie dvoch
balikov naraz méze poskodit prvy panel v prvom baliku.



Obr. 8 Vykladanie musi byt vykonavané z dvoch stran.

Vykladka panelov pomocou zeriaval zdvihacieho zariadenia

cely naklad pripevneny k nakladnému vozidlu
pomocou dvoch pasov

vSetky baliky st pripevnené k nakladnému vozidlu

L] L]

Obr. 9 Ak st dve miesta vykladky, baliky musia byt dodatocne zaistené nakladnymi pasmi.

lanovy zaves s hakmi

drevena rozpera

pasovy zaves
Obr.10 ._-' :‘;_
Viykladka balikov do: | == e
- 6,5 m pre sendvi¢ové panely s PIR jadrom
- 7,6 m dlhé pre sendvi¢ové panely |

s mineralnou vinou

Obr.11

Vykladka balikov dlh$ich ako:

- 6,5 m pre sendvi¢ové panely s PIR jadrom

- 7,6 m pre sendvi¢ové panely s jadrom
z mineralnej viny
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Il. Skladovanie a interna preprava

SendviGové panely Ruukki skladujte v mierne na-
klonenej polohe na jednej bo€nej hrane, aby sa za-
istil volny odtok dazd'ovej vody, ktora by inak mohla
vniknut do balika — obr. 12.

Pre panely uréené na skladovanie pod holym ne-
bom =zaistite primerand ochranu proti dazdovej
vode, snehu, vetru a znecisteniu. Na zabezpecenie
primeranej ochrany pouzite nepremokavu textiliu —
vid obr. 13 (je zakdzané pouzivat na ochranu plas-
tovu foliu). Textilie zabezpecuju primerané vetranie
a rychle odparovanie nahromadenej vihkosti. Roz-
hodne zabrarnte hromadeniu vody medzi panelmi,
pretoze v pripade dlhodobého skladovania bez
dostatocného vetrania moze dojst’ k ich poSkode-
niu.

Aby sa predislo pretlaceniu a odtlackom na pa-
neloch, je zakazané ukladat’ baliky panelov na
stavenisku na seba — vid’ obr. 14.

Obr. 12. Skladovanie panelov s rozdielom trovni pozdf? boéného okraja.

Obr. 14. Na stavenisku nie je povolené ukladat’ panely

Baliky skladujte na tvrdom a rovnom povrchu, aby
ste zabranili poskodeniu panelov. Ciastoéne rozba-
lené baliky panelov musia byt vZzdy chranené pred
dazdovou vodou a silnym vetrom.

Z dévodu dodatocného zatazenia konStrukcie pri
do¢asnom skladovani na streche a po¢as monta-
Ze je mozné streSné panely umiestnit’ len na nos-
nu konstrukciu. Uvedené sa musi vzdy dohodnut
s hlavnym dozorom.

Baliky panelov musia byt na nosnej konstrukcii po-
loZené na ich podpornych paletach. Z bezpe&nost-
nych dévodov sa baliky nesmu pri skladovani na
streSnej konstrukcii ukladat na seba.

Nie je povolené prepravovat baliky uloZzené na
seba.

Obr. 13. Spravna ochrana panelov textilnym krytom.

na seba.




lll. Montaz

1. Poveternostné podmienky

Pre montaz sendvicovych panelov Ruukki st rozhodu-
juce tieto poveternostné podmienky: rychlost’ vetra,
zrazky, viditelnost. Vzhladom k relativne nizkemu
pomeru hmotnosti k ploche panelov by rychlost ve-
tra nemala presiahnut 4 stupne Beaufortovej stupnice
(9 m/s). Panely sa nesmu montovat po¢as snezenia
a dazda alebo pocas hustej hmly. Prace na montazi
panelov by mali byt prerusené, ked sa za sumraku
znizi viditefnost a nie je zaistené umelé osvetlenie.

Odporuca sa instalovat panely v rozsahu teplét od
-5°C. Pokial' vzamke nie je tesnenie EPDM (aplikované
z vyroby), proces utesnenia vyzaduje teplotu nad
4°C.

Informacie o teplote pri montazi panelov ftretej
farebnej skupiny su uvedené v bode 14 C(Casti
[ll. Montaz.

. Zdravotné a bezpecnostné aspekty

VSetky prace suvisiace s montazou sendviCovych
panelov Ruukki, musia byt vykonavané v sulade
s platnymi predpismi o bezpeé&nosti a ochrane zdra-
via pri praci pre montézne a pokryvacské prace a pod
dohladom opravnenych pracovnikov. Okrem toho
pouZzivajte po€as montaze panelov nasledujuce zaria-
denia na ochranu pred padom:

- Lanové zabrany na zabezpecenie priestoru okolo
budovy.

- Zachranné lana a bezpec€nostné pasy pre
montaznych pracovnikov.

- Bezpeclnostné pristroje.

.

. Vyberanie panelov z balikov

Na montaz streSnych panelov je najpraktickejSie
pouzit Zeriav.
Pri montazi panelov pomocou Zeriava majte na

pamati sklon strechy, inak by sa mohli poSkodit
okraje panelov.

Panely s nizkou mernou hmotnostou je mozné
zdvihnut a umiestnit’ na strechu manualne.

Pred umiestnenim na streSnej konstrukcii
odstrante ochrannu féliu z vnutorného plasta pa-
nelov.

Pri inStalacii streSnych panelov musia pracovnici
nosit makku obuv (aby nedoslo k poSkodeniu pov-
rchovej Upravy panelu).

Kazdy nasledujuci panel spojte s predchadzajucim
panelom tak, Ze lichobeznikovy lem vrchného
panelu polozite na hranu susedného panelu.

Posunv pozdiinom smere obmedzte na minimum,
aby ste ochranili tesniace materidly.
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4. Montazne nastroje

Zdvihacie prisavky

Na bezpecéné a jednoduché zdvihanie panelov sa po-
uzivaju zdvihacie zariadenia VIAVAC. Vyber konkrét-
neho zdvihaka VIAVAC zavisi od typu a dizky panelov,
ako aj od Specifik konkrétnej montaze. Pri prenasani
panelov je potrebné dodrziavat pokyny poskytnuté
technickym oddelenim spolocnosti, ktora prenajima
zdvihaky VIAVAC, aby nedoslo k poskodeniu pane-
lu. Prenajom zdvihakov VIAVAC je vhodnym rieSenim
pre montaznych pracovnikov, aby sa zabezpecilo do-
drzanie bezpecnostnych pravidiel.

Na zaistenie bezpeénosti pri zdvihani pomocou
zariadenia VIAVAC je potrebné odstranit’ foliu na-
lepent na povrchu panelu.

Obr. 1 a 2 Zdvihacie zariadenie VIAVAC

Samoupinacie nastroje

Spravne spojenie dielcov bez rizika poSkodenia okra-
jov panelov pomahaju zaistit Specialne samoupinacie
nastroje. Pouzivaju sa v horizontalnom usporiadani.
Na zdvihanie panelov pri horizontalnom usporiadani
panelov je nutné pouzit minimalne dva montazne na-
stroje. Podrobné informacie najdete v nasSich priruc-
kach s nazvom ,Navod na pouzitie zdvihacieho mon-
tdzneho nastroja“ a ,Pravidla zapozi¢ania zdvihacich
montaznych nastrojov od spolo¢nosti Ruukki®.
Upozornenie: Pre jednotlivé panely su uréené rézne
upinacie nastroje.

Pre nové panely nSPB spolo¢nosti Ruukki s jadrom
z mineralnej viny je mozné pouzit iba zdvihacie na-
stroje s oznacenim PTH2022.

Pre nové panely nSPD spolo¢nosti Ruukki s jadrom
z mineralnej viny je mozné pouzit iba zdvihacie na-
stroje s oznacenim PTH2023.

Pre panely SPB a SP2D spolo¢nosti Ruukki s jadrom
z mineralnej viny je mozné pouzit iba zdvihacie na-
stroje so oznac¢enim PTH2006.

Pre panely SP2B, SP2E a SP2D spolo¢nosti Ruukki
s PIR jadrom je mozné pouzit iba zdvihacie nastroje
s oznacenim PSP 2011.

sl i N\

Obr. 3. Samoupinacie nastroje: zlava PTH 2006, PSP 2011, PTH2022.

Obr.15. Samoupinacie nastroje.



Elektrické skrutkovace Pily a noznice na plech

+ InStalujte samorezné skrutky vS§eobecne intenzitou * Odporuca sa rezat sendvicové panely Ruukki pila-

1200 — 2000 otacok za mindtu m'l 5 gepelaml S Jemnymlvzub:,aml alebo Ifotucovyllm!

pilami za predpokladu, Ze su vybavené presnymi

» Odporu¢any vrtaci tlak pre samorezné skrutky vodiacimi systémami. Po rezani okamzite odstran-
je 200 - 300 N te piliny — vid obr. 4 a 5.

+ Pouzivajte Cisty nastroj, ktory sa presne hodi na
montaz lakovanych skrutiek

Na rezanie panelov a klampiarskych prvkov nie su

povolené uhlové brusky ani Ziadne iné stroje. ktoré

by mohli spbsobit’ prehrievanie v zéne rezania a na-

sledne poskodit antikoréznu ochranu — vid obr.6 a 7.

» Na rezanie klampiarskych prvkov pouzivajte nozni-
ce na plech.

Obr. 4 a 5. Na rezanie panelov sa odporucaju pily.

Obr. 6 a 7 Panely nereZte uhlovou bruskou, pretoze mézZe déjst k zni¢eniu antikoréznych krytov
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5. Priprava na montaz

Pred montaZou sendvi€ovych panelov Ruukki, vykonajte
nasledujuce kroky:

Skontrolujte, & konstrukcia zodpoveda projekto-
vym Specifikaciam a stavebnej presnosti (odstran-
te pripadné nezrovnalosti).

Uistite sa, Ze rozstupy véznic, stipov a priehrado-
vych nosnikov su v sulade s pokynmi uvedenymi
v tabulkach statického zatazenia.

Uistite sa, Ze povrchy vaznic su v jednej rovine.
Overte zarovnanie stipov a obvodovych nosnikov
konstrukcie steny. Akékolvek chyby alebo ne-
zrovnalosti je potrebné nahlasit' stavbyveducemu

a zastupcovi obchodného oddelenia spolo¢nosti
Ruukki.

Skontrolujte kvalitu prac suvisiacich so soklom
a dalSich prac vykonavanych za mokra.

Pripravte si potrebné nastroje na montaz panelov.

Spravna priprava konStrukcie ulahéi montaz a povedie
k bezchybnej funkcii upeviiovacich prvkov a spojov, ¢im
sa zaisti kvalitny esteticky vzhlad budovy. V blizkosti pa-
nelov sa nesmie zvarat, pretoze by mohlo dojst k trvalé-
mu poskodeniu povrchovej Upravy panelov.

6. Ochranna félia

Plast panelov vyrabanych spolo¢nostou Ruukki je
chraneny ochrannou féliou proti necistotam a po-
Skodeniu. Fdlia za¢ne praskat uz po kratkodobom
vystaveni poveternostnym podmienkam a moézu
sa vyskytnut problémy s jej odstranenim.

Kupujuci je povinny odstranit ochranna féliu naj-
neskor do troch (3) mesiacov od datumu dodania
uvedeného v potvrdeni objednavky. Je to potrebné
preto, aby sa prediSlo nasledkom vulkanizacie fo-
lie, ku ktorej dochadza v désledku vystavenia folie
poveternostnym podmienkam. Désledky vulkani-
zacie su: zmena farby ochrannej folie, problemy
s odstrafiovanim félie, roztrhnutie félie po€as jej
odstrafovania, pritomnost zvySkov lepidla alebo
dokonca poskodenie povrchovej upravy obkladu
panelu.

Bez ohladu na ustanovenia uvedené v predcha-
dzajucom bode sa ochranna félia musi odstranit
pred intalaciou alebo tesne po dokonéeni insta-
lacie panelu. Pokial sa panely instalujud pomo-
cou zdvihacich pristrojov a zariadeni (VIAVAC),
ochranna félia sa musi odstranit pred pripevnenim
zariadenia na povrch panelu. Nastroje VIAVAC
je potrebné pouzivat podla navodu na obsluhu.
V pripade zistenia akéhokolvek problému s kva-
litou po odstraneni félie je potrebné zastavit pro-
ces inStalacie a okamzite o probléme informovat
zastupcu spolo¢nosti Ruukki. V opaénom pripade
spolo€nost Ruukki nezodpoveda za naklady na
vymenu panelov.

Pred zahajenim inStalacie odlepte ochrannu foliu
z pozdiznych okrajov panelov nSPD Ruukki s jad-
rom z mineralnej viny.

Odstrarite ochrannu féliu z vnutorného obkladu
panelov, kam sa instaluju prvky, ako napriklad pri-
ruby, kupolové stre3né okna alebo odvody vody —
vid obr. 16.

Vnutorné oplastenie panelov nSPB alebo SP2B je
pokryté modrou ochrannou féliou, ak ma plast pa-
nelov rovnaku farbu a profil.

Pokial je fasadna/vonkajSia strana panelov
Ruukki SP2B, SP2E, nSPB zhotovena v rovnakych
farbach a s rovnakym profilom ako vnutorna stra-
na, potom je vonkajSia strana oznacena na boku
panela nasledujucou potlacou: elewacja | outside
| (elewacja | vonkajsia strana |). Sipky oznaduju
vonkajsiu stranu panelu.

Montaz v rozpore s oznaCenim spésobi stratu
zaruky.

Obr. 16. Odlepte ochrannt féliu z vnitorného plasta panelov.

=
=
©

Obr. 17. Félia nesmie zostat ¢iasto¢ne odlepena
- ako je znézornené na obrazku



7. Rezanie panelov a lemovania na stavenisku

» Otvory vyrezané v streSnych a stenovych kom-
ponentoch pred montédZou panela oslabuju jeho
prierezovu Strukturu, preto by sa v tychto miestach
malo zabezpedit primerané vystuzenie.

+ Spbsob rezania otvorov je uvedeny na stranach
20 - 22.

* Na ochranu povrchu pred poskodenim rezte pa-
nely a lemovania na Specialnych stojanoch vystla-
nych makkou tkaninou, ako je plst atd.

» Okrajové Casti panelov a lemovanie zabezpecte
ihned po ich odrezani. Pred montazou odstrante
pripadnu ochrannu féliu z lemovania.

+ Je zakazané rezat panely na streche, pracovnych
ploSinach, leSeni atd.

8. Skrutky na montaz panelov

Na upevnenie sendviCovych panelov spolo€nosti Ruukki
pouzivajte samorezné skrutky odporu¢ané vyrobcom.
Typ skrutky zavisi od nosnej konStrukcie a hrubky mon-
tovaného panela. Na dosiahnutie adekvatneho upev-
nenia panela ku konstrukcii je nevyhnutné zachovat' pri
upeviovani kolmu polohu skrutiek, preto sa odporuca
pouzivat Specialne skrutkovacie piStole vybavené hlava-
mi na dlhé skrutky.

Na upeviiovanie panelov na konstrukcie pouzivajte
skrutky z nehrdzavejlcej ocele, ak su splnené nasledu-
juce podmienky:
* Atmosféra vnutri je charakterizovana trvalou
vlhkostou nad 70 %.

* Vndtri je pritomna chemicky agresivna atmosféra.
* Ulozené zariadenie si vyzaduje osobitnu ochranu.

Vdaka Specialne navrhnutému nosnému zavitu a Useku
bez z4vitu v oblasti pod hlavou skrutky a podloZke z ne-
hrdzavejucej ocele s vulkanizovanou vrstvou EPDM sa
dosiahne vodotesné a trvanlivé upevnenie v jednej ope-
racii, ¢im sa odstrani vola medzi sendvi€ovym panelom
a jeho z&kladom (priehradovym nosnikom, vaznicou ale-
bo inym komponentom ocelovej konStrukcie) — pozrite
si obr. 18.

Ak boli zvolené iné ako ocelové skrutky, kontaktujte ob-
chodného zastupcu spolonosti Ruukki.

Obr. 18. Spravna inStalacia upevriovacieho prvku

Rozmery upevinovacich prvkov

Pocet upevriovacich prvkov pouzitych pri upeviiovani
cez panel zavisi na zatazeni pdsobiacom na panel,
zatazeni sacim ucinkom vetra, hmotnosti panelu,
8irke a dizke rozpatia panelu, ako aj na akychkolvek
inych zatazeniach pdsobiacich na panel. Upeviiova-
cie prvky panelu musia byt dimenzované na zataze-
nie sacim ucinkom aj na 8mykové zatazenie. Zakla-
dom navrhu je projektovana hodnota reakcie podpery
na podpere panelu. Minimalny pocet skrutiek je 2 ks
na kazdy koniec panelu. Skrutky musia byt umiest-
nené vo vzdialenosti minimalne 30 alebo 40 mm
(v zavislosti od typu panelu) od okrajov panela. Pri
upevnovani panelu sa musi zohfadnit aj Sirka podpery.
Pocet upevnovacich prvkov potrebnych na upevnenie
mozno vypocitat takto: n 2 beF d /(F Rk /Y m).

Musi sa skontrolovat aj trvanlivost upeviovacieho
prvku a jej pevnost v tahu a Smyku od podkladu.

Vo vysSie uvedenom vzorci:
n = pocet upevnovacich prvkov (kusy na jeden
koniec panelu)
b = Sirka panelu (m)
F d = Projektovana hodnota reakcie podpery
(kN/m)
F Rk = (Deklarovana) charakteristicka hodnota
odolnosti upevnenia
Y m = sucinitel bezpeénosti materialu na
upevnenie pri ¢iastoénom zatazeni 1,33

Pri ur€ovani rozmerov sa musi zohladnit’ aj sugini-
tel bezpecnosti pri iasto€nom zatazeni, ktory je pre
pevnost upevnenia v tahu (zataZenie vetrom) 1,5
a pre pevnost v Smyku (vlastna hmotnost) 1,35.
Najjednoduch8im spésobom ur€enia rozmeru skru-
tiek je pouzitie softvéru TrayPan spolo¢nosti Ruukki
na dimenzovanie panelov.

. Dolezité informacie pre projektantov a montazne

spoloénosti

» Spravne rozmiestnenie jednotlivych prvkov staveb-
nych prac (hrany, kontinualne prvky v réznych far-
bach, suvislé pasy okennych ramov atd.) vykonané
este vo faze architektonického planovania, méze
budovu vizualne odlahéit a skryt drobné farebné
odchylky.

» Zhotovitel montaznych prac by mal podla moznosti
montovat’ panely podfa poradia €islovania panelov
(tyka sa to najméa panelov v metalickych farbach,
napr. RAL 9006, RAL 9007).

* Montaz panelov a klampiarskych prvkov by mala
vzdy prebiehat v sulade s vyrobnym postupom.
Otocenie o 180° automaticky vedie k farebnym
rozdielom v mieste spojenia uréitého prvku s oto-
¢enym prvkom. Farebné rozdiely sa opat’ prejavia
v mieste spojenia s panelom montovanym v sulade
s vyrobnym postupom.

n
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Montaz velkych pléch vyzaduje aktualne posu-
denie dosiahnutej farebnej zhody zo vzdialenosti
najmenej 25 m a z rdznych uhlov. Cim dalej stoji
posudzujica osoba od posudzovaného staveb-
ného diela, tym viditefnejSie su aj relativne malé
farebné rozdiely. Pri montazi panelov s plastom
v metalickych farbach by sa malo posudzovanie vy-
konavat €o najCastejSie a z viacerych stran (miest).
Okrem toho musi byt na ulah&enie spravneho po-
sudenia odstranena ochranna félia. Panely by sa
nemali posudzovat pri priamom vystaveni velmi
intenzivnemu slnku.

V pripade montaze panelov z réznych vyrobnych
Sarzi (na jednom objekte/jednej fasade) sa po in-
Stalacii panelu pochadzajuceho z inej Sarze nez
predchadzajuci panel odporica odlepit ochrannu
féliu za ucelom overenia, & nevznikaju pripadné
farebné rozdiely. Ak ano, zastavte montaz panelov
a kontaktujte obchodného zastupcu spolo¢nos-
ti Ruukki. V opa¢nom pripade spolo¢nost’ Ruukki
nenesie zodpovednost za ziadne farebné rozdiely
zistené poc¢as montaze sendvicovych panelov a po
nej.

Medzi réznymi produktmi v ramci rovnakej objed-
navky a rovnakej farby RAL mézu byt mierne fa-
rebné rozdiely. V pripade roznych produktov alebo
rovnakych produktov, ale s réznou hrubkou plechu,
by sa mal zakaznik pisomne dohodnut s obchod-
nym zastupcom, ktora Cast objednavky/zmluvy
musi byt vyrobena v rovnakom farebnom odtieni.
V opac¢nom pripade spoloénost Ruukki nenesie
zodpovednost za Ziadne farebné rozdiely.

Vzhladom na zlozitost technologickych proce-
sov vyrobcovia oplastenia s farebnou povrchovou
Upravou nezarucuju zhodu farebnych ténov/odtie-
fnov dalSich dodavok. To plati najma pre plechy
v metalickych farbach RAL 9006 a RAL 9007. Aby
sa prediSlo problémom s farebnymi rozdielmi, za-
kaznik sa musi pisomne dohodnut s obchodnym
zastupcom, ktora Cast' objednavky/zmluvy sa tyka
dodavky na jeden objekt. V pripade takejto do-
hody je spolo¢nost Ruukki povinna dodat panely
vyrobené z rovnakej Sarze vstupného materialu.
V opacnom pripade spolo¢nost Ruukki nezodpo-
veda za ziadne farebné rozdiely.

10. InStalacia streSnych panelov

Najprv upevnite panel jednym upeviiovacim prv-
kom k vaznici pod hrebefiom strechy, potom k od-
kvapu a k dal$im véazniciam (okrem vaznice hrebe-
fia strechy).

Okrajové panely sa upeviuju ku konstrukcii (vazni-
ci) tromi samoreznymi upevnovacimi prvkami cez
hornu €ast lichobeznikového panelu.

Stredné panely sa pripevnuju ku konstrukcii (vazni-
ci) dvoma skrutkami.

Na upevnenie strednych aj krajnych panelov sa po-
uzivaju rovnaké samorezné upevriovacie prvky, t.j.
upeviovaci prvok na vaznice valcované za tepla a
upevnovaci prvok na vaznice ohybané za studena
(informacie o upevriovacich prvkoch najdete v ka-
talogu ,PrisluSenstvo pre sendvicové panely*).

Na zaistenie Uplnej tesnosti spoja pouzite dodato¢-
né samorezné upevrfiovacie prvky LO3 rozmiestne-
né priblizne kazdych ~ 300 mm alebo podla tech-
nického navrhu konstrukcie.

Na upevnenie prvkov L03 (s nastavitelnou pritlac-
nou silou) sa odpori¢a pouzit' viacucelovy skrut-
kovag. Vzhladom na roznorodé zatazenia v me-
novitych a okrajovych zénach uré¢i kone¢ny pocet
upevnovacich prvkov spracovatel projektu.

SendviCové panely nie su vhodné pre cyklické/
opakované zatazenie (ako napriklad opakovana
chodza).

Ak sa vyzaduje pravidelny/opakovany pristup na
strechu, pouzite vhodne navrhnuté ploSiny, ktoré
su podopreté na rame a ktoré nezatazuju konstruk-
cie panelov (chdédza musi prebiehat na ploSinach,
aby sendviové panely neboli vystavené narazom
od chbdze).

Pri vybere rozmerov by sa mali zohladnit vSetky
zatazenia, ktoré mdézu posobit na sendvicovy pa-
nel.

Na sendviCovych paneloch nie je povolené sklado-
vat’ ziadny tovar/material.



1

=

Obr. 19. Ukadzka montaze sendvi¢ovych panelov, kde:
1 - nosnik
2 - sendvic¢ovy panel SP2C PIR
3 - upevriovaci prvok

Poznamka: Pri spravnej instalacii panelov je tesnenie stlacené na 30 %.

VyZaduje sa nasledujuci minimalny sklon strechy

z0 sendvi¢ovych panelov spolo¢nosti Ruukki:

* >5 % pri strechach z priebeznych panelov, bez priec-
nych spojov a streSnych okien.

* >10 % pre strechy zo spojenych panelov alebo so
streSnymi oknami.

Minimalna Sirka streSnych podpier — vzdy skontroluj-
te, Ci su podpery v sulade s konstrukénymi Specifika-
ciami — vid obr. 20 a 21. Pri nastavovani Sirky podpier
je potrebné zohladnit poznamky zahrnuté v softvéri
TrayPan.

Obr. 20. Stredné podpery b=60 mm, kde:
1 - ocelova véznica
2 - stred$ny panel
3 - upevriovaci prvok

Obr. 21. Koncové podpery a=40 mm
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Hreben strechy

Po montézi strednych panelov Ruukki postupujte
takto:

Medzi vaznicami hrebera strechy prinitujte spodny
lem hrebena.

Vypliite medzeru medzi panelmi polyuretanovou
penou; po vytvrdnuti peny odrezte pripadny pre-
bytok a na obe strany hreberia strechy umiestni-
te tvarovany polyetylénovy tesniaci material U01.
V pripade panelov hrubSich ako 120 mm sa polovi-
ca medzery musi vyplnit makkou mineralnou vinou
a druha polovica expanznou penou.

V pripade streSnych panelov s jadrom z mineralnej
viny vypliite medzeru medzi panelmi v hibke jadra
butylovou tesniacou zmesou a mineralnou vinou.

Pripevnite bo¢né hreberiové lemovanie k hrebe-
fiom panelov pomocou upeviiovacich prvkov L03
alebo pomocou nepriepustnych nitov.

Na bo¢né lemovanie hrebena naneste samolepiaci
polyuretanovy tesniaci material.

Horné hreberiové lemovanie umiestnite na hor-
nu Cast hrebefa strechy a upevnite ho pomocou
upevriovacich prvkov L03 na streSny sendviCovy
panel.

Odkvap
Pri konstrukcii odkvapov na odvod vody zo streSnych
panelov Ruukki postupujte takto:

Moznost’ I: Zl'ab z PVC:

V zaujme zabezpeclenia dostatoéného odvodne-
nia povrchu strechy ukoncite odkvapové panely
odkvapovym streSnym lemovanim.

Pomocou elektrickej vitacky s otackami min. 3000
ot./min a predizenym skrutkovitym vrtakom s diz-
kou min. 65 mm a priemerom cca 5 mm vyrezte
otvor pod vrchnym oblozenim panelu (vedte smer
naprie€ panelom, pod jeho vrchnym plastom).

Nasadte montazny plech a pripevnite ho k spodné-
mu plastu panelu.

K montaznemu plechu pripevnite odkvapové haky,
aby ste zaistili vhodny spad Zlabu.

Vlozte oplechovanie odkvapu pod vrchny plast pa-
nelu a prinitujte ich nepriepustnymi nitmi a pozdiz
pasu naneste tesniacu hmotu.

Umiestnite zlaby z PVC.

Umiestnite oplechovanie streSného odkvapu na
hrebene odkvapu.

Moznost’ Il — ocelovy odkvapovy zl'ab:

V zaujme zaistenia adekvatneho odvodnenia
povrchu strechy ukoncite odkvapové panely od-
kvapovym streSnym lemovanim.

Pomocou elektrickej vitatky s otackami min. 3000
ot./min a predizenym skrutkovitym vrtakom s diz-
kou min. 65 mm a priemerom cca 5 mm vyrezte
otvor pod vrchnym obloZzenim panelu (vedte smer
naprie¢ panelom, pod jeho vrchnym plastom).

Osadte oplechovanie odkvapu a prinitujte ho.

K spodnému plastu panelu prilozte oplechovanie
odkvapu a prinitujte ho k panelu.

K panelu pripevnite odkvapové haky usporiadané
tak, aby ste zaistili vhodny spad Zlabu.

Osadte ocelovy #I'ab a pozdiz oplechovania odkva-
pu naneste tesnenie.

Umiestnite oplechovanie streSného odkvapu na
hrebene odpvapu.

11. InStalacia stenovych panelov

NajvhodnejSou metdédou montaze stenovych pane-
lov Ruukki je pouzitie Zeriava.

Pripravte si zdvihaci zaves vhodnej dizky prispdso-
beny dizke panelu.

Panely je mozné zdvihnut z balika aj pomocou zd-
vihacich prisaviek alebo inych Specialnych zdviha-
cich montaznych nastrojov pre sendvicové panely.

Vysunte vrchny panel z balika tak, aby bolo moz-
né vyvitat dva otvory, ktoré umoznia umiestnenie
skrutiek cez drziak a cez panel alebo pouzitie na-
strojov na zdvihanie panelu.

Panely s nizkou mernou hmotnostou je mozné
zdvihnut z balika a instalovat manualne.

Pred montazou odstrante z vnutorného plasta pa-
nela ochrannu féliu a na zékladovy nosnik naneste
impregnovanu polyuretanovu tesniacu hmotu.

Na tesniacu hmotu poloZte oplechovanie sokla (Sir-
ka zavisi od hrubky panelu).

Po polozeni panelu ku konstrukcii ho vertikalne
ustavte. Vyrovnajte oplechovanie odkvapu a panel
spolu s oplechovanim (plati pre vertikalne usporia-
danie panelov) upevnite na soklovu listu. Presné
umiestnenie okrajového panelu pomdze zabranit
nespravnemu nastaveniu vSetkych panelov v rade.

Vdaka systému pero-dréZzka je montaz panelov
ovela rychlejsia.

Aby sa zaistila pozadovana tesnost pozdizneho
spoja, stlacte komponenty k sebe bez poskodenia
ich okrajov.

Je dolezité zaistit, aby po montazi dvoch sused-
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is clearly compressed

3

.

I Bl

Obr. ¢. 22. Ukazka montaze sendvi¢ovych panelov v hoizontalnom usporiadani, kde:

1 - stlp
2 - sendvicovy panel SP2B PIR

3 - upevriovaci prvok

Poznamka: Pri spravnej inStalacii panelov je tesnenie stlacené o 30 %.

nych panelov bolo bo¢né polyuretanové tesnenie zre-
telne stlacené.

Pokial je panel vybaveny tesniacim materialom
EPDM, potom musia byt tesniace materialy v sprav-
nom kontakte s protifahlou €astou druhého panelu
a zretelne stlacené, ked je panel namontovany v ko-
necnej polohe.

Pokial sa v spojoch panelov nenachadza tesne-
nie EPDM, aplikujte butylovu tesniaciu hmotu alebo
EPDM tesnenie na mieste (pred montazou).

SPRAVNA MONTAZ

Bez ohladu na typ jadra je ddlezité dodrzat zarovna-
nie horizontalnych a vertikalnych spojov — vid obr. 23.

Vzdy je nutna nalezita kontrola modulovej Sirky, pri-
¢om zvlastnu pozornost je potrebné venovat situa-
ciam, ked sa v susednych &astiach steny instaluju
rézne typy panelov.
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Obr. 23. Zarovnanie horizontélnych a vertikalnych spojov
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12. Panely uréené pre podhlady (stropy) —

poznamky:

SendviGové panely nie su vhodné pre opakované
zatazenie (ako napriklad opakovana chddza).

Pri pouziti sendvicovych panelov ako podhlad tre-
ba mimoriadne dbat’ na to, aby sa po paneloch ne-
chodilo.

Ak je poCas montaze bezpodmieneCne potrebny
pristup, je povoleny iba do¢asny pristup pre jednu
osobu (Clovek + zariadenie/naradie = max. 120 kg)
a len vtedy, ak bol povrch panelov vopred riadne
ochraneny. Chédza po nechranenom povrchu
panelov je zakazana.

Priklad ochrany povrchu panelu je uvedeny nizsSie
a na grafickom znazorneni na bo¢nej strane.

V oblasti, kde sa vyzaduje chdédza (max. 120 kg
= jedna osoba + zariadenie/naradie), sa umiestnia
pruzné drevovlaknité dosky s minimdlnou Sirkou
600 mm. Na drevovlaknitu dosku sa umiestni pev-
na preglejka, ktora ma hrubku minimalne 10 mm
a je podstatne uz3ia a kratSia ako drevovldknita
doska. Chbdza je povolena po preglejke, ktora bola
umiestnena na hornu Cast' drevovldknitej dosky.
Vrstvy z dosiek by mali byt umiestnené s prekry-
tiami. Je potrebné, aby spodna vrstva bola makka
a horna vrstva pevna (tvrda).

Pokial sa po inStalacii vyzaduje pristup na strechu,
pouzite vhodne navrhnuté ploSiny, ktoré su podo-
preté na rame a ktoré nezatazuju konstrukcie pa-
nelov (chddza musi prebiehat na ploSinach, aby
sendviCové panely neboli vystavené narazom od
chodze).

Pri vybere rozmerov by sa mali zohfadnit’ vSetky
zatazenia, ktoré mbézu pbsobit’ na sendvicovy pa-
nel.

Na sendvi€ovych paneloch nie je povolené sklado-
vat' ziadny tovar/material.

* Ochrana povrchu panelov:




13. Energeticky efektivne sendvi¢ové panely
RUUKKI ENERGY

Hlavnou vyhodou panelov RUUKKI ENERGY v po-
rovnani so Standardnymi sendviCovymi panelmi je
lepSia vzduchotesnost a tepelnoizolatné vlastnosti.
LepSia trieda vzduchotesnosti sa dosahuje Special-
nymi tesneniami ENERGY a dodrzanim minimalnych
technickych tolerancii vo vyrobnom procese. Vdaka
spravnej konstrukcii mézu panely ENERGY zaistit
vzduchotesnost obvodového plasta na urovni, ktora
spifia normy pre pasivne budovy.

Je délezité zaistit, aby boli tesniace materialy v sprav-
nom kontakte s protilahlou ¢astou druhého panelu
a zretelne stlacené, ked je panel namontovany v ko-
necnej polohe.

Priklady detailov systému RUUKKI ENERGY su k dis-
pozicii na stranke ruukki.sk.

14. Farebné skupiny

Rozdelenie panelov do farebnych skupin uvedenych
v tabulke suvisi s vplyvom tepelnej zataze na obklad
zo sendvicovych panelov. Pri vystaveni slne¢nému
Ziareniu ocelové oplastenie v tmavych farbach absor-
buje viac tepla.

V doésledku znaéného rozdielu medzi teplotou (At)
vonkajSieho a vnutorného oplastenia vznika tepelné
napatie, ktoré ovplyviiuje vlastnosti sendviCovych
panelov pouzitych v konstrukcii. To mdéze mat za na-
sledok zvinenie vonkajsieho povrchu alebo — v naj-
horSom pripade — mdéze déjst k poSkodeniu panelu
pripevneného k strednej podpere. V norme EN 14509,
ktora popisuje poziadavky na sendviCové panely, je
zavedené rozdelenie do troch farebnych skupin: velmi
svetlé, svetlé a tmavé farby. Hodnota teploty oplaste-
nia je Specifikovana podla farebnej skupiny takto:
+55 °C pre velmi svetlé farby, +65 °C pre svetlé farby
a +80 °C pre tmavé farby. Teplota okolia v budove
pouzita na vypocty bola 20 °C. V lete sa pouzili teploty
oplastenia, ktoré boli maximalne pripustné pre kazdu
farebnu skupinu, zatial ¢o v zime bola predpokladana

Farebna skupina Farby
Skupina | = velmi svetlé farby
RR: 20, 106

Skupina Il = svetlé farby
50722,
RR: 21, 24, 30, 40

Skupina Ill = tmavé farby

teplota -20 °C. Preto sa pri vypoctoch zohladnili tieto
teplotné gradienty pre kazdu farebnu skupinu:

. Skupina | — At = 40 °C,
. Skupina Il — At =45 °C,
. Skupina Ill - At =60 °C,

To zodpoveda poziadavkam stanovenym pre sendvi-
¢ové panely v norme EN 14509 pre nasu zemepisnu
Sirku.

15. Pokyny na pouzitie sendvi¢ovych panelov
v tmavych farbach

VonkajSie obklady stien z panelov tmavej farby (sku-
pina Ill) sa v désledku vystavenia podstatne vacsej
teplotnej zatazi nez v pripade svetlejSich farieb mézu
deformovat alebo stratit pévodny tvar. Je povinnos-
tou projektanta zohl'adnit tuto skutocnost’ v procese
projektovania a, aby sa predislo poskodeniu, pouzit
rieSenie, ktoré bude spifat véetky tri poZiadavky uve-
dené dalej:

. Vybrat spésob upevnenia a staticki schému podla

softvéru TrayPan

. Skratit maximalnu dizku panelov
3. Zohladnit teplotu, pri ktorej sa budu panely

inStalovat.

1. Staticka schéma a spésob upevnenia

V pripade stenovych aj streSnych panelov sa musi
systém inStalacie overit v softvéri TrayPan, t. |.
uvazovana statickd schéma musi spifiat kritéria
medzného stavu unosnosti (ULS) a medzného stavu
pouzitelnosti (SLS). TrayPan umozniuje vytvorit' fu-
bovolnu staticki schému s prisluSnymi zatazeniami
[statické zatazenie, dynamické zatazenie, tepelné
zatazenie, zatazenie vetrom, zatazenie snehom
(v pripade streSnych panelov)]. TrayPan umoznuje
tieZz vyber panelov v zavislosti od réznych parame-
trov: parameter U, poziarna odolnost, akustické pa-
rametre.

RAL: 1015, 1016, 1018, 6019, 9001, 9002, 9010,

RAL: 1002, 1003, 1004, 1014, 1017, 1019, 1021, 1023, 1035, 2000, 2003, 2004, 2008, 2009, 5012,

RAL: 3000, 3002, 3003, 3005, 3009, 3011, 3013, 5002, 5003, 5005, 5009, 5010, 5011, 5022, 6000,

67 024, 8016, 8017, 8023, 9005 , 9007,
RR: 22, 23, 29, 34, 35, 36, 41, 288
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Bez ohladu na vyber typu panelu podla softvéru Tray-
Pan sa vSak odporuca inStalovat’ stenové sendviCové
panely tmavej farby len v jednopolovych systémoch.

PouZitie tmavych panelov vo viacpolovych usporiada-
niach méze mat za nasledok vznik mierneho zvinenia
na strednej podpore v désledku vacsieho tepelného
namahania. Hoci to norma produktu oficialne povoluje,
zvinenie mbéze sposobit, Ze klient alebo vlastnik projek-
tu vyjadri vyhrady z estetickych dévodov, ¢o povedie
k reklamacii kvality.

Spolo¢nost Ruukki negarantuje homogénny plochy
povrch tmavych sendvicovych panelov intalovanych
pouzitim viacpolovych systémov, pokial takéto aplika-
cie neboli pisomne schvalené zastupcom spolo¢nosti
Ruukki.

2. Maximalna dizka panela

Maximalna instalaéna dizka stenovych panelov fareb-
nej skupiny Il je 9,5 m.

Maximalna instalagna dizka strednych panelov fareb-
nej skupiny lll je 13,5 m.

Na panely tmavej farby s dizkou presahujicou vys-
Sie uvedené medzné hodnoty sa nevztahuje zaruka
Ruukki, pokial prislusna aplikacia nebola pisomne
schvalena zastupcom spolo¢nosti Ruukki.

3. Teplota pri instalacii

InStalacia sendvicovych panelov s tmavym farebnym
pladtom pri nizkych teplotach zvySuje ucinky tepelnej
zétazZe na konstrukciu v teplych roénych obdobiach.
Preto sa odporuca inStalovat’ také panely pri okolitej
teplote nad 10 °C.

Na panely s tmavym povrchom inStalované pri teplo-
tach nizsich ako 10 °C sa nevztahuje zaruka Ruukki,
pokial prisluSsna ziadost nebola pisomne schvalena
zastupcom spolocnosti Ruukki.

16. Pokyny na pouzitie panelov s rovhym povrchom

Sendvicové panely s plochym (hladkym) plastom by
sa mali inStalovat iba pomocou jednopolového systé-
mu. Moznost pouzitia panelov s plochym plastom sa
musi overit pomocou softvéru TrayPan.

PouZitie panelov s plochym pldstom v inych insta-
lanych systémoch mdzZze mat za nasledok neziadu-
ce vizualne efekty, zvinenie. Tieto efekty mézu mat
docasny charakter, mézu sa vyskytnut v Specific-
kych podmienkach (napr. po dlh§om pdsobeni sinka)
a hoci nemaju vplyv na vlastnosti panelu, klient alebo
vlastnik projektu sa méze stazovat na narudenu es-
tetiku fasady.

Zavazky spolo¢nosti Ruukki vyplyvajuce zo zaruky sa
nevztahuju na panely s hladkym povrchom instalova-
né pouzitim viacpolovych systémov, pokial prislusna
ziadost nebola pisomne schvalena zastupcom spo-
lo€nosti Ruukki.

Spolo¢nost Ruukki nenesie zodpovednost za Skody
na paneloch vzniknuté v doésledku nedodrzania poky-
nov projektantom.



IV. Udrzba

1. Predbezné informacie

Odporu¢ame zohladnit (vo faze projektovania) tech-
nické rieSenia obmedzujuce riziko korézie. Je po-
trebné zaistit najmé spravne odvodnenie strechy
a vodotesny a funkény kanalizaény systém, obmedzit
spoje vytvarajuce tepelné mosty a zabranit’ vyskytu
vlhkosti na plastoch. Po¢as vystavby budovy je d6-
lezité zohladnit odporu€ania tykajuce sa prepravy,
vykladky, skladovania a montaZe sendviCovych pa-
nelov spolo¢nosti Ruukki. Je potrebné zvazit vhodnu
ochranu, aby sa zabranilo mechanickému poSkode-
niu panelov (napr. naraznikovy blok, sokel). V pripade
vyskytu drobného poSkodenia organickej povrchovej
upravy po¢as montaze alebo prevadzky budovy je
treba ju okamzite opravit. PoSkodenie povrchu spé-
sobuje, Zze znedistenie prostredia ovplyvriuje zinkovu
vrstvu, ¢o ma za nasledok jej rozklad rozpustnymi so-
fami. Okrem toho mnohé nedistoty absorbuju vodu,
ktora sposobuje koréziu. Ak je posSkodena vyznam-
na plocha oplastenia, mal by sa vykonat renovacny
nater. Pokial je poSkodeny plast (plech), mala by sa
zvazit vymena panelu.

Pokyny pre pouzivanie sendviovych panelov
s oplastenim z nehrdzavejucej ocele je mozné najst
na stranke ruukki.sk.

2. Odstranovanie snehu a necistot.

Pri odstrafiovani snehu zo strechy je potrebné dbat
na opatrnost, aby nedo$lo k poskodeniu plasta sen-
dvi€ového panelu. Listy a odpadky, ktoré zostali na
streche, odstranujte raz ro¢ne alebo aj CastejSie, po-
kial' je to nutné. Dutiny a streSné odvodriovacie sys-
témy by sa mali Cistit aspori raz ro€ne. Je zakdzané
ponechavat (napr. po montazi streSnych panelov)
montazne naradie, kusy plechu, piliny alebo iné kovo-
vé prvky, ktoré predstavuju riziko korézie a ohrozenia
zdravia a bezpecnosti [udi, napr. v momente ich padu
z vysky.

. Kontrola

Odporuca sa kontrolovat povrch sendvicovych pane-
lov a klampiarskych prvkov aspori raz ro€ne (najma
odkvapy, spoje medzi panelmi a oplechovanim, okraje
panelov atd.). Nezabudajte, Ze ¢im vysSia je koroziv-
na agresivita prostredia, tym CastejSie a podrobnej-
Sie by mali byt kontroly. Rovnako odpora¢ame aspori
raz ro¢ne kontrolovat upeviovacie prvky panelov
a klampiarskych prvkov. Nedostatok skrutiek (alebo
ich poskodenie) mbze spbsobit zatekanie alebo vih-
kost, ktoré vedu ku korézii. VSetky poSkodené upev-
fovacie prvky sa musia vymenit' a uvolnené skrutky
sa musia dotiahnut.

. Tesnenia

V pripade objektov, ktorych prevadzka vyzaduje Cas-

té umyvanie panelov, treba okrem Standardne apliko-
vanych tesneni (tesniace hmoty, tesnenia) v spojoch
medzi panelmi pouzit’ aj dalSie tesnenia.

Je to potrebné na zabranenie prenikaniu vlhkosti
a zhorSovaniu parametrov panelov. Preto sa odpo-
raa pouzit butylovi/polyuretanova tesniacu hmotu
(s neutralnym pH). Nie je povolené pouzivat tesniace
hmoty s kyslym pH. VSetky tesniace hmoty musia byt
pravidelne kontrolované a v pripade potreby vymenené.

. Umyvanie povrchu plasta

Povrch plasta panelov sa musi umyvat, aby sa od-
stranili neCistoty, ktoré zhorSuju estetiku a ovplyvriuju
antikorézny nater. V pripade budov potravinarskeho
priemyslu, ktoré musia zaistit’ mikrobiologicku Cistotu,
sa pouzivaju Specialne Cistiace a dezinfekéné pro-
striedky. Preto existuje niekolko faktorov, ktoré rozho-
duju o tom, &i je mozné Cistiaci/dezinfekény prostrie-
dok pouzit:

m Typ plasta a organického povlaku.

m Frekvencia Cistenia.

m Doslednost Cistenia.

Pokial je tazké odstranit’ necistoty len vodou, je moz-
né pridat niektoré Cistiace prostriedky. Odporuca
sa pouzivat dobre rozpustné detergenty s pH 4-9.
Po kazdom umyvani treba odstranit’ Cistiaci prostrie-
dok oplachnutim povrchu plasta Cistou vodou. Ak je
potrebné pouzit Speciadlne priemyselné Cistiace/de-
zinfekéné chemikalie, musia sa dodrziavat pokyny
vyrobcu. Pred aplikaciou detergentu na cely prvok sa
odporuca skontrolovat (na malej ploche), ¢i neposko-
di organicky povlak plechu. Koncentracia umyvacie-
ho prostriedku musi byt v sulade s pokynmi vyrobcu.
Teplota Cistiaceho prostriedku nesmie byt vy8Sia ako
30 °C a prostriedok nesmie pdsobit na povrch dihsie
ako 30 minut.

Tlak vody pouzivanej na oplachovanie nesmie
prekro€it 5 MPa (50 barov) na vystupe z trysky a 0,04
MPa pri dopade na povrch plasta (tato hodnota tla-
ku zodpoveda vodnému prudu na vystupe z trysky 5
Mpa, ktory dopada na povrch plasta pod uhlom 30°
vo vzdialenosti 20 — 30 cm od panela). Povrch plasta
treba dékladne oplachnut, pricom zaéneme od hor-
nej Casti panelu, aby sme Cistiaci prostriedok Uplne
odstranili. Nakoniec je potrebné oplachnut’ odtokovy
systém (kanalizaciu, odkvapové Zzlaby atd.). Teplo-
ta vody by vo vSeobecnosti nemala prekrocit 30 °C.
Vynimkou je odstrafiovanie mastnoty — v tomto pri-
pade sa mdze teplota vody dogasne zvysit az na 50
°C. Mastnotu je mozné odstranit makkou handriCkou
a lakovym benzinom.

Po vycisteni je potrebné také povrchy oplachnut iba
Cistou vodou. Je zakazané pouzivat organické roz-
pustadla a abrazivne Cistiace prostriedky. V miest-
nostiach, kde je teplota nizSia ako 0 °C, sa nesmie
vykonavat Cistenie parou ani oplachovanie.
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Po ukoncéeni montédze a odstraneni ochrannej folie
odstrante ru€ne vSetky necistoty, mastnotu a prach
pomocou vodného roztoku (pH~7) jemného Cdistia-
ceho prostriedku s pouzitim bavinenej tkaniny alebo
huby. Potom povrch opléchnite &istou vodou. Cistenie
by sa malo vykonavat pri teplotach nad nulou.

6. Lakovanie

Pred zacatim akychkolvek lakovacich prac (opravné
natery/premalovanie) sa vyzaduje vizualna kontrola
organického nateru.

Lakovanie okrajov panelov

Po odrezani by sa mali okraje panelu odistit, odmas-
tit a ochranit’ vrstvou laku na Sirku 5 mm. Pokial boli
hrany panelov vopred odrezané vo vyrobnom zavode,
nie je nutné vykonavat ziadne dalSie ochranné prace.

Opravné lakovanie (poskodenie povrchu)
Poskodena plocha sa musi pred zacatim lakovania vy-
Cistit a odmastit. Po vyschnuti poSkodenej oblasti by
sa malo vykonat opravné lakovanie pomocou najmen-
Sieho dostupného Stetca. Pokial poskodenie zasiahlo
len vrchnu vrstvu oplastenia, staCi poskodenu plochu
natriet raz. Pokial bola poSkodena aj vrstva zinku, od-
poruc¢a sa, po zaschnuti prvej vrstvy, aplikovat druhu
vrstvu farby (povrch musi byt po¢as lakovania chraneny
pred prachom). Na opravu plasta s organickym naterom
sa odporuca pouzit farbu na strechy ESSVE (renovacna
farba na ocel s metédou pokrytia coil-coatingu).

Renovacény nater alebo zmena farby

Trvanlivost’ organického povlaku zavisi od mnohych
faktorov, ¢o spdsobuje, ze je tazké urcit konkrétny
Cas, kedy by sa mala vykonat renovacia. Zakladnymi
dévodmi na obnovenie vSak su: poskodenie (nedoko-
nalosti) povrchu a vyrazné zmeny farby a lesku. Spo-
sob renovacie zavisi od stavu povrchu. Na povrchu
plasta sa mozu vyskytnut rézne nedokonalosti, ako
napriklad: praskliny, odlupovanie, bubliny, nedosta-
to¢na prilnavost medzivrstvy, miesta so skorodova-
nym zinkom (biele zinkové soli) alebo viditeIna koro-
zia ocele. Pred za€atim lakovania sa musia odstranit
vSetky nedokonalosti (napr. mechanicky oSkrabanim
alebo obrusenim). Nedokonalosti treba odstrafiovat
opatrne, aby nedoslo k poSkodeniu ocelového plas-
ta. V miestach s vyskytom kordzie ocele, je potreb-
né kordziu odstranit’ kefou alebo briusnym papierom
a odstranit prach. Pred zaCatim lakovania je potrebné
povrch odmastit'.
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V. Zavere¢né poznamky

Informacie o klampiarskych, upeviiovacich a inych prv-
koch pouzivanych pri montaznych pracach su uvedené
v katalégu ,Prislusenstvo pre sendvi¢ové panely nSPB,
SP2B, SP2D, SP2C, SPC*. V pripadoch, ktoré nie su
uvedené v katalégu, musia byt montazne prace vyko-
nané podla informacii o projektovani lahkych obvodo-
vych plastov. Podla skusenosti spolo€nosti Ruukki patri
k najCastej§im pricinam funkénych vad hlasenych pri
konstrukciach s lahkym plastom Ruukki, nasledujuce:

» Aplikacia inych rieSeni, nez odporuca vyrobca sen-
dvi€ovych panelov.

* Nahradenie materialov odporu¢anych vyrobcom
inymi materialmi.

* Neznalost rieSeni uvedenych v katalogu.

* Nepouzivanie profesionalneho vybavenia.

* Montaz panelov nevyskolenymi pracovnikmi.

Pokial montazne prace neboli vykonané podla odporu-
¢ani uvedenych v navode na montaz, mézu byt pripadné
reklamacie zamietnuté a zaruka méze zaniknut.
Vzhfadom na vysoké naklady na odstranenie vad
vam odporu¢ame vyuzit informacie dostupné v na-
Sich katalégoch alebo navstivit naSe webové stranky
www.ruukki.sk. K dispozicii su aj poradenské sluzby
poskytované nasimi zamestnancami.



VI. Pokyny pre montaz klampiarskych prvkov

Obr. 16. Spojenie soklového oplechovania

tesniaca hmota

Obr. 17. Spoj medzi oplechovanim sokla a vertikalnym lemovanim.

X

tesniaca hmota
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spoj medzi

50 mm

X

tesniaca hmota

Obr. 21. Spojenie vertikalneho lemovania Obr. 21. Spoj medzi oplechovanim strechy a vertikalnym lemovanim.

tesniaca hmota

tesniaca hmota

podlozka

Obr. 23. Spojenie rimsovej listy. Obr. 24. Spojenie rimsovej listy s doplnkovym plechom.
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VII. Spoje medzi panelmi

* Spoj medzi panelmi Ruukki SP2B
s PIR jadrom

24

. Spravny polomer ohybu umozriuje zachovat vlast-

nosti povrchu.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny

a harmonicky vzhlad.

. Tesnenie energy v pripade panelov Ruukki Energy

alebo tesnenie EPDM aplikované na ziadost
zakaznika zvySuje vzduchotesnost.

. Spravne profilované okraje zvysuju tepelnu izo-

laciu a tesnost spojov.

. Jadro vyrobené z tuhej, samozhasavej, trvalo

udrzatelnej polyizokyanuratovej peny (PIR)
bez frednov s vynikajucimi tepelne izolaénymi
vlastnostami.

. Hlinikova fdlia zabrariuje rozptylu plynov a preni-

kaniu vodnych par.

. Polyuretanové tesnenie zaistuje tepelnu izolaciu

a tesnost’ spojov.

. Upevnovaci prvok panelu

e Spoj medzi panelmi Ruukki nSPB
s jadrom z mineralnej vody

. Spravny polomer ohybu umozriuje zachovat vlast-
nosti povrchu.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny a harmonicky

vzhlad.

. Dvojity zamok z vnutornej a vonkajSej strany je

navrhnuty pre jednoduchd montaz a spravne
fungovanie v pripade poziaru.

. Butylové tesnenia (aplikované na mieste) alebo

EPDM tesnenia aplikované na zZiadost zakaznika
zvySuju vzduchotesnost. V pripade panelov
Ruukki Energy sa tesnenie Energy aplikuje vo
vyrobe.

. Nalezite ofrézované jadro zvySuje vzduchotesnost

a hodnoty poziarnej odolnosti.

. Jadro z nehorfavej a ekologickej mineralnej viny

zaistuje velmi dobré hodnoty poziarnej odolnosti.

. Upevnovaci prvok panelu



e Spoj medzi panelmi Ruukki SP2D
s PIR jadrom

. Spravny polomer ohybu umozriuje zachovat vlast-
nosti povrchu.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny a harmonicky

vzhlad.

. Tesnenie energy v pripade panelov Ruukki Energy

alebo tesnenie EPDM aplikované na ziadost
zakaznika zvySuje vzduchotesnost.

. Jadro vyrobené z tuhej, samozhé&sSavej, trvalo

udrzatelnej polyizokyanuratovej peny (PIR)
bez freénov s vynikajucimi tepelne izolaénymi
vlastnostami.

. Drazka umoznuje presnu montaz.
. Upevnovaci prvok panelu.
. Upevnenie panelu L16 alebo L16 C/N

. Navrhnuty tvar profilovanych okrajov zaistuje

vzduchotesnost a zvySenu tepelnu izolaciu.

. Polyuretédnové tesnenie zaistuje vzduchotesnost

a spravnu tepelnu izolaciu.

10. Hlinikova folia zabrariuje rozptylu plynov a preni-

kaniu vody.

11. Polyuretédnové tesnenie umoznuje rozptyl plynov.

¢ Spoj medzi panelmi Ruukki nSPD
s jadrom z mineralnej viny

© o N O

. Jadro z nehorlavej a ekologickej mineralnej viny

zaistuje velmi dobré hodnoty poziarnej odolnosti.

. Nalezite ofrézované jadro zvySuje vzduchotesnost

a hodnoty poziarnej odolnosti.

. Spravny polomer ohybu umozniuje zachovat vlast-

nosti povrchu.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny a harmonicky

vzhlad.

. Dvojity spoj z vnutornej a vonkajsej strany je

navrhnuty pre jednoduchd montaz a spravne
fungovanie v pripade poziaru.

. Drézka umozriuje presnu montaz.
. Upevnovaci prvok panelu.
. Upevnenie panelu L15.

. Butylové tesnenia (aplikované na mieste) alebo

EPDM tesnenia aplikované na zZiadost zakaznika
zvySuju vzduchotesnost. V pripade panelov
Ruukki Energy sa tesnenie Energy aplikuje vo
vyrobe.

25



rUUKI

* Spoj medzi panelmi Ruukki SP2E
s PIR jadrom

e Spoj medzi panelmi Ruukki SP2C
s PIR jadrom
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. Spravny polomer ohybu umoznuje zachovat vlast-

nosti povrchu.

. Nalezite ofrézované jadro odstranuje tepelny

most.

. Dvojity spoj z vnutornej a vonkajsej strany je

navrhnuty pre jednoduchu montaz a spravne
fungovanie v pripade poziaru.

. Butylové tesnenia (aplikované na mieste) alebo

EPDM tesnenia aplikované na ziadost zakaznika
zvySuju vzduchotesnost. V pripade panelov
Ruukki Energy sa tesnenie Energy aplikuje vo
vyrobe.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny a harmonicky

vzhlad.

. Jadro vyrobené z tuhej, samozhasavej, trvalo

udrzatelnej polyizokyanuratovej peny (PIR)
bez frednov s vynikajucimi tepelne izolacnymi
vlastnostami.

. Trvalo elasticka tesniaca hmota (povinna pre

podhlady/volitelna pre steny) sa aplikuje na
mieste.

. Upevnovaci prvok panelu.

. Spravny polomer ohybu umoznuje zachovat vlast-

nosti povrchu.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny a harmonicky

vzhlad.

. Jadro vyrobené z tuhej, samozhasavej, trvalo

udrzatelnej polyizokyanuratovej peny (PIR)
bez frednov s vynikajucimi tepelne izolaénymi
vlastnostami.

. Hlinikova félia zabrariuje rozptylu plynov a preni-

kaniu vody.

. Drazka umoZznuje presnd montaz.

. Navrhnuty tvar profilovanych okrajov zaistuje

vzduchotesnost a zvySenu tepelnu izolaciu.

. Specialne tvarovana mikrokomérka chraniaca

pred kapilarnym vzlinanim vody.

. Polyuretanové tesnenie zaistuje vzduchotesnost

a spravnu tepelnu izolaciu.

. Upevnovaci prvok panelu



¢ Spoj medzi panelmi Ruukki nSPC
s jadrom z mineralnej viny

8.
9.

. Jadro z nehorlavej a ekologickej mineralnej viny

zaistuje velmi dobré hodnoty poziarnej odolnosti.

. Lamela vyplnena nehorfavou a ekologickou mi-

neralnou vinou.

. Nalezite ofrézované jadro zvySuje vzduchotesnost’

a hodnoty poziarnej odolnosti.

. Spravny polomer ohybu umoZriuje zachovat vlast-

nosti povrchu.

. Profilacia plasta zaistuje jednotny a harmonicky

vzhlad.

. Spoj z vnutornej strany je navrhnuty pre jedno-

duchu montaz a spravne fungovanie v pripade
poziaru.

. Specialne tvarovana mikrokomérka chraniaca

pred kapilarnym vzlinanim vody.
Drazka umozniuje presnu montaz.

Tesnenie EPDM aplikované vo vyrobe.

10. Upevnovaci prvok panelu.
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Vyrabame ocelové produkty pre steny a strechy, pre komercné budovy
aj rodinné domy. Sme dodavatelom vysoko kvalitnych produktov,
systémov a rieSeni, vyvinutych udrzatelne a spinajticich najvyssie
poziadavky na Zivotnost v drsnych podmienkach.
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Tato publikacia je zostavend na zaklade nasich najlepsich
vedomosti a znalosti. Aj napriek najvacsej snahe zaistit presnost,
spolo¢nost nepreberd Ziadnu zodpovednost za pripadné chyby alebo
opomenutia alebo akékolvek priame, nepriame ¢i nasledné skody
sposobené nespravnou aplikaciou informacii. Vyhradzujeme si pravo
na zmeny. VZdy pouZivajte origindlne normy na presné porovnanie.
Pre aktudlne technické informacie navstivte www.ruukki.sk.

rUUKKI

Ruukki Slovakia, s.r.o.,
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