rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN PARIS S55

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci $ciany na kazdej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili

montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):

- Wkret samowiercacy ze stali nierdzewnej
S3H48020D03A4 (SFS intec SD3-S-A14-4.8x20)

- Wkret samowiercacy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)

Dla konstrukcji drewnianej:
2) /

- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1
(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)

Zalecany rozstaw profili montazowych:
c/c 600-900 mm

Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 885 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ +10, -5 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: L<3000; £1 mm, L>3000; £2 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

"

Podtuzne tgczenie profilii:
- Zaktad ~100 mm
- Pionowe obroébki stykowe pomiedzy profilami
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN VENICE S10

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci $ciany na co piatej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili
montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):

- Wkret samowiercacy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5 =¥

(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)
Do konstrukcji drewnianej:
- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1

(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)

Zalecany rozstaw profili montazowych:
c/c 600 mm

Realizacja zawsze zgodnie z projektem 2) /
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 998 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ +10, -5 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: L<3000; 1 mm, L>3000; £2 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

"

Podtuzne tgczenie profili:
- Zaktad ~100 mm
- Pionowe obroébki stykowe pomiedzy profilami
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN VENICE S S10

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci $ciany na co piatej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili
montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):

- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5

(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)
Dla konstrucji drewnianej:
- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1

(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)

Zalecany rozstaw profili montazowych:
c/c 600 mm

Realizacja zawsze zgodnie z projektem 2) /
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szerokosc¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 998 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ +10, -5 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: L<3000; £1 mm, L>3000; £2 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

Podtuzne tgczenie profili:
- Zaktad ~100 mm
- Pionowe obroébki stykowe pomiedzy profilami
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN ROME S34

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:
1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego
2) W srodkowej czesci Sciany na co drugiej fali do kazdego
profilu montazowego
3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego
- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow
i kohcach profilu montazowego
Zalecane tgczniki, dla stalowych profili
montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):
- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)
Dla konstrukcji drewnianej:
- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1
(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)

Zalecany rozstaw profili montazowych: 2) /
c/c 600-900 mm

Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 898 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ +10, -5 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: L<3000; 1 mm, L>3000; £2 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

1)/

Podtuzne tgczenie profili:
- Zaktad ~100 mm
- Pionowe obroébki stykowe pomiedzy profilami
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFILE DESIGN ROME S S34

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci Sciany na co drugiej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili
montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):
- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)
Dla konstrukcji drewnianej
- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1
(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)

Zalecany rozstaw profili montazowych: 2) /
c/c 600-900 mm

Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 898 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ +10, -5 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: L<3000; 1 mm, L>3000; £2 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

b

Podtuzne tgczenie profili:
- Zaktad ~100 mm
- Pionowe obroébki stykowe pomiedzy profilami
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN OULU A T10

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci sciany na co trzeciej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu :
montazowego
- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow [
i kohcach profilu montazowego
Zalecane tgczniki, dla stalowych profili =g
montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):
- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)
Dla konstrukcji drewnianej
- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1 C
(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)
Zalecany rozstaw profili montazowych: =g
c/c 600 mm 2) /
C
Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!
C
WYMIAROWANIE
Zgodnie z szerokoscig efektywna. =£
Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego C
profilu stalowego wynosi 980 mm.
Tolerancje wymiaréw profili: C
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ £2 mm
Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: £1 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm C
C
cnff

"

Podtuzne tgczenie profili:
- Pionowe obrobki stykowe pomiedzy profilami
--> Uwaga. Zaktadow nie wykonuje sie w kierunku podtuznym.
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN OULU BT10

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci sciany na co trzeciej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili

montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):

- Wkret samowiercacy ze stali nierdzewnej
S3H48020D03A4 (SFS intec SD3-S-A14-4.8x20)

- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)

Dla konstrukcji drewnianej

- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1 /
(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25) 2)

Zalecany rozstaw profili montazowych:
c/c 600 mm

Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 980 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ £2 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:

- Dla jednego profilu: £1 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

"

Podtuzne tgczenie profili:
- Pionowe obrobki stykowe pomiedzy profilami

--> Uwaga. Zaktadow nie wykonuje sie w kierunku podtuznym.
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INSTRUKCJA MOCOWANIA
| WYMIAROWANIA

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN TOKYO S18

MOCOWANIE Y

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci Sciany na co drugiej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili

montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):

- Wkret samowiercacy ze stali nierdzewnej
S3H48020D03A4 (SFS intec SD3-S-A14-4.8x20)

- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)

Dla konstrukcji drewnianej

- Wkret ze stali nierdzewnej S3T46025PS1

(SFS intec TSW-S-D10-S11-4.6x25)
2) /

Zalecany rozstaw profili montazowych:
c/c 600-900 mm

3)

Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

VNMALM3I43 JSOM0HIZS

Zgodnie z szerokoscig efektywna.

Sprawdzi¢ szerokos¢ efektywng w projekcie!
Szeroko$¢ efektywna standardowego produkowanego
profilu stalowego wynosi 1100 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ +10, -5 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: L<3000; £1 mm, L>3000; £2 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

" R

Podtuzne tgczenie profili:
- Zaktad ~100 mm
- Pionowe obroébki stykowe pomiedzy profilami
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rUULKI

OKLADZINY ELEWACYJNE /
PROFIL DESIGN COR-TEN S7

MOCOWANIE

Minimalna ilo$¢ tgcznikow:

1) Na dolnej krawedzi Sciany na najnizszej fali do kazdego
profilu montazowego

2) W srodkowej czesci Sciany na co szostej fali do kazdego
profilu montazowego

3) Na zaktadzie na najnizszej fali do kazdego profilu
montazowego

- Opcjonalnie, dodatkowe tgczniki na krawedziach otworow

i kohcach profilu montazowego

Zalecane tgczniki, dla stalowych profili

montazowych CA1SS1 (t=1.2 mm):

- Wkret samowiercgcy ze stali nierdzewnej S3H4825D4S9.5
(Ferrometal PORAR 6K A2+RUSP 4.8X25+TIIV D=9.5MM)

Zalecany rozstaw profili montazowych:
c/c 600-900 mm

Powierzchnie Cor-Ten muszg by¢ oddzielone od siebie <
i od innych powierzchni tasma izolacyjng (guma EPDM).

Realizacja zawsze zgodnie z projektem
wykonawczym!

WYMIAROWANIE

Zgodnie z szerokoscig efektywna. )
Sprawdzi¢ szerokos$¢ efektywng w projekcie!
Szerokos$¢ efektywna standardowego 2) /
produkowanego profilu ze stali cor-Ten
wynosi 1119 mm.

Tolerancje wymiaréw profili:
szerokos¢ efektywna +5 / dlugos¢ £2 mm

Tolerancje wymiaréw w kierunku poziomym:
- Dla jednego profilu: £1 mm
- Pomiedzy kazdym profilem montazowym: 1 mm

1)

Podtuzne tgczenie profili:
- Pionowe obrobki stykowe pomiedzy profilami
--> Uwaga. Zaktadow nie wykonuje sie w kierunku podtuznym.
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