GREENCOAT

Farebne lakovana ocel GreenCoat®
- Pokyny na udrzbu

—

SSAB



GreenCoat® je znacka spolocnosti SSAB pre inovativne, trvalo udrz”;#el.’né
farebne lakované oceloveé rieSenia pre strechy, fasady a systémy &=
odvodu dazdovej vody. Jedna sa o najudrzatelnejsie portfolio vyro
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Z vysokokvalitnej farebne lakovanej ocele pre vonkajsie stavebnesaplit 8icic.

GreenCoat® je navyse jednym z najkomplexnejsich port-
folii vysokokvalitnych produktov farebne lakovanych oceli
pre stavebnictvo s pouZzitim ocele severskej kvality ako
podkladu. Produkty GreenCoat® poskytuju vysoku retenciu
farieb a dlhotrvajlce povrchové Upravy za kazdého poca-
sia. Vacsina vyrobkov GreenCoat® pouziva v povrchovych
lpravach znacné mnoZstvo Svédskeho repkového oleja
namiesto fosilnych olejov, ¢o nielenZe zniZuje dosah na
Zivotné prostredie, ale tieZ zlepSuje vykonnost. Tato bro-
Zlra poskytuje rady tykajlce sa kontroly a (idrzby farebne
lakovaného ocelového plechu. Ak si vyrobky GreenCoat®
spravne udrZiavané, zachovaju si svoje vlastnosti velmi
dlhy cas.

Pravidelna kontrola a spravna Udrzba zaistia ¢o najdlhSiu
Zivotnost ocelovych vyrobkov GreenCoat® ako su stre-
chy, fasady a systémy na odvod daZzdovej vody. Podla tu
uvedenych pokynov moZete kontrolu a idrzbu vykondvat
sami alebo mozZete pracu zverit odbornikom.
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UZITOCNA ZIVOTNOST GREENCOAT®

Okolité prostredie budovy ovplyviiuje, ako starne jej stre-
cha, fasada alebo systém dazdovej vody. Trvanlivost vsak
zavisi od zvoleného produktu, ako aj od farby daného
produktu. UV Ziarenie zo sinka, poveternostné podmien-
ky a blizkost mora su faktory, ktoré spdsobuju starnutie
povrchu, napriek tomu maju vplyv aj necistoty a znecis-
tujlce latky v Zivotnom prostredi. U&inok tychto necistdt
vo vzduchu je najvacsi v pripade znedistenych priemy-
selnych a pobreZnych oblasti, ako aj v Castiach budovy,
kde necistoty a usadeniny neodplavuje dazdova voda.
Necistoty zataZzuji natery a zniZuju ich Zivotnost. DdleZi-
tou stcastou ich Gdrzby je preto pravidelné Cistenie fasad
a povrchov striech a systémov odvodu dazdovej vody.
Farebny povlak okrem zinkového povlaku chrani ocefové
jadro pred vplyvmi Zivotného prostredia. Ak je povlak
poskodeny prehibeninami alebo poskriabanim, ochrana
ocelového plechu sa vyrazne zniZi. Av3ak Zivotnost fareb-



GreenCoat® sa osvedcila v mnohych ocenenych budovach, ako je napriklad Longhouse v Holandsku.

ne lakovanej ocele vyrobkov z farebne lakovanej ocele
GreenCoat® zostane zachovana, ak sa poSkodenie bez
ohladu na jeho velkost rychlo opravi prelakovanim.

Pravidelna kontrola a tdrzba streSnych krytin, fasad a
systémov odvodu dazdovej vody pozostdva z:

« Pravidelnych kontrol

- (istenia povrchov

+ Opravnych prelakovani malého poskodenia
« Uprava korézie hran

* Prelakovania

DVE MERANIA PRE UZITOCNU ZIVOTNOST

Existuju dva rozne spdsoby merania Zivotnosti oce-

le s farebnym povlakom: esteticka Zivotnost a funkéna
Fivotnost. Tieto obdobia je mozné predizit pravidelnou
kontrolou a udrzbou.

Esteticka Zivotnost je obdobie aZ do casu, kedy sa vzhlad
farebného nateru zmenil natolko, Ze uz nespifia poZia-
davky. To znamena napriklad vyrazné alebo nerovhomer-
né zmeny farby. Miera, do akej sa zmena farby na budove
povazuje za prijatelnd, zavisi od osoby, ktord vykondva
hodnotenie, a od budovy, na ktorej je ocelovy plech
namontovany.

Funkéna Zivotnost je obdobie do ¢asu, kedy ocelovy
plech uZ nemoZe chranit nosnud konstrukciu budovy alebo
izoldciu za ocelovym plechom. Cas sa velmi Ii3i v zavislosti
od povlaku nanasaného na ocelovy plech, typu povlaku

a jeho hrabky a hlavne od prostredia, ktorému je ocelovy
plech vystaveny.



©Plannja, Svédsko.

PRAVIDELNA KONTROLA
Casti budovy, v ktorych sa pouZivaju plechy s farebnym
povlakom, by sa mali pravidelne kontrolovat. Ak zistite
nejaké chyby v povlaku, mali by ste ich okamZite opra-
vit, aby sa zabezpecila dIhd Zivotnost. Kontrola by mala
zahfnat tieto postupy:

Pociatocna kontrola

Kratko po inStalacii odstrante zo strechy, fasady a systé-
mov odvodu dazdovej vody vsetky volné predmety, ako st
volné montazne suciastky, prebytocné kusy plechu, zvysky
vftania a iné kovové Castice. PoSkodenie pri manipulacii
a instalacii alebo poSkodenie sposobené pddom montaz-
nej suciastky alebo nastroja na plech je potrebné ihned
po zisteni opravit prelakovanim.

Udrzujte strechu a fasadu cistu

Necistoty a pdda spdsobuju riziko kordzie tym, Ze udrzuju
povrch plechu vlihky. Odstrafite vSetky nahromadené ne-
Cistoty a v pripade potreby strechu dokladne ocistite.

Stav montaznych siiciastok

Skontrolujte stav a upevnenie montdznych suciastok. Po-
Skodené alebo uvolnené stciastky spésobuju netesnosti,
kazy a riziko kordzie.

Ak je upevnenie poskodené, malo by sa toto a/alebo
streSné latovanie vymenit za pevnejSie.

Stav povlaku

Skontrolujte stav farebného néateru. Nezabudnite tiez
skontrolovat GZlabia a okraje systému odvodu daZdovej
vody. Odlupovanie nateru, nerovnomerné vyblednutie,
tvorba pluzgierov a prasklin, ako aj miestne poskriabanie,
su vSetko znamkou potreby opravy nateru pretretim alebo
prelakovanim.

Pri opravach nateru postupujte podla pokynov na malo-
vanie uvedenych v tomto dokumente.

Systémy odvodu dazdovej vody

Systémy odvodu dazdovej vody by sa mali Cistit kazdy rok.
Blokované, ciastocne zablokované a znecistené systémy
odvodu daZdovej vody spdsobujd problémy s ndmrazou

a kordziou. Odstrante pripadné upchatie a nedistoty a
potom ich oplachnite. Ak je to potrebné, vycistite cely
systém a opravte vSetky poskodenia.

CISTENIE

Na udrZanie Cistoty povrchov Casto postacuju zrazky. Ne-
Cistoty, ako su listie a ihliCie zo stromov, by sa vSak mali
raz roCne zo strechy, Zlabov a systémov odvodu dazdovej
vody odstranit. Akékolvek usadeniny necistot, ktoré daz-
dovd voda nedokaze zmyt, je mozné odstranit pomocou
makkej kefy a vody alebo vysokotlakovym umyvanim (do
100 barov). OdolnejSie necistoty je mozné odstranit po-
mocou Cistiaceho prostriedku, ktory je vhodny na farebné
natery. Problematické Skvrny od necistot odstranite han-
drickou navlhcenou v lakovom benzine. Davkujte Cistiaci
prostriedok v stlade s pokynmi vyrobcu. Potom ddkladne
oplachnite alebo pouZzite vysokotlakovy Cistic.

Rady pri umyvani
+ Nevhodné alebo nadmerne silné Cistiace prostriedky
mozu vyrobok poskodit.

+ Nepouzivajte organické rozpustadld alebo abrazivne
Cistiace prostriedky.

- Dokladne oplachnite zhora nadol, aby sa odstranili
vsetky zvysky Cistiaceho prostriedku.

+ Nakoniec systémy na odvod daZdovej vody oplachnite
vodou.



PREMALOVANIE

Retusujlce premalovanie mdze opravit drobné posko-
denia, ako st Skrabance. Vhodny nater, ktory schne na
vzduchu, je mozné nanasat Gzkym Stetcom. Je dolezité
nanasat farbu iba tam, kde je to skutocne potrebné, pre-
toZe je mozné oCakdvat, Ze farba pouZitd na opravu bude
postupne degradovat inak ako farba nanasana v tovarni.
Nesmu sa pouzivat farby v spreji.

+ Podla potreby poSkodené miesto o istite lakovym ben-
zinom alebo cistiacim prostriedkom.

- Poskodené miesto natrite, 1 - 2 vrstvy podla hibky
posSkodenia. Ak poSkodenie siaha iba po zakladny nater,
staci jedna vrstva farby. Ak poskodenie siaha az k zinku,
naneste dalSiu vrstvu farby po zaschnuti prvej vrstvy.

UPRAVA KOROZIE HRAN

Niekedy moZe dojst ku kordzii hran, pri ktorych zacina
hrdzaviet hrana odkvapu, najma na nizko poloZenych
strechdch. Aby sa zabezpecilo, Ze ocelovy plech zostane
neporuseny, je potrebné pri kor6zii okrajov postupovat
podla nasledujicich pokynov. V agresivnom prostredi
mozZe byt vhodné chranit exponované hrany rezu uz po
inStaldcii.

1. VSetky odlupujlice sa vrstvy alebo zvySky kordzie ob-
rdste alebo zoSkrabte. Obruste tuzku plochu susednej
povodnej farby.

2. Pripadnu hrdzu odstrante brisenim alebo ocelovou
kefou.

3. Ocistite alkalickym odmastovacim prostriedkom.

4. Pripravené miesto natrite antikoréznym zakladnym
naterom nanesenym Stetcom.

5. Namalujte vichnym naterom, tieZ na zbriseny povrch.
Ak dojde ku kordzii okrajov, budte zvlast opatrni
a zabezpecte, aby farba obopinala cely okraj rezu.

©®Johanssons Plat, Svédsko

Na prekryvajucich sa ocelovych plechoch mdze byt kordzia
okrajov obtaznejSie opravitelna vyssie opisanym sposo-
bom, pretoZe spodna strana nie je pristupna na cistenie.
VyrieSit to mdZe utesnenie okraja, t. j. vyCistenie, ako je
opisané vyssie, a nasledné nanesenie Skarovacej hmoty
na skary.

PRELAKOVANIE

Prelakovanie povrchu ocefového plechu farebnym na-
terom moze byt potrebné z dévodu zmeny farby, koré-
zie alebo jednoducho kvdli zmene farby. Predtym, ako

sa rozhodnete o Uplnom prelakovani celych povrchov,
skontrolujte, ¢i je dobra prifnavost nateru k podkladu. Ak
je prilnavost ndteru zI4, je najlepSie sa poradit s odbor-
nikom, aby sa vytvorila a naplanovala schéma prelako-
vania.

Je tazké uviest presny Cas, kedy by sa malo vykonat
udrzbové lakovanie, pretoze Zivotnost farebnych naterov
zavisi od mnohych faktorov. UV Ziarenie a necistoty vo
vzduchu majd najvadsi vplyv na farebné natery a Zivot-
nost réznych vyrobkov sa liSi. Spravidla sa da povedat,

Ze tmavé farby by sa mali prelakovat skor ako svetlé.
Farebne nalakovany povrch, ktory je v dostatocnom pred-
stihu prelakovany, poskytuje extrémne dlhi Zivotnost (aZ
nad 50 rokov). Aj ked uzZ ochrana poskytovana farebnym
povlakom nefunguje, je ocel chrdnend zinkovym povla-
kom. Odporucany ¢as na Gdrzbu nateru je max. 5 rokov
po skonceni Eurdpskej zarucnej lehoty GreenCoat®. Zaruc-
né lehoty pre vas produkt najdete v zdru¢nom dokumen-
te GreenCoat®.

Vymena, oprava alebo povrchova lprava produktu nepre-
diZia cas platnosti povodnej zaruky.

Upozoriiujeme, Ze vzhlad prelakovaného povrchu sa méze
liSit od povodného, najma pri Strukttrovanych povrchoch.
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Prelakovanie GreenCoat Hiarc

GreenCoat Hiarc je zaloZeny na fluérpolyméri s prirodzene
neprilnavym povrchom a je velmi tazké pri prelakovani
dosiahnut dobri prilnavost. Preto odporicame zdoverit
tto pracu profesiondlom. Ak potrebujete podporu pri
urcovani typu povlaku, kontaktujte spolo¢nost SSAB.

Prelakovanie starych produktov GreenCoat®

(okrem GreenCoat Hiarc a GreenCoat Hiarc Max)

« Prilnavost starého nateru skontrolujte mriezkovou
skaskou prilnavosti farby.

- Odstrante odlupujtci sa povlak vysokotlakovou vodou
alebo odstrafiovacom farieb.

- Dajte pozor, aby ste neposkodili vrstvu zinku
pod farebnym naterom.

* Pripadnu hrdzu odstrante brisenim,
alebo ocelovou kefou.

* Umyte povrch.
+ Dékladne oplachnite zhora nadol.

+ Pred nanesenim novej vrstvy farby sa uistite,
Ze je povrch suchy.

+ Vhodnost a prilnavost idrzbového néteru
potvrdte skisSobnym naterom.

+ V pripade potreby pouZite antikorézny zakladny nater.

+ Nalakujte 1 - 2 vrstvy vrchného néteru

BEZPECNOST

Pred zacatim akychkolvek udrzbarskych prac vezmite do
livahy bezpecnost. Pri stipani na strechu a pri praci vo
vyvysenych pozicidch pouZivajte vhodné bezpecnostné
vybavenie. Rebriky by sa nemali pouZivat ako pracovna
plosina. UdrZbové price na strmych strechdch a na vysoko
alebo inak tazko dostupnych miestach sa odportcaju
zverit odbornikom.

Ocelova strecha moze byt za mokra velmi Smyklava!

Odportca sa viest dennik o vykonanych Gdrzbarskych
pracach (Cistiace a naterové hmoty, pracovné metddy,
teplota a poveternostné podmienky). Dokumentacia tiez
pomoZe pri idrzbe a buddcich prelakovaniach.



OTAZKY A ODPOVEDE K PRAVIDELNEJ KONTROLE
Povrchy ocelového plechu budovy musia byt pravidelne kontrolované, aby bolo mozné
vykonat G¢innu Gdrzbu. Pocas kontroly je potrebné skontrolovat nasledovné a potom

treba podnikndt potrebné kroky.

Kontrola

Cinnost

Poskodenie alebo Skrabance
na povrchu

Akumulacie necistot

Spina v odkvapoch
Korézia hran

Prebytocné kovové predmety

Spojovacie prvky

Vizudlne zmeny (zmena farby,
priznaky kriedovania)

KONTROLNY PROTOKOL

Oznacenie budovy

Zvdzte, Ci je potrebny retusujlci nater, prelakovanie alebo vymena
jednotlivych plechov, v zavislosti od rozsahu a typu poskodenia.

Odstrante zo stromov nahromadené necistoty ako listy a ihlic¢ie. Akékolvek
usadeniny necistot, ktoré dazdova voda nedokaze zmyt, je mozné odstranit
pomocou makkej kefy a vody alebo vysokotlakovym umyvanim

(do 100 barov).

Odstrante pripadné upchatie a necistoty a potom ich oplachnite.
Ak je to potrebné, vycistite cely systém.

Korodovanu hranu dokladne ocistite a prelakujte podla pokynov v tomto
dokumente.

Odstrante uvolnené spojovacie prvky, stopky nitov, vrtné triesky,
alebo iné kovové predmety, pretoZze by mohli spdsobit kordziu.

Vymerite nespravne alebo nespravne namontované spojovacie prvky.

Zhodnotte stav povrchu a zvazte, Ci je potrebné Cistenie,
alebo prelakovanie.

Adresa

farba

GreenCoat, typ strechy

GreenCoat, typ fasaddy

farba

GreenCoat, systém dazdovej vody

Okolité prostredie

farba

Rok a mesiac inStalacie

Kontrolné udaje prvej kontroly

Datum

Skontroloval

Komentare (vykonané ¢innosti)

Rocné kontroly

Datum Pripomienky a vykonané opatrenia Skontroloval




SSAB

Spolo¢nost SSAB vyraba vyrobky pre stavebny priemysel uz viac ako 50 rokov a je prie-
kopnikom a inovatorom vo vytvarani udrzatelnych produktov farebnych povlakov, ktoré
v povlaku ponukaju Svédsky repkovy olej.

SSAB je severska a americka oceliarska spolocnost ponukajica produkty a sluzby
s pridanou hodnotou vyvinuté v Uzkej spolupraci so svojimi zakaznikmi s cielom
vytvorit silneji, fah&i a udrZatelnejsi svet. SSAB méa vyrobné zavody vo Svédsku,
Finsku a USA a zamestnancov vo viac ako 50 krajinach. www.ssab.com

GreenCoat® je k dispozicii v

bimobject

Spoloc¢nost SSAB a jej dcérske spolocnosti rucia za presnost’ obsahu tejto publikacie. Nepreberame
v8ak zodpovednost za chyby alebo informacie, ktoré sa povazuji za zavadzajice. Navrhy alebo opisy
konecného poutZitia alebo pouZitia vyrobkov alebo metdd prace maju iba informacny charakter. SSAB
a jej dcérske spolocnosti za to nepreberaji Ziadnu zodpovednost.

Ziadna &ast' tejto publikacie nesmie byt vytladena bez vyslovného pisomného stihlasu spoloénosti
SSAB.

Tuto brozuru vytlacila tlaciarenska spoloc¢nost’s certifikatom environmentalnej znacky Nordic Swan.
Tyka sa to spolocnosti, ktora spifa prisne environmentdine poZiadavky a ziskala licenciu Severska
environmentdina znacka.
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