GREENCOAT

Barvena ocel GreenCoat®
- Pokyny pro udrzbu

-

SSAB



GreenCoat® je znaCka spolecnosti SSAB pra inovativni, udrzitelna ﬁ
barevna ocelova reseni pro strechy, fasady a okapove systemy. W

S barevnym natérem pro aplikace.
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Jedna se o nejudrzitelnéjSi produktove portfolio vysoce kvalitni oce%'
o

GreenCoat® je navic jednim z nejkomplexnéjsich vysoce
kvalitnich produktovych portfolii barvenych oceli pro sta-
vebni primys!| pouZivajicich v podkladové oceli severské
kvality. Vyrobky GreenCoat® poskytuji vysokou barev-

nou stalost a vyznacuji se dlouhou Zivotnosti povrchové
Upravy v jakémkoliv pocasi. VétSina produkttl GreenCoat®
pouziva v natéru znacné mnozstvi Svédského fepkového
oleje namisto fosilnich olejl, coZ nejen sniZuje dopad na
Zivotni prostfedi, ale také zlepSuje vykon. Tato broZura
poskytuje rady pro kontrolu a Gdrzbu ocelového plechu

s barevnym ndatérem. Pfi sprdvné (drzbé si produkty
GreenCoat® zachovaji své vlastnosti po velmi dlouhou
dobu.

Pravidelna kontrola a fadna ddrzba zajisti nejdelsi moz-
nou Zivotnost ocelovych vyrobkt GreenCoat®, jako jsou

stfechy, fasady a okapové systémy. Pomoci zde uvedenych

pokyn( miZete provést kontrolu a Gdrzbu sami, nebo
miZete také svéfit praci odbornikdim.

ZIVOTNOST GREENCOAT®

Prostfedi kolem budovy urluje, jak bude jeji stfecha,
fasdda nebo okapovy systém starnout. Trvanlivost vSak
zavisi na zvoleném produktu a jeho barvé. UV zafeni ze
slunce, povétrnostni podminky a blizkost k mofi jsou
faktory, které zplsobuji starnuti povrchu, presto na

néj plsobi také necistoty a znecistujici latky v Zivotnim
prostfedi. U€inek téchto netistot ve vzduchu je nejvétsi v
blizkosti znecisténych priimyslovych a pobfeznich oblasti,
stejné jako v oblastech budovy, kde necistoty a usazeniny
nejsou odplavovany destovou vodou. NeCistoty zatéZzu-
ji natéry a zkracuji jejich Zivotnost. Proto je pravidelné
Cisténi fasddnich a stfeSnich povrchl a okapovych systé-
ma ddleZitou soucasti jejich adrzby.

Barevny povlak kromé zinkového povlaku chrani ocelo-
vé jadro pied vlivem prostfedi. Pokud je natér poSko-
zen promacknutim nebo poskrabdnim, vyrazné se snizi
ochrana ocelového plechu.




Ocel s barevnym natérem GreenCoat® byla pouZita v mnoha ocenénych budovach, jako je napfiklad Longhouse v Nizozemsku.

Zivotnost natfenych ocelovych vyrobkd GreenCoat® viak
bude zachovana, pokud dojde k brzké opravé poSkozené-
ho natéru bez ohledu na rozsah poskozeni.

Pravidelna kontrola a tdrzba stfech, fasad a okapovych
systémd zahrnuje:

+ Pravidelné kontroly

- (ist&ni povrchdl

+ Oprava natéru po poSkozeni mensiho rozsahu

+ Odstrafiovani koroze hran

+ Pfemalovani

DVA MERENI ZA DOBU ZIVOTNOSTI

Existuji dva rizné zplsoby méfeni Zivotnosti oceli
s barevnym natérem: estetickd Zivotnost a funk¢ni
Zivotnost. Tyto Ih{ty Ize prodlouZit pravidelnou
kontrolou a tdrzbou.

Esteticka Zivotnost je obdobi az do okamziku, kdy se
vzhled barevného natéru zménil natolik, Ze jiz nesplfiiuje
pozadavky. To znamena napfiklad vyrazné nebo nerov-
nomérné zmény barvy. Mira, do jaké je zména barvy na
budové povaZovana za pfijatelnou, zavisi na osobé, kterd
provadi posouzeni, a na budové, na kterou je ocelovy
plech namontovan.

Funkéni Zivotnost je obdobi do okamZiku, kdy ocelovy
plech jiz nem(Ze chranit nosnou konstrukci budovy nebo
izolaci za ocelovym plechem. Doba se znacné lisi

v zavislosti na natéru naneseném na ocelovy plech, typu
kovového natéru a jeho tloustce, a hlavné na prostredi,
kterému je ocelovy plech vystaven.



©Plannja, Svédsko

PRAVIDELNE KONTROLY

Casti budovy, kde se pouZivaji plechy s barevnym
natérem, by mély byt pravidelné kontrolovany. Pokud
jsou v natéru nalezeny néjaké vady, mély by byt okamzité
opraveny, aby byla zajiSténa dlouha Zivotnost. Kontrola
by méla zahrnovat nasledujici postupy:

Pocatecni kontrola

Kratce po instalaci odstranite ze stfechy, fasady a okapo-
vého systému vSechny uvolnéné predméty, jako jsou
uvolnéné tvarovky, prebytecné kusy plechu, zbytky vrtaku
a jiné kovové castice. Jakakoli poSkozeni béhem mani-
pulace a instalace nebo poskozeni zplisobena padanim
kovani nebo nastroje na plech by méla byt ihned po
objeveni opravena.

Udrzujte stfrechu a fasadu cisté

Necistoty a plida zp{sobuji riziko koroze tim, Ze udrzuji
povrch plechu vihky. Odstrarite veskeré nahromadéné
necistoty a v pfipadé potreby stfechu dlkladné ocistéte.

Stav kovani

Zkontrolujte stav a upevnéni kovani. PoSkozené nebo
uvolnéné armatury zpdsobuji kovani, rozpad a riziko

koroze.

Pokud je kovani poSkozeno, kovani a/nebo stfeSni lati
by mély byt vyménény za pevnéjsi.

Stav natéru

Zkontrolujte stav barevného natéru. Nezapomerite také
zkontrolovat Zleby a okraje okapového systému. Odlupo-
vani natéru, nerovnomérné vyblednuti, tvorba puchyrl
a praskani, stejné jako mistni poSkrabani, to vse je
znamkou nutnosti opravy natéru natérem nebo prebar-
venim.

Pfi opravé natéru se Fidte pokyny pro natirani uvedenymi
v tomto dokumentu.

Okapové systémy

Okapové systémy by mély byt Cistény kazdy rok. Ucpané,
Castecné ucpané a znecisténé okapové systémy zplsobuji
problémy s namrazou a korozi. Odstrarite pfipadné ucpani
a necistoty a poté je vyplachnéte. V pfipadé potfeby vy-
Cistéte cely systém a opravte pfipadna poskozeni.

CISTENI

Dést obvykle postacuje k udrzeni Cistoty povrchi. Necis-
toty, jako listi a jehlici ze stromd, by se vSak mély jednou
ro¢né odstranit ze stfechy, Zlebl a okapovych systémd.
VesSkeré usazeniny nedistot, které destova voda nedoka-
Ze smyt, Ize odstranit mékkym kartdCem a vodou nebo
vysokotlakym mytim (do 100 bar{). 0dolnéjsi necistoty
Ize odstranit pomoci Cisticiho prostfedku, ktery vhodny
pro barevné natéry. Obtizné skvrny necistoty Ize odstra-
nit hadfikem navlhcenym v lakovém benzinu. Davkujte
Cistici prostfedek podle pokyn( vyrobce. Poté dlkladné
oplachnéte nebo pouZijte vysokotlaky Cistic.

Rady pro myti
+ Nevhodné nebo pfilis silné Cistici prostfedky mohou
poskodit vyrobek.

+ NepouZivejte organicka rozpoustédla ani abrazivni distici
prostredky.

- Dikladné oplachnéte shora dold, aby byly odstranény
viechny zbytky disticiho prostfedku.

+ Na zavér opldchnéte okapové systémy vodou.



OPRAVA NATERU

Oprava natéru mlzZe opravit mensi poskozeni, jako jsou
Skrabance. Vhodny opravny natér, ktery schne na vzdu-
chu, Ize nanaset Gzkym Stétcem. Je dlleZité nanaset
barvu pouze tam, kde je to skutecné potfeba, protoZe Ize
oCekdvat, Ze se opravnd barva postupné odbarvi odlisné
od barvy nanasené ve vyrobé. PouZivani barev ve spreji je
zakazéno.

+ Podle potieby vycistéte poSkozené misto pomoci lakové-
ho benzinu nebo disticiho prostredku.

+ PoSkozené misto natfete 1 - 2 vrstvami v zavislosti na
hloubce poskozeni. Pokud posSkozeni zasahne pouze
zakladni natér, postaci jedna vrstva natéru. Pokud po-
Skozeni dosahne az k zinku, naneste po zaschnuti prvni
vrstvy dalSi vrstvu barvy.

ODSTRANOVANI KOROZE HRAN

Nékdy mlZe nastat koroze na okraji, pfi které zacne
rezavét okraj okapové hrany, zejména na stfechdach

s nizkym sklonem. Aby bylo zajiSténo, Ze ocelovy plech
zlistane neporuseny, je tfeba korozi okrajli oSetfit podle
nasledujicich pokyn(. V agresivnim prostfedi mlzZe byt
vhodné chranit odkryté fezné hrany jiz po instalaci.

1. Otfete nebo seSkrabnéte veSkeré odlupujici se nebo
odlupujici se natéry nebo zbytky koroze. Otfete tzkou
oblast pfilehlé pdvodni barvy.

2. Pfipadnou rez odstrarite brousenim nebo ocelovym
kartdcem.

3. 0cistéte alkalickym odmastovacim prostfedkem.

4.Pfipravené misto natfete antikoroznim zakladnim
natérem nanesenym Stétcem.

5.Natfete vrchnim ndatérem, vCetné otfeného povrchu.
Pokud dojde ke korozi hran, vénujte zvlastni pozornost
tomu, aby barva obepinala celou fezanou hranu.
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U prekryvajicich se ocelovych plech mlZe byt koroze
hran obtiZné oSetfitelna vySe popsanym zplsobem, pro-
toZe spodni strana neni pfistupna pro Cisténi. Toto mlzZe
vyfesit utésnéni hrany, tj. cisténi, jak je popsano vyse,

a nasledné naneseni spojovaci smési na spary.

PREMALOVANI

MdZe byt nutné premalovéni barevné potazeného
povrchu ocelového plechu kvili zméné barvy, korozi
nebo jednoduse kvili zméné barvy. Pfed rozhodnutim o
Uplném premalovani celych povrchil zkontrolujte, zda je
dobra pfilnavost natéru k podkladu. Pokud je pfilnavost
natéru Spatna, je nejlepsi se poradit s odbornikem, aby
vytvofil a naplanoval plan pfemalovani.

Je obtiZné stanovit pfesny cas, kdy by se mélo provadét
Gdrzbové malovani, protoZe Zivotnost barevnych natérd
zavisi na mnoha faktorech. UV zafeni a neistoty ve
vzduchu maji nejvétsi vliv na barevné natéry a trvanlivost
jednotlivych produktd se liSi. Obecné Ize fici, Ze tmavé
barvy by mély byt pfemalovany dfive nezZ svétlé. Povrch
natfeny barvou, ktery je v dostateCném case prebarven,
zaruCuje extrémné dlouhou Zivotnost (aZ vice nez 50 let).
| kdyZ ochrana poskytovana barevnym natérem jiz nefun-
guje, je ocel stdle chrdnéna pozinkovanim. Doporucena
doba pro Gdrzbu natéru je maximalné 5 let po skonceni
zarucni doby European GreenCoat®. Zarucni doby pro vas
produkt najdete v zaru¢nim dokumentu GreenCoat®.

Vyména, oprava nebo oprava vyrobku neprodlouZi dobu
platnosti pdvodni zaruky.

Upozoriiujeme, Ze vzhled pfebarveného povrchu se mlze
liSit od originalu, zejména u strukturovanych povrch.

.
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Premalovani GreenCoat Hiarc

GreenCoat Hiarc je zaloZen na fluoropolymeru s pfirozené
nepfilnavym povrchem a je velmi obtiZzné dosahnout
dobré pfilnavosti pfi pfemalovani. Proto doporucujeme
dlvérovat praci profesiondald. Pokud potfebujete podporu
pfi urovani typu natéru, kontaktujte spolecnost SSAB.

Premalovani starych produktti GreenCoat®

(kromé GreenCoat Hiarc a GreenCoat Hiarc Max)

« Prilnavost starého natéru zkontrolujte zkouskou
pfilnavosti natéru kfizovym Srafovanim.

- Odstrante veskery natér, ktery se oddéluje nebo
odlupuje, pomoci vysokotlaké vody nebo odlakovace.

+ Dbejte na to, abyste neposkodili vrstvu zinku
pod barevnym nétérem.

« Pfipadnou rez odstrafite brousenim nebo ocelovym
kartacem.

+ Umyjte povrch.
- DGkladné oplachnéte shora dold.

+ Pfed nanesenim nové vrstvy barvy se ujistéte,
Ze je povrch suchy.

+Vhodnost a pfilnavost udrZovaciho natéru potvrdte
zkuSebnim natérem.

« V pfipadé potfeby pouZijte antikorozni zakladni natér.

+ Natér, 1 - 2 vrstvy vrchniho natéru.

BEZPECNOST

Pfed zahajenim jakékoli (idrZby je tfeba vzit v dvahu bez-
pecnost. Pfi stoupani na stfechu a pfi praci ve vyvySenych
polohdch pouzZivejte odpovidajici bezpecnostni vybaveni.
Zebfiky by se nemély pouZivat jako pracovni plosina. Do-
porucuje se, aby idrzbarské prace na strmych stfechach

a na vysoko nebo jinak obtizné pfistupnych mistech byly
svéfeny odbornikdm

Ocelova stfecha miZe byt za mokra velmi kluzka!
Doporucuje se vést zaznam o provedenych Gdrzbarskych
pracich (Cistici a lakovaci materialy, pracovni metody,

teplota a povétrnostni podminky). Dokumentace také
pomdZe pfi Gdrzbé a budoucim prebarveni.



PRAVIDELNA KONTROLA KVALITY

Povrchy ocelového plechu budovy musi byt pravidelné kontrolovany, aby bylo moZné provadét
Gcinnou udrzbu. Pfi inspekci by mélo byt zkontrolovano nasledujici a poté
by méla byt pfijata nezbytnda opatfeni.

Kontrola

Poskozeni nebo skrabance na
povrchu

Akumulace necistot

Necistoty v okapech
Koroze hran

Prebytecné kovové predméty

Spojovaci material

Vizualni zmény (zména barvy,
znamky kfidovani)

INSPEKCNI PROTOKOL

Oznaceni budovy

Opatreni

Zvazte, zda je nutné v zdvislosti na rozsahu a druhu poskozeni opravit
natér, premalovat nebo vyménit jednotlivé plechy.

Odstrante ze strom{ nahromadéné nedistoty, jako jsou listy

a jehlici. VeSkeré usazeniny necistot, které destova voda nedokaze smyt,
Ize odstranit mékkym kartacem a vodou nebo vysokotlakym mytim

(<100 bart).

Odstrante pfipadné ucpani a necistoty a poté je vyplachnéte. V pfipadé
potreby vycistéte cely systém.

Zkorodovanou hranu dlkladné ocistéte a podle pokynd uvedenych v tomto
dokumentu prebarvéte.

Odstrante uvolnéné upeviovaci prvky, stopky nytd, vrtaci tfisky nebo jiné
kovové predméty, protoZe by mohly zplisobit korozi.

Vyménte poskozené nebo nespravné namontované spojovaci prvky.

Vyhodnotte stav povrchu a posudte, zda je nutné CiSténi nebo prelakovani.

Adresa

barva

GreenCoat, typ stfecha

GreenCoat, typ fasdda

barva

GreenCoat, typ okapovy systém

Okolni prostredi

barva

Rok a mésic instalace

Inspekcni data prvni inspekce

Datum

Zkontrolova

Pfipominky (provedend opatfeni)

Rocni kontroly

Datum Pfipominky a provedend opatieni Zkontroloval




SSAB

SSAB vyrabi produkty pro stavebni prdmysl jiz vice nez 50 let a je prikopnikem a inova-
torem ve vytvareni udrzitelnych barvenych produktd nabizejicich v barvé dvédsky fepkovy
olej.

SSAB je severska a americka ocelarska spolecnost nabizejici produkty a sluzby s pfi-
danou hodnotou vyvinuté v Uzké spolupraci se svymi zékazniky za Ucelem vytvoreni
pevngjsiho, snadngjsiho a udrzitelngjsiho svéta. SSAB méd vyrobni zavody ve Svédsku,
Finsku a USA a zaméstnance ve vice nez 50 zemich. www.ssab.com

GreenCoat® je dostupny v

bimobject

Spolecnost SSAB a jeji dceriné spolecnosti zajistily presnost obsahu této publikace. Neprebirame
v8ak odpovédnost za chyby nebo informace, které jsou povaZovany za zavadejici. Navrhy nebo
popisy konec¢ného poutiti nebo aplikace produkt’ nebo pracovnich metod jsou pouze informativni.
Spolecnost SSAB a jeji dceriné spolecnosti v souvislosti s tim neprijimaji Zadnou odpovédnost.
Zadna &ast této publikace nesmi byt reprodukovéna bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti
SSAB.

Tato brozura byla vytisténa tiskovou spolecnosti s certifikaci Nordic Swan Ecolabel. Tyka se spolec-
nosti, ktera splriuje prisné poZadavky na ochranu Zivotniho prostredi a byla ji udélena severska licence
ekoznacky.
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SSAB SSAB Europe Oy
SE-78184 Borldnge Harvialantie 420
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greencoat@ssab.com
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