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Vseobecné informacie

Vlastnik vyhlasenia

Ruukki Construction Qy,
Panuntie 11 00620 Helsinki.
www.ruukki.com

Terhi Leiviska,
terhi.leiviska@ruukki.com

Produkt

Ocelové Ziarovo pozinkované stavebné vyrobky

Vyrobca

Ruukki Construction Oy, Panuntie 11 00620 Helsinki

Vyrobné zavody

Vimpeli (Finsko), Andersldv, Jirnforsen a Landsbro (Svédsko),
Parnu (Estonsko), Zyrardow (Pol'sko) a Kopylov (Ukrajina)

PouZitie produktov

Strechy budov, streSné krytiny, podlahy, podpery, vonkajSie a vnitorné obklady

Deklarovand jednotka

1 kg ocelového Ziarovo pozinkovaného stavebného vyrobku

Karin Lindeberg, Diego Pefaloza, Josefin Gunnarsson

LCA vypracoval IVL Svédsky vyskumny Ustav Zivotného prostredia,
Valhallavdgen 81 00127 Stockholm. www.ivl.se
. Anastasia Sipari
Overil P

Bionova 0y, Hdmeentie 7 A 00500 Helsinki. www.bionova.fi

Predpisy pre kategorizaciu
produktu

RTS PCR (Anglicka verzia 14.6.2018)

Programovy operator,
nakladatel

Building Information Foundation RTS, Malminkatu 16 A 00100 Helsinki.
http:/lepd.rts.fi

Toto vyhlasenie o environmentdlnych vlastnostiach produktu sa tyka environmentalnych vplyvov ocelovych Ziarovo pozin-
kovanych stavebnych vyrobkov vyrabanych spolo¢nostou Ruukki Construction 0y pod znackami Ruukki a Plannja. Vysledky
environmentalnych ukazovatelov uvedené v tomto vyhldseni s priemerné hodnoty pre ocelové stavebné vyrobky a vztahuju
sa na vsetky vyrobné zavody spolocnosti Ruukki. Vysledky boli kalkulované na zéklade vazeného priemeru rocného objemu
vyroby. Podla oznameni dodavatela Ziadna zo zloZiek vyrobku neobsahuje latky obmedzené podla nariadenia REACH alebo
uvedené v kandidatskom zozname latok vzbudzujicich velmi velké obavy (Substances of Very High Concern — SVHC).

Vyhlasenie bolo pripravené v stlade s normami EN 15804:2012+A1:2013 a IS0 14025 a dalSimi poziadavkami uvedenymi v
RTS PCR (anglicka verzia 14.6.2018). Toto vyhlasenie sa tyka faz Zivotného cyklu vyrobku od poc€iatku po branu s uritymi

moznostami.

EPD (Environmental product declaration — Environmentalne vyhldsenie o produkte) pre stavebné vyrobky nemusi byt
porovnatelné, ak tieto nespifiaji poziadavky normy EN 15804 a z hladiska stavebnictva.

Overené podla poZiadaviek normy EN 15804+A1 (pravidla skupiny stavebnych produktov)
Nezavislé overenie vyhlasenia podla normy EN IS0 14025:2010

>< Externé Interné

Validdtor tretej strany:

it
Anastasia Sipari / Bionova Oy

Overené 30.3.2020
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Produkt

POUZITIE

Ziarovo pozinkované stavebné vyrobky sa pouZivaju ako stre3né krytiny, debnenie, podlahy, podpery, vonkajie a

vnutorné obklady. Typickymi aplikaciami st obytné budovy, priemyselné a komercné budovy, Sportové zariadenia,

sklady a vyrobné haly. Kovovy povlak zlepSuje odolnost ocele voci kordzii a predlZuje Zivotnost produktu.
Produkty vyrobené zo Ziarovo pozinkovanej ocele su:

+  Profilovana a hladka stresna krytina
*  Nizke profily na oplastenie budov

* Nosné profily pre strechy

«  Tenkostenné profily

*  Podpery

*  Kompozitné profily \

Ocelové stavebné vyrobky mozu pozitivne ovplyvnit celkové hodnotenie budov na Ucely certifikacie LEED a BREEAM.
Dal3ie informacie najdete na internetovej stranke www.ruukki.com.

TECHNICKE INFORMACIE

Zinkova vrstva na oceli poskytuje spravnu tGroven ochrany proti kordzii pri beznych aplikaciach. Ocelovy povrch je
beZne chraneny olejom a chemickou pasivaciou bez obsahu chrému Cr(Vl). Maximalna hmotnost povrchovej ochrany
na kazdej strane plechu je

* 3.0g/m?pre olej
¢ 200 mg/m?2 pre chemickU pasivaciu bez obsahu Cr(VI)

Pri chemicke] pasivacii bez obsahu chrému Cr(VI) a pri olejovani nesmie obsah chemickych prvkov, klasifikovanych
ako nebezpetné, presiahnut maximaélne limity koncentrcii uréené eurépskymi predpismi. Ziarovo pozinkovand ocel
je vyrobena podla poziadaviek normy EN 10346.

Hrabka ocelovych produktov je 0,45 az1,50 mm. Hustota ocele je 7 850 kg/m3. Hmotnost vyrobku sa meni v zavis-
losti od hribky ocele a zinkovej vrstvy, ako aj od zvolenej profilacie produktu. Tabulka 1 opisuje hmotnost typickych
Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov. Podrobné technické informacie o vyrobkoch mdZzete ndjst na webovych
strankach spoloc¢nosti Ruukki na adrese www.ruukki.com a na webovych strankach spolo¢nosti Plannja na adrese
www.plannja.com.

Tabul'ka 1. Hmotnost typickych Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov

Vyrobok Hrabka (mm) Hmotnost (kg/m?)

0,40 3.1
Hladka streSna krytina

1,50 1,8

0,70 7.6-9,8
Nosné profily

1,50 19,0—-21,0

0,50 3.9
Podpery

1,20 9.4

0,70 9,2
Kompozitny profil

1,10 L

0,50 4,3
Nizke trapézové profily

0,70 7.6
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Pokovovana ocel je umyvatelna a starostlivost o fiu je jednoduchd. Mdze sa lakovat, &im sa prediZi jej Zivotnost.
Spolocnosti Ruukki a Plannja maju pravo pouzivat oznacenie CE pre nasledujtce skupiny produktov Ziarovo pozin-
kovanych stavebnych produktov:

* Nosné profily — EN1090-1a EN 1090-4

* Kovové stresné krytiny, vonkajsie a vnitorné obklady — EN 14872, EN 14873
*  Podpery - EN 14195.

*  Prefabrikované prvky — EN 13830

*  Bezpecnostné zariadenie na inStalaciu podhladov - EN 795

CE oznacenim vyrobca vyjadruje, Ze vyrobok spifia vietky prislu$né legislativne poZiadavky, predovietkym poZia-
davky na ochranu zdravia, na bezpecnost a ochranu Zivotného prostredia.

Materialy produktov

Ziarovo pozinkované stavebné produkty st vyrobené z ocele valcovanej za studena. Ocel je zliatina prevazne zo Zeleza
a uhlika, pricom st ako legovacie prvky pouzité malé mnozstva inych prvkov. Tieto prvky zlepsuju chemické a fyzikal-
ne vlastnosti ocele ako je pevnost, Zivotnost a odolnost vodi kordzii. Legujice prvky ocele tizko stvisia s jej chemickym
zloZenim. Zinkova vrstva (Z) 275 — 350 g/m2 poskytuje spravnu Urovei ochrany proti kordzii pri beznych aplikaciach.
Zinkova vrstva neobsahuje olovo a obsahuje minimalne 99 % zinku.

UVOLNOVANIE NEBEZPECNYCH LATOK
Vplyvy na pddu a vodu pocas fazy pouzivania sa neskimali, pretoZze harmonizované skiSobné metddy podla eurdp-
skych noriem pre vyrobky nie st k dispozicii.

Ziarovo pozinkované stavebné produkty sa pouZivaji predovietkym v exteriéri, niektoré sa pouZivaju aj v interiéri.
Ocel, ako material, neprodukuje Ziadne emisie. Ziarovo pozinkované stavebné vyrobky neboli podrobené Ziadnej
organickej povrchovej Gprave, ktord by mohla uvolfiovat emisie do vzduchu v interiéri.
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ZloZenie vyrobku
Spoloc¢nosti Ruukki a Plannja aktivne sleduju a predvidaju budice zmeny pravnych predpisov v oblasti ochrany
Zivotného prostredia, bezpecnosti a chemickych Iatok a dodrZiavaju platné predpismi EU sdvisiace s chemickymi
latkami, ako st napriklad REACH (1907/2006/ES) a CLP (1272/2008/ES). Monitorovanim zoznamu latok vzbudzujlcich
vel'mi velké obavy (Substances of Very High Concern — SVH() a dalSich legislativnych poZiadaviek zabezpecujeme, aby
produkty spitiali zakonné poZiadavky a poZiadavky zékaznikov. Podla oznameni dodavatela Ziadna zo zloZiek vyrobku
neobsahuje latky obmedzené podla nariadenia REACH alebo uvedené v kandidatskom zozname latok vzbudzujucich
vel'mi velké obavy (SVHC).

Tabul'ka 2 uvadza priklad typického chemického zloZenia Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov valcovanych za
studena (s vynimkou obalovych materidlov) pri ich dodani zakaznikovi. ZloZenie vyrobku sa IiSi v zavislosti od poZiada-
viek zakaznika a zvolenych materidlov. Informacie st zaloZzené na oceli vyrobenej v oceliarfiach SSAB vo Finsku.

Tabul'ka 2. Chemické zloZenie Ziarovo pozinkovanych za studena valcovanych ocelovych vyrobkov (Dx51D)

Material Povod Obsah (%) Nazov zlozky Obsah % Cislo CAS Vystrazné
materialu celkovej (hmot.) cel- upozor-
hmotnosti kovej hmot- nenia a
vyrobku nosti vyrobku oznacenie
Specifického
rizika
Ziarovo EU 100 Ocel > 92,6
pozinkovana
za studena Zelezo (Fe) > 97 7439-89-6 -
valcovana,
tvarna ocel Mangan (Mn) 1,2 7439-96-5 -
(Dx15D)
0,50 mm; 7275 Kremik (Si) 0,5 7440-21-3 -
Titan (Ti) 0,3 7440-32-6 -
Uhlik (C) 0,18 7L40-4L—0 -
Fosfor (P) 0,12 Neuvedené Neuvedené
Sira (S) 0,045 7440-50-8 -
Zinkova vrstva > <74 7LL0-66-6 -

99 % Zinok (Zn)

Merania st vykonané az po troveri 0,02 pg/g (0,00000002 %). Koncentracie pod tymto stupriom presnosti merania sa nedaji detegovat. Podrob-
nejsie informdcie o zloZeni réznych oceli st k dispozicii vo vnitroStatnych a medzinarodnych norméch, ako aj na webovych strdnkach spolo¢nosti
SSAB, na adrese www.ssab.com. Uvedené hodnoty boli ziskané v stilade s poZiadavkami eurépskych noriem EN 10219-1, EN 10025-2, EN 10025-3, EN
10025-4, EN 10025-6, EN 10130, EN 10268, EN10346 a EN 10169 0 maximalnych koncentraciach.
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Vyroba

Toto environmentalne vyhldsenie o produkte sa vztahuje na Ziarovo pozinkované stavebné vyrobky, ktoré spolo¢nost
Ruukki vyraba vo svojich zavodoch Vimpeli (Finsko), Anderslov (Svédsko), Parnu (Estonsko), Zyrardow (Pol'sko) a Kopy-
lov (Ukrajina) a spolo¢nost Plannja v zavode Jirnforsen a Landsbro (Svédsko). Vyber miesta vyroby sa uruje napriklad,
podla poziadaviek na produkt a miesto stavby. Prefabrikacia pomaha minimalizovat odpad na stavenisku.

VYROBNY PROCES

Ziarovo pozinkované stavebné produkty sa vyrabaju valcovanim za studena, lemovanim a orezanim na pozadovandi
velkost na vyrobnych linkdch vhodnymi postupmi. Ako surovina pri vyrobe Ziarovo pozinkovanych stavebnych
vyrobkov sa pouZiva za studena valcovand pokovovana ocel vyraband v oceliarni SSAB v zavode Hameenlinna (Finsko).
Pokovovana ocel sa vyraba z ocele valcovanej za tepla vyrobenej v oceliarni SSAB v Raahe (Finsko). Vyroba ocele val-
covanej za tepla, pouzivanej ako surovina, je zaloZena na pouziti Zeleznej rudy. Celkové mnozstvo ocelového odpadu
pouzitého v oceli valcovanej za tepla je priblizne 20 %, vratane odpadu pre a po spotrebe.

Ak sa pri vyrobe Zeleza namiesto pdvodnych surovin pouziva ocelovy odpad, zniZia sa primerane aj emisie oxidu
uhli¢itého pochadzajlce z vyroby ocele. Pri vyrobe ocele v zavode SSAB v Raahe sa pouZiva odpadovy materidl z
vlastnych vyrobnych procesov v oceliarni SSAB a materidl pochadzajuci z trhu druhotnych surovin. Z technologickych
ddévodov nesmie obsah odpadu pri vyrobe ocele vo vysokej peci prekroCit priblizne 30 %. Okrem toho je mnozstvo
odpadu pri vyrobe ocele obmedzené kvdli jeho dostupnosti. Po vyrobe sa ocel moze recyklovat donekonecna, bez
oslabenia jej vlastnosti.

Spoloc¢nost Ruukki pouZiva aj ocel od dodavatelov, ktori ju vyrabaju z recyklovaného ocelového odpadu. Pri metdde
vyroby ocele v elektrickej oblikovej peci sa moZe pouzit aZ100 % ocelového odpadu.

Informacie o energii vo vyrobnej faze Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov (A3) st uvedené v tabulke 3.

Tabul'ka 3. Energia pri vyrobe Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov (A3)

Parameter Hodnota Udaje o kvalite
A3 Informacie o elektrickej energii a emisiach 071 Datovy stibor Thinkstep (2016) pre
€0, v kg €0, ekviv./kWh pre vyrobu vo Finsku ! elektrickd rozvodnu siet vo Finsku
A3 Informdcie o elektrickej energii a emisiach Datovy suporlThlnI<step, (2.01.6)
. , & - 0,036 pre elektricku rozvodnu siet vo
€0, v kg CO, ekviv./kKWh pre vyrobu vo Svédsku g -
Svédsku
A3 Informdcie o elektrickej energii a emisiach Datovy su.borlThlnkstep, (2.01.6)
. , i 0,578 pre elektricku rozvodnu siet na
€0, v kg CO, ekviv./kKWh pre vyrobu na Ukrajine -
Ukrajine
A3 Informdcie o elektrickej energii a emisiach 0,899 Datovy stbor Thinkstep (2016) pre
€0, v kg €O, ekviv./kWh pre vyrobu v Estonsku ! elektrickd rozvodnd siet v Estonsku
A3 Informacie o elektrickej energii a emisiach 0,916 Datovy stibor Thinkstep (2016) pre

€0, v kg €0, ekviv./kWh pre vyrobu v Polsku elektrickd rozvodnu siet v Polsku

BALENIE

Ziarovo pozinkované produkty st balené s ciefom ich ochrany po¢as manipulacie a prepravy. Na balenie sa mdze
pouZit plastova fdlia, drevené palety, plastové pasy, napinacia fdlia, kovové pasky, vinita plastova pena (EPS), drevené
laty a lepenka. VSetky obalové materialy s recyklovatelné, daju sa pouZit ako druhotna surovina alebo ako odpad

na vyrobu energie (WtE). Obalové materialy sa triedia na staveniskach podla miestnych predpisov a preferencii
zakaznika.
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DOPRAVA
Suroviny sa do vyrobnych podnikov dopravuju prevazne po ceste. Hotové vyrobky sa prepravuju kamiénmi a lodnou

Ciefom logistiky je optimalizovat dopravu, maximalizovat vytazenie dopravnych prostriedkov a kombinovat dopravu
tak, aby bola ¢o najlcinnejSia. Tabulka 4 opisuje parametre pre scenar prepravy As.

Tabulka 4. Technické informacie o preprave (Ag) z vyroby po stavenisko

Parameter Hodnota

Typ paliva a spotreba vozidla pouZitého na prepravu Nakladné auto: maximalna nosnost 40 t a priemerna
spotreba nafty 0,30 I/km. Specifické emisie pri
preprave 0,02 kg C0,/tkm
Lod: nosnost 10 000 t a priemernd spotreba
LFO 69,2 I/km.

Specifické emisie pri preprave 0,014 kg C02/tkm

Vzdialenost (km) Priemerna vzdialenost pri preprave 370 km
Vyuzitie kapacity (%) 43 — 86 % pre kamion a 70 % pre lod
Objemova hustota prepravovanych vyrobkov (kg/m3) 7 850 kg/m3

Faktor vyuZitia objemovej kapacity 1

Recyklacia na konci zivotného cyklu a spracovanie odpadu

Odpadovy material zo stavieb, oprav a demolacii sa triedi a ocelovy odpad sa vracia spat do oceliarskeho priemyslu

na spracovanie ako druhotnd surovina. Ocel ma silné postavenie na trhu: pri vyrobe novej ocele sa pouZiva priemerne
95 % ocele odstranenej z budov na konci ich Zivotnosti. Na opdtovné pouzitie a zhodnotenie materidlu sa vyuzivaju aj
prefabrikované konStrukcie. Tabul'ka 5 opisuje scenar spracovania na konci zivotného cyklu.

Tabul'ka 5. Opis postupu po ukonceni zivotného cyklu Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov

Pracovny postup Jednotka Hodnota

kg zo separovaného zberu 1,0 kg

Postup zberu Specifikovany podla
typu kg zo zberu so zmieSanym
stavebnym odpadom

kg na opatovné pouzitie -

Systém zhodnotenia Specifikovany

podra typu kg na recykldciu 0,95 kg

kg na zhodnotenie energie -

kg produktu alebo materidlu

. 0,05 k
na skladku 105 kg

Likvidacia Specifikovana podla typu

V priemere sa stavebné vyrobky
prepravuju na vzdialenost 150

Predpoklady pre vyvoj scenara jednotky podla potreby km kamiénom do recyklacného
zariadenia so 45 % vyuzitim
kapacity kamidnu

Zo Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov nevznika Ziadny environmentaine nebezpecny odpad. Podla Eurdp-
skeho katalégu odpadov je kdd ocelovych vyrobkov, po ukonceni ich Zivotnosti, 17 oy 05 (Zelezo a ocel).
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Environmentalny profil

Toto environmentalne vyhlasenie o produkte sa vztahuje na nasledujlce fazy Zivotného cyklu: A1 Doddvka suroviny,
A2 Preprava, A3 Spracovanie a Ay Preprava produktu na stavenisko a moduly ukoncenia Zivotného cyklu, Ct Demontaz
stavby, C2 Preprava na konci Zivotnosti, (3 Spracovanie odpadu a (g4 Likvidacia, ako aj modul D vyhody a dopady za
hranicami systému; pozrite Obrazky 1 a 2. Vyhody recyklacie ocele v module D sa poditaji na zaklade miery recyklacie
ocele na 95 %.

Hranice systému (X=zahrnuté, MND=Module not declared — Modul nie je deklarovany, MNR=Module not relevant -
Modul nie je relevantny)
Po uplynuti

Zivotného cyklu
vyrobku

Faza konca
Zivotného cyklu

Faza

vystavby Féza pouZivania

Féza vyrobku

A A2 A3 ‘ Ay A5 B1 B2 B3 By B5 B6 B7 () (€] Cy

X X X ‘ X MND MND MND MND MND MND MND MND X X X MNR MNR

demontdaz budov

Postup vystavby a inStalacie
Spotreba energie pri prevadzke
Spotreba vody pri prevadzke

Dodavka suroviny
Preprava
Preprava

Pouzitie

Udrzba

Demoldcia a
Preprava
Spracovanie odpadu
Likvidacia
Opadtovné vyuzitie
Zhodnotenie
Recyklacia

B Povinné moduly
[ Povinné podra predpisov a podmienok RTS PCR, Casti 6.2.1
B popinkové moduly na zaklade scenarov

Obréazok 1. Hranice systému na Gcely hodnotenia Zivotného cyklu (Life cycle assessment — LCA)

A1 Dodavka A3 As a
suroviny Vyroba InStaldcia Demoldcia

(3 Spracovanie D
odpadu Recyklécia

Vyroba ocelo-

vého stavebného Spracovanie

Demontaz

Ocel' s farebnou
povrchovou
Gpravou

vyrobku s fareb-
nou povrchovou
tpravou: profilo-

vanie, lemovanie a
rezanie ocelovych
plechov

Obrazok 2. Blokova schéma hodnotenia
Zivotného cyklu (LCA) ocelovych Ziarovo
pozinkovanych stavenych vyrobkov

Montaz budovy

na stavenisku

nie je zahrnutd
do LCA

Faza pouzivania
budovy nie je
zahrnutd do LCA

B1-B7 Pouzitie

ocelovych

stavebnych
vyrobkov na

recyklaciu

ocelovych
stavebnych
vyrobkov

Na konci Zivot-
nosti vyrobku
sa 5 % ocele

odvaza na
skladku

Cy Likvidacia

95 % ocele z
budov sa znovu
vyuzilo
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UDAJE 0 KVALITE

Inventarizacné tdaje zivotného cyklu vyrobku st zhromazdené zo vSetkych vyrobnych podnikov pre vyrobu v roku
2018. Pokial tidaje o konkrétnych lokalitach neboli k dispozicii, za reprezentativnu, aj pre ostatné lokality, sa pova-
Zovala vyroba v zavode vo Vimpeli (Finsko). Na vyrobu Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov sa pouZiva ocel
vyrobena v oceliarni SSAB v Raahe (Finsko) a eurdpska ocel. Udaje o oceli sti z roku 2017. Ziadny z tidajov nie je starsi
ako 10 rokov. Na vypocet kategorii vplyvov na Zivotné prostredie sa pouZil softvér Gabi 9.

KRITERIA VYRADENIA
Do analyzy Zivotného cyklu boli zahrnuté inventarizacné udaje zivotného cyklu vyrobku pre minimalne 99 % celko-
vych vstupnych materialovych a energetickych tokov.

ROZCLENENIE
Fyzické rozclenenie sa pre rdzne skupiny vyrobkov aplikovalo na zaklade objemov rocnej vyroby (kg).

Environmentalny profil
VSetky hodnoty dopadu na Zivotné prostredie platia pre 1 kg ocelovych Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov.
Tabul'ka 6 uvddza environmentalne indikatory na baze hodnotenia Zivotného cyklu Ziarovo pozinkovanych staveb-
nych vyrobkov.

0dchylka v hodnotach dopadu na Zivotné prostredie v stvislosti so zmenami hrlibky zinkovej vrstvy vyrobkov nie je
vyssia nez 10 %.

Priklad Citania environmentdlneho profilu v tabulke: 3,51E-02 = 3,51*1072 = 0,0351
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Tabulka 6. Environmentalny profil ocelovych Ziarovo pozinkovanych stavebnych vyrobkov

Faza Zivotného cyklu

Dopad na zivotné A1-A3

prostredie Jednotka A1 A2 A3 Celkom AL

GWP - Potencial globdlneho B B B _

oteplovania kg CO, ekviv. 2,55 3,51E-02 1,09E-02 2,60 3,31E-02

0DP - Potencial naruSovania .

oz6novej vrstvy stratosféry kg CFC-11 ekviv. 1,83E-13 5,79E-18 5,49E-1 5,51E-11 5,34E-18

AP — Potencial okysfovania kg SO, ekviv 88E-0 7,64E-0 4,71E-0 6,00E-0 8,15E-0

pody a vody g-U; . 5, 3 i 5 | 5 ' 3 15 5

EP - Potencial eutrofizacie kg (P0,)3™ ekviv.  6,m1E-o04 1,84E-05 8,88E-06 6,38E-04 1,94E-05

POCP - Potencidl tvorby . - _ _ _ _ _ _ _

fotochemického ozénu kg etén ekviv. 6,10E-04 2,47E-05 3,13E-06 5,88E-o04 8,84E-06

ADP - Potencial vycerpédvania . _ _ _ _ _

abiotickych zdrojov — prvok kg Sb ekviv. 1,66E-04 2,49E-09 4,42E-09 1,66E-04 2,22E-09

ADP - Potencial vycerpavania

abiotickych zdrojov - fosilne MJ 28,5 0,480 0,290 29,3 0,446

palivo

Vyuzivanie zdrojov A1-A3

a primarnej energie Jednotka A1 A2 A3 Celkom Al

Spotreba obnovitelnej

primérnej energie vyuZitej ako M) 1,81 2,77E-02 0,380 2,22 2,40E-02

nosic energie

Spotreba obnovitelnych

zdrojov primdrnej energie MJ 0 0 0 0 1,79E-10

vyuZzitych ako suroviny

Celkova spotreba obnovitel- | 1,81 2,77E-02 0,380 2,22 2,40E-02

nych zdrojov primarnej energie

Spotreba neobnovitelnej

primarnej energie vyuzitej ako MJ 29,9 0,480 0,540 30,9 0,447

nosic energie

Spotreba neobnovitelnej

primarnej energie vyuzitej ako MJ 0 0 0 0 2,17E-05

suroviny

Celkova spotreba

neobnovitefnych zdrojov M) 29,9 0,480 0,540 30,9 0,447

primarnej energie

Pouzitie druhotného materidlu kg 3,03E-02 0 0 3,03E-02 0

Spotreba obnovitelnych ~ _

druhotnych paliv MJ 7.34E-23 o o 7.34E-23 0

Spotreba neobnovitelnych ~ ~

druhotnych paliv M) 8,62E-22 0 0 8,62E-22 0

(ist4 spotreba pitnej vody m3 1,49E-03 4,68E-05 4,85E-04 2,02E-03 4,06E-05

Kategoérie odpadu Jednotka A1 A2 A3 i Ay
Celkom

ér&;salijodneny nebezpecny kg 5,47E-02 2,66E-08 2,69E-06 5,47E-02 2,30E-08

ZnesSkodneny beZzny odpad kg 7,88E-02 3,88E-05 3,68E-02 0,120 3,37E-05

Zneskodneny radioaktivny kg 4, 76E-04 6,47E-07 1,03E-04 5,80E-04 o

odpad

Vystupné toky Jednotka A A2 A3 fi-A3 Ay
(bendras)

Komponenty na opatovné vyuzitie kg 0 0 2,83E-05 2,83E-05 0

Materidl na recyklaciu kg 0 0 3,43E-02 3,43E-02 0

Materidly na energetické vyuZzitie kg 0 0 2,05E-03 2,05E-03 0

Exportovand elektrickd energia M) 0 0 0 0 0

Exportovana tepelna energia MJ 0 0 0 0 0
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Faza Zivotného cyklu

Dopad na Zivotné

prostredie Jednotka (4] 2 (6] C4 D

GWP - Potencidl globalneho . _ B _ _ _
oteplovania kg CO, ekviv. 2,82E-02 1,67E-02 2,43E-03 7,81E-04 1,41

0DP - Potencial narusovania .

ozénovej vrstvy stratosféry kg CFC-11 ekviv. 5,09E-09 2,73E-18 7,89E-18 4,32E-18 8,59E-08
AP - Potencial okyslovania . _ _ _ _ _ _
pddy a vody kg 50, ekviv. 2,14E-o 4,41E-05 1,71E-05 4,42E-06 6,10E-03
EP — Potencidl eutrofizacie kg (POu)3' ekviv.  5,10E-05 1,08E-05 4,170E-06 5,00E-07 -2,44E-03
POCP - Potencial tvorby . . _ B _ _ _ _ _
fotochemického ozénu kg etén ekviv. 2,23E-05 1,58E-05 1,89E-06 3,42E-07 1,41E-03
ADP - Potencial vyCerpdvania . _ _ _ B _ _
abiotickych zdrojov — prvok kg Sb ekviv. 9,46E-09 1,18E-09 2,72E-09 7.41E-1 1,08E-06
ADP - Potencidl vyCerpavania

abiotickych zdrojov - fosilne MJ 0,406 0,224 4,68E-02 1,04E-02 -20,2
palivo

Spotreba zdrojov a Jednotka (4] C2 (6] Cy D

primdrnej energie

Spotreba obnovitelnej
primarnej energie vyuzitej ako MJ 2,37E-03 1,31E-02 3,46E-03 1,37E-03 -0,917
nosic energie

Spotreba obnovitelnych
zdrojov primdrnej energie MJ 0 0 0 0 0
vyuZzitych ako suroviny

Celkova spotreba
obnovitelnych zdrojov MJ 2,37E-03 1,31E-02 3,46E-03 1,37E-03 -0,917
primarnej energie

Spotreba neobnovitelnej
primérnej energie vyuzitej ako M) 0,410 0,225 4,86E-02 1,08E-02 -22,2
nosic energie

Spotreba neobnovitelnej
primarnej energie vyuZitej ako M) 2,07E-08 1,18E-05 1,77E-06 3,99E-07 -3,22E-06
suroviny

Celkova spotreba
neobnovitelnych zdrojov MJ 0,410 0,225 4,86E-02 1,08E-02 -22,2
primarnej energie

Pouzitie druhotného materidlu kg 0 0 0 0 0

Spotreba obnovitefnych

druhotnych paliv M 0 0 0 0 0
otps peatnontamnich : : : : :
(ista spotreba pitnej vody m3 5,55E-05 2,21E-05 1,45E-05 2,72E-06 -8,18E-03
Kategorie odpadu Jednotka (o] C2 (o} Cy D
Zneskodneny nebezpecny odpad kg 0 1,26E-08 1,52E-09 1,84E-10 0
ZnesSkodneny beZzny odpad kg 0 1,83E-05 9,85E-06 5,01E-02 0
Zneskodneny radioaktivny odpad kg 0 0 0 0 0
Vystupné toky Jednotka (o] C2 (o} Cy D
Komponenty na opatovné vyuzitie kg 0 0 0 0 0
Materidl na recyklaciu kg 0,950 0 0 0 0
Materidly na energetické vyuzitie kg 0 0 0 0 0
Exportovana elektricka energia MJ 0 0 0 0 0
Exportovand tepelnd energia MJ 0 0 0 0 0
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Referencie
Protokol RTS PCR: PCR publikovala nadacia Building Information Foundation RTS sr,
PT18 RT EPD Committee (Anglicka verzia, 14.6.2018)

EN 15804:2012 + A1:2013 Trvala udrZatelnost vystavby. Environmentdlne vyhlasenia o produktoch.

Zakladné pravidla skupiny stavebnych produktov

IS0 14025:2010 Environmentdine oznacenia a vyhlasenia. Environmentalne vyhlasenia typu lll.
Principy a procedury

Eurdpska chemicka agentura, Kandidatsky zoznam latok vzbudzujdcich velmi velké obavy
(Substances of Very High Concern — SVHC).

K dispozicii na internetovej stranke https://echa.europa.eu/candidate-list-table

M1, Klasifikdcia emisii stavebnych materidlov. The Building Information Foundation RTS sr.

K dispozicii na internetovej stranke https://m1.rts.filen/

Sprava LCA, Informdcie pre Environmentalne vyhlasenie o produkte pre stavebné vyrobky.

IVL Svédsky vyskumny tstav, januar 2020
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Vyrabame ocelové produkty pre steny a strechy, pre komercné budovy aj
rodinné domy. Sme dodavatelom vysoko kvalitnych produktov, systémov
a rieseni, vyvinutych udrzatel'ne a spifiajiicich najvyssie poziadavky na
Zivotnost v drsnych podmienkach.

Preklad dokumentu bol vyhotoveny z pdvodnej schvdlenej verzie v anglickom jazyku.

TTato publikacia je zostavena na zdklade naSich najlepSich vedomosti

a znalosti. Aj napriek najvacsej snahe zabezpecit presnost, spolocnost
nepreberd Ziadnu zodpovednost za pripadné chyby alebo

opomenutie alebo akékolvek priame, nepriame ¢i nasledné Skody sposobené
nespravnou aplikaciou informacii. Vyhradzujeme si prdvo na zmeny. VZdy
pouzivajte origindlne normy pre presné porovnanie. Pre aktudlne technické
informacie navstivte www.ruukki.com.
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