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Vseobecné informace

Ruukki Construction Oy,

Panuntie 11 00620 Helsinky.
Vlastnik prohlaseni www.ruukki.com

Terhi Leiviska,

terhi.leiviska@ruukki.com

Produkt Stavebni produkty z oceli pozinkované v horké Iazni

Vyrobce Ruukki Construction Oy, Panuntie 11 00620 Helsinky

Vimpeli (Finsko), Andersldv, Jirnforsen a Landsbro (Svédsko),

Vyrobnizavody Parnu (Estonsko), Zyrardow (Polsko) a Kopylov (Ukrajina)

Pouziti produktu Stfechy budov, stfesni krytiny, podlahy, svorniky, vnéjsi a vnitini obklady

Deklarovana jednotka 1 kg stavebnich produktd z oceli pozinkované v horké lazni

Karin Lindeberg, Diego Pefaloza, Josefin Gunnarsson
LCA vypracovali Svédsky institut pro environmentalni vyzkum IVL,
Valhallavagen 81 00127 Stockholm. www.ivl.se

Anastasia Sipari

Ovéfili . o . . . .
Bionova Oy, Hdmeentie 7 A 00500 Helsinky. www.bionova.fi

Predpisy pro kategorii produktu  RTS PCR (anglicka verze 14.6.2018)

Provozovatel programu, Building Information Foundation RTS, Malminkatu 16 A 00100 Helsinky.
vydavatel http://epd.rts.fi

Toto prohlaseni o ekologickych produktech se tyka environmentalnich dopad( ocelovych stavebnich produkti
pozinkovanych v horké Idzni vyrdbénych spolecnosti Ruukki Construction Oy pod znackami Ruukki a Plannja. Vysledky
environmentalnich ukazatel( uvedenych v tomto prohlaseni predstavuji primérné hodnoty pro ocelové produkty a
vztahuji se na vSechny vyrobni zavody Ruukki. Vysledky byly vypocteny na zakladé vazeného priiméru ro¢niho ob-
jemu vyroby. Podle ozndmeni dodavatele Zadna ze sloZek produktu neobsahuje latky omezené podle nafizeni REACH
nebo uvedené na kandidatnim seznamu latek vzbuzujicich velmi vazné obavy (SVHC).

Prohldseni bylo pfipraveno v souladu s normami EN 15804:2012 + A1:2013 a IS0 14025 a dalSimi poZadavky stano-
venymi v RTS PCR (anglickd verze 14.6.2018). Toto prohlaseni zahrnuje faze Zivotniho cyklu od kolébky po branu s
moznostmi.

Environmentalni prohlaseni o produktu (EPD) u stavebnich produkti nemusi byt srovnatelnd, pokud nejsou v soula-
du s EN 15804 a jsou brana v kontextu budov.

Ovéreno podle poZadavk( normy EN 15804 + A1 (predpisy skupiny vyrobkd)
Nezdvislé ovéreni prohlaseni podle EN ISO 14025:2010

>< Externi Interni

Ovérovatel tfeti strany:

it
Anastasia Sipari / Bionova Oy

Ovéreno 30.3.2020
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Produkt

APLIKACE

Stavebni produkty pozinkovanych v horké 1azni se pouZivaji jako stfeSni krytiny, oplasténi, podlahy, svorniky a ob-
klady vnéjsich a vnitinich stén. Typickymi aplikacemi jsou obytné budovy, priimyslové a komeréni budovy, sportovni
zarizeni a sklady a elektrarny. Pokovovani zlepSuje odolnosti oceli proti korozi a prodluZuje Zivotnost produktu.
Produkty pozinkované v horké 1azni, jsou:

+  StfeSni krytiny z profilovaného a rovného plechu
* Nizké profily pro oplasténi

* Nosné profily pro zastreSeni

+  Lehké tenkosténné profily

« Svorniky

*  Kompozitni lamely

N

Ocelové stavebni produkty mohou pozitivné ovlivnit celkové hodnoceni budov pro certifikaci LEED a BREEAM. Vice
informaci najdete na strankdach www.ruukki.com.

TECHNICKE INFORMACE
Pozinkovani oceli poskytuje dobrou troven ochrany proti korozi pro bézné aplikace. Povrch oceli je normalné chranén
olejem a chemickou pasivaci bez Cr(Vl). Maximalni hmotnost povrchové ochrany na kazdé strané plechu je

*  3.0g/m?uoleje
* 200 mg/m? u chemické pasivace bez Cr(VI)

IPFi chemické pasivaci bez Cr(VI) a naolejovani obsah prvki klasifikovanych jako nebezpecné nepiekracuje maximalni
koncentracni limity stanovené pravnimi predpisy EU. Ocel pozinkovana v horké Iazni je vyrobena v souladu s normou
EN 10346.

TlousStka oceli produktd je 0,45 aZ 1,50 mm. Hustota oceli je 7 850 kg/m3. Hmotnost produktu se liSi v zavislosti na
tloustce pozinkovani oceli a profilovani vybraného na produktu. Tabulka 1 popisuje hmotnost produktu pro typické
stavebni produkty pozinkované v horké lazni. Podrobné technické informace o produktech Ize nalézt na webovych
strankach Ruukki na adrese www.ruukki.com a na webovych strankdch Plannja na adrese www.plannja.com.

Tabulka 1. Hmotnost produktu pro typické stavebni produkty pozinkované v horké lazni

Produkt Tloustka (mm) Hmotnost (kg/m?)

0,40 3.1
Stiesni krytiny z rovného plechu

1,50 1,8

0,70 7.6-9,8
Nosné profily

1,50 19,0-21,0

0,50 3.9
Svorniky

1,20 94

0,70 9.2
Kompozitni profily

1,10 4

0,50 4,3
Nizkoprofilové plechy

0,70 7.6
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Pokovena ocel je omyvatelnd, snadno se udrzZuje a lze ji natfit, aby se prodlouZzila jeji Zivotnost.
Ruukki a Plannja maji pravo pouzivat oznaceni CE pro nasledujici skupiny produktd stavebnich produktt pokove-
nych v horké lazni:

* Nosné profily — EN1090-1a EN 1090-4

* Kovové plechy pro stiedni krytiny, vnéjsi oplasténi a vnitfni obloZeni — EN 14872, EN 14873
« Svorniky — EN 14195

*  Prefabrikované prvky — EN 13830

*  Bezpecnostni vybaveni pro instalaci stropi — EN 795

Pripojenim oznaceni CE k produktu vyrobce uvadi, Ze produkt splfiuje veskeré pfislusné legislativni pozadavky, zejmé-
na pozadavky na ochranu zdravi, bezpecnost a ochranu Zivotniho prostredi.

Materialy produkti

Stavebni produkty pozinkované v horké lazni se vyrabi z oceli valcované za studena. Ocel je slitina pfedevsim Zeleza a
uhliku, s malymi mnoZstvimi prvk{ pouzivanych jako legujici prvky. Tyto prvky zlepsuji chemické a fyzikalni vlastnosti
oceli, jako je pevnost, trvanlivost a odolnost proti korozi. Legujici prvky oceli jsou Gzce spojeny s chemickou matici.
Pozinkovani (Z) 275-350 g/m? poskytuje dobrou tGrovei ochrany proti korozi pro bézné aplikace. Pozinkovani neobsa-
huje olovo a obsahuje minimalné 99 % zinku.

INFORMACE 0 UVOLNOVANI NEBEZPECNYCH LATEK

Dopady na plidu a vodu béhem faze pouzivani nebyly studovény, protoZze harmonizované zkusebni metody evrop-
skych norem pro vyrobky nejsou k dispozici.

Stavebni produkty pozinkované v horké lazni se pouzivaji predevsim pro venkovni pouZiti. Nékteré stavebni pro-
dukty pozinkované v horké lazni se pouzivaji také pro vnitini aplikace. Ocel samotna jako materidl neprodukuje Zadné
emise. Stavebni produkty pozinkované v horké Iazni nebyly podrobeny Zadné organické povrchové tpravé, ktera by
mohla uvoliovat emise do vzduchu uvnitf budovy.
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SloZeni produktu

Ruukki a Plannja aktivné sleduji a pfedjimaji budouci zmény v pravnich pfedpisech v oblasti Zivotniho prostiedi, bez-
pecnosti a chemickych latek a dodrZuji platné chemické predpisy EU, jako je REACH (1907/2006/ES) a CLP (1272/2008/ES).
Sledovanim seznamu latek vzbuzujicich velmi vazné obavy (SVHC) a dalSich legislativnich poZadavkd zajistujeme, aby
produkty splfiovaly pravni a zakaznické pozadavky. Podle oznameni dodavatele Zadna ze slozek produktu neobsahuje
latky omezené podle nafizeni REACH nebo uvedené na kandidatnim seznamu (SVHC).

Tabulka 2 ukazuje priklad typického chemického sloZeni stavebnich produkt(i vyrobenych z plechd vélcovanych za
studena pozinkovanych v horké 1azni (s vyjimkou obalovych materialQ) pfi dodani zékaznikovi. SloZeni produktu se lisf
podle poZzadavkd zakaznika a vybranych materiald. Tyto informace jsou zaloZeny na oceli vyrobené v ocelarnach SSAB
ve Finsku.

Tabulka 2. Chemické slozeni tvaritelné oceli valcované za studena pozinkované v horké lazni (Dx51D)

Material Pivod Obsah (%) Nazev prisady Obsah % (h/h) Cislo CAS R-véty a
materidlu z celkové z celkové S-véty
hmotnosti hmotnosti
produktu produktu
Tvaritelnd ocel EU 100 Ocel >92,6
valcovana
za studena Zelezo (Fe) >97 7439-89-6 -
pozinkovand
v horké lazni Mangan (Mn) 1,2 7439-96-5 -
(Dx51D)
0,50 mm; 2275 Kfemik (Si) 0,5 7440-21-3 -
Titan (Ti) 0,3 7440-32-6 -
Uhlik (C) 0,18 7L40-4L-0 -
Fosfor (P) 0,12 Neuvadi se Neuvadi se
Sira (S) 0,045 7440-50-8 -
Zinkova vrstva <74 7440-66-6 -

>99% zinek (Zn)

o slozeni riiznych oceli jsou k dispozici v narodnich a mezinarodnich norméch a také na webovych strdnkdch SSAB www.ssab.com. Uvedené
hodnoty vychézeji z pozadavk( evropskych norem EN 10219-1, EN 10025-2, EN 10025-3, EN 10025-4, EN 10025-6, EN 10130, EN 10268, EN10346 a EN
10169 0 maximalnich koncentracich.
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Vyroba

Toto environmentalni prohlaseni o produktu se tyka stavebnich produktd pozinkovanych v horké 1azni vyrabénych
spolecnosti Ruukki v zavodech Vimpeli (Finsko), Anderslov (Svédsko), Parnu (Estonsko), Zyrardow (Polsko) a Kopylov
(Ukrajina) a spole¢nosti Plannja v zavodech Jarnforsen a Landsbro (Svédsko). Volba mista vyroby je stanovena napfi-
klad podle poZadavki na produkt a umisténi stavenisté. Prefabrikace vede k minimalnimu odpadu na stavenisti.

VYROBNI PROCES
Stavebni produkty pozinkované v horké Iazni byly vyrobeny valcovanim za studena, lemovanim (brousenim) a
stfihanim na poZadovanou velikost ve vyrobnich linkdch a dalSim zpracovdnim. Jako surovina pfi vyrobé stavebnich
produktl pozinkovanych v horké Iazni se pouZiva pokovena ocel valcovand za studena, vyrobend v zavodé SSAB ve
mésté Hameenlinna (Finsko). Pokovena ocel se vyrabi z oceli valcované za tepla vyrobené v ocelarné SSAB v Raahe
(Finsko). Vyroba oceli valcované za tepla pouzivané jako surovy material je zaloZena na pouZiti Zelezné rudy. MnoZzstvi
celkového ocelového odpadu pouZité v oceli valcované za tepla je priblizné 20 %, vCetné odpadu pfed a po spotiebé.

Pokud se pfi vyrobé Zeleza pouZije ocelovy odpad namisto Cistych surovin, emise oxidu uhlic¢itého pochazejici z
vyroby oceli se odpovidajicim zplisobem sniZi. Vyroba oceli v zavodé SSAB Raahe pouZiva odpadni materidl z vlastnich
vyrobnich zavod( SSAB a material pochazejici z trhu s ocelovym odpadem. Z dlivodil technologie vyroby nesmi obsah
ocelového odpadu pfi vyrobé oceli ve vysoké peci presahnout priblizné 30 %. Kromé toho je mnozstvi ocelového
odpadu pfi vyrobé oceli omezeno z diivodu jeho dostupnosti. Jakmile je ocel vyrobena, miize byt nekonecné recyklo-
vana bez oslabeni jejich vlastnosti.

Ruukki pouZiva také ocel od dodavatell, ktefi vyrabéji ocel z recyklovaného ocelového odpadu. Zplsob vyroby oceli
v elektrické obloukové peci miZe pfi tomto postupu pouZit aZz 100 % ocelového odpadu.

Informace o energii spotfebované ve vyrobni fazi stavebnich produktd pozinkovanych v horké lazni (A3) jsou
popsany v tabulce 3.

Tabulka 3. Energie spotfebovana pfi vyrobé produktl pozinkovanych v horké Iazni (A3)

Parametr Hodnota Kvalita udajt

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0,171 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg €0, / kWh pro vyrobu ve Finsku ! elektrickou sit ve Finsku

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0.036 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg €0, / kWh pro vyrobu ve Svédsku 03 elektrickou sit ve Svédsku

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0,578 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg C0, / kWh pro vyrobu na Ukrajiné ! elektrickou sit na Ukrajiné

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0,899 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg €0, / kWh pro vyrobu v Estonsku ! elektrickou sit v Estonsku

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0.916 Soubor dat Thinkstep (2016) pro

ekv. kg C0, / kWh pro vyrobu v Polsku elektrickou sit v Polsku

BALENI

Produkty pozinkované v horké Iazni jsou zabaleny, aby byly chranény béhem manipulace a prepravy. Baleni mize
obsahovat plastovou folii, dfevéné palety, plastové pasky, napinaci fdlii, kovové pasky, vinitou plastovou pénu (EPS),
latovani a lepenku. VSechny obalové materidly jsou recyklovatelné jako materidl nebo alternativné vyuzivany jako
odpad k vyrobé energie (WtE). Obalové materialy jsou tfidény na staveniStich podle mistnich predpisd a preferenci
zakaznika.
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DOPRAVA

Suroviny se na stavenisté dopravuji pfevazné po silnici. Hotové produkty jsou pfepravovany nakladnim vozem a/nebo
lodi. Logistické jednotky spolecnosti Ruukki a Plannja jsou zodpovédné za vétSinu prepravy surovych materialt a
produktd. Logistika si klade za cil optimalizovat dopravu, maximalizovat uzitecna zatiZeni a kombinovat dopravu co
nejefektivnéji. Tabulka 4 popisuje parametry pro scénar dopravy Ag.

Tabulka g. Technické informace o dopravé (Ag) od vyroby po stavenisté

Parametr Value

Druh paliva a spotfeba vozidla pouZitého k pfepravé Nakladni automobil: max. uzitecné zatizeni o t
a primérna spotfeba nafty 0,30 I/km. Specifické
dopravni emise 0,02 kg C0,/tkm
Lod: uZitecné zatiZeni 10 000 t a primérna spotieba
LTO 69,2 I/km.
Specifické dopravni emise 0,014 kg C0,/tkm

Vzdalenost (km) Primérna prepravni vzdalenost 370 km

VyuZiti kapacity (%) 43-86 % pro nakladni vozidla a 70 % pro lodé

Objemova hmotnost pfepravovanych produktl (kg/m3) 7 850 kg/m3

Faktor vyuZiti objemové kapacity 1

Recyklace po skonceni zivotnosti a zpracovani odpadu

Odpadni materialy ze stavebnictvi, oprav a demolice jsou tfidény a ocelovy odpad je recyklovan zpét do oceldrského
primyslu prostfednictvim obchodu s ocelovym odpadem. Ocel ma na trhu silnou pozici: pfi vyrobé nové oceli se
pouziva v priiméru 95 % oceli odebrané z budov na konci jejich Zivotnosti. Znovu Ize pouZit také prefabrikované
konstrukce. Tabulka 5 popisuje scénaf zpracovani po skonceni Zivotnosti.

Tabulka 5. Popis procesu ukonceni Zivotnosti u stavebnich produktti pozinkovanych v horké lazni

Technologicky proces Jednotky Hodnota

kg sebranych oddélené 1,0 kg

Proces sbéru urceny podle typu kg sebranych se smésnym

stavebnim odpadem

kg pro opétovné pouziti -

Proces regenerace urceny podle typu kg pro recyklaci 0,95 kg

kg pro vyrobu energie -

kg produktu nebo materidlu pro

Proces likvidace urceny podle typu M P
yp yP konecné deponovani

0,05 kg

V priiméru jsou stavebni produkty
prepravovany nakladnim vozem

Pfedpoklady pro vyvoj scénare jednotky podle potfeby 150 km do recyklacniho zafizeni s
vyuzitim kapacity nakladniho vozu
45 %.

Ze stavebnich produktd pozinkovanych v horké Iazni nevznika Zadny nebezpecny odpad a ocel neposkozuje Zivotni
prostfedi. Podle evropského Katalogu odpad( je kdd odpadu pro produkty z oceli po uplynuti jejich Zivotnosti
17 o4 05 (Zelezo a ocel).
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Environmentalni profil

Toto environmentalni prohlaseni o produktu zahrnuje nasledujici faze Zivotniho cyklu: A1 Doddvka surovin, A2 Do-
prava, A3 Vyroba a Ay Doprava produktu na stavenisté a moduly po skonceni Zivotnosti, (1 Dekonstrukce, (2 Doprava
na konci Zivotnosti, (3 Zpracovani odpadu a Cy4 Likvidace a také modul D vyhody a zatiZeni za hranici systému; viz
obrazky 1 a 2. Vyhody recyklace oceli v modulu D se pro ocel pocitaji na zakladé miry recyklace 95 %.

Systémové hranice (X = zahrnuto, MND = modul neni deklarovan, MNR = modul neni relevantni)

Faze Za Zivotnim

Faze produktu Faze pouzivani Ukonceni Zivotnosti
konstrukce cyklem

A2 A3 ‘ Ay As B1 B2 B3 By B5 B6 B7 Cy

X X ‘ X MND MND MND MND MND MND MND MND X MNR MNR

Dodavka surovin

Proces konstrukce/instalace
Pouzivani

Renovace

Provozni vyuZiti energie
Provozni vyuziti vody
Demontaz/demolice
Zpracovani odpadu
Likvidace

Opétovné pouziti
Regenerace

Recyklace

B Povinné moduly
[ Povinné podle pravidel a podminek RTS PCR, oddil 6.2.1
B volitelné moduly zaloZené na scénéafich

Obréazek 1. Systémové hranice posuzovani Zivotniho cyklu (LCA)

A A3 As Qa (3 Zpracovani
Dodavka surovin Vyroba Instalace Demolice odpadu D Recyklace

Vyroba staveb-

nich produktd s

barevnou povr- Stavebni Demontaz

chovou Upravou: montazZ na ocelového
profilovani, stavenisti neni stavebniho

lemovani a stfi- soucasti LCA produktu

hani ocelovych

Zpracovani

ocelového Z budov se

stavebniho ziskava 95 %

produktu k oceli
recyklaci

Ocel s barevnou
povrchovou
Gpravou

plech

. o Po skonceni
Faze pouzivani - -
) zivotnosti je 5 %
4 SR oceli uloZeno na
Ollnra?eklz.' o soucdsti LCA .
Vyvojovy diagram posuzovani skladku
Zivotniho cyklu (LCA) stavebnich
produktd z oceli pozinkované B1-B7 PouZivani (4 Likvidace
v horké lazni
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KVALITA UDAJD

Udaje o inventufe Zivotniho cyklu byly shromaZdovény ze viech vyrobnich zavodi od roku 2018. Pokud nebyly k
dispozici konkrétni (idaje o zavodé, povazoval se zavod Vimpeli (Finsko) za reprezentativni i pro ostatni zavody. U sta-
vebnich produktl pozinkovanych v horké 1azni se pouZivéd ocel vyrobena v ocelarné SSAB v Raahe (Finsko) a evropska
ocel. Udaje o oceli pochazeji z roku 2017. Zdné (idaje nejsou star$i nez 10 let. K vypoctu kategorii dopad( na Zivotni
prostfedi byl pouZit software Gabi 9.

VYMEZUJICI KRITERIA
Do analyzy Zivotniho cyklu byly zahrnuty tdaje o inventure Zivotniho cyklu pro minimainé 99 % celkovych vstupnich

tokd materidlu a energie.

ALOKACE
Fyzicka alokace byla pouZita pro rtizné skupiny produktt na zakladé ro¢nich objem{ vyroby (kg).

Environmentalni profil
VSechny hodnoty vlivu na Zivotni prostfedi se vztahuji na 1 kg stavebnich produktd z oceli pozinkované v horké lazni.
Tabulka 6 ukazuje environmentalni ukazatele na zdkladé posouzeni Zivotniho cyklu stavebnich produkt( z oceli
pozinkované v horké lazni.
0dchylka hodnot dopadu na Zivotni prostiedi souvisejici s kolisanim tloustky zinkové vrstvy produkt(i neni vyssi nez 10 %.
Pfiklad ¢teni v tabulce environmentalnich profil(: 3,51E-02 = 3,51*1072 = 0,0351
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Tabulka 6. Environmentalni profil stavebnich produktii z oceli pozinkované v horké lazni

Faze Zivotniho cyklu

Dopady na Zivotni A1-A3
prostiedi Jednotky A1 A2 A3 Celkem AL
GWP Potencial globdIniho _ _ _
oteplovani ekv. kg €0, 2,55 3,51E-02 1,09E-02 2,60 3,31E-02
0DP Potencial vycerpdni _ _ _ _ _ _
stratosférické ozonové vrstyy V- K8 CFE 1,83E-13 5,79E-18 5,49E-11 5,51E-11 5,34E-18
AP Acidifikacni potencidl _ _ _ _ _
péidy a vodnich zdroj ekv. kg SO, 5,88E-03 7,64E-05 L,71E-05 6,00E-03 8,15E-05
EP EutrofizaCni potencial ekv. kg (P0,)3~ 6,1ME-04 1,84E-05 8,88E-06 6,38E-04 1,94E-05
POCP Fotochemicky potencial _ _ _ _ _ _ _
tvorby ozonu ekv. kg etylenu 6,10E-04 2,47E-05 3,13E-06 5,88E-04 8,84E-06
ADP Abioticky potencial _ _ _ _ _
vyerpani zdrojt - prvek ekv. kg Sb 1,66E-04 2,49E-09 4,42E-09 1,66E-04 2,22E-09
ADP Abioticky potencidl
vyCerpani zdrojt - fosilni palivo Ml 28,5 0,480 0,290 29.3 0,446
Vyuziti zdroji a M-A3
primarni energie Jednotky A1 A2 A3 Celkem Al
Vyuziti obnovitelné primarni
energie pouzivané jako nosic  MJ 1,81 2,77E-02 0,380 2,22 2,40E-02
energie
VyuZiti zdroj obnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 0 0 0 o} 1,79E-10
jako suroviny
Celkové vyuziti zdrojti _ _
obnovitelné primarni energie M) 1,81 2,77E-02 0,380 2,22 2,40E-02
Vyuziti neobnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 29,9 0,480 0,540 30,9 0,447
jako nosic energie
VyuZiti neobnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 0 0 0 [0} 2,17E-05
jako suroviny
Celkové vyuZiti zdroji neob-
novitelné primarni energie M 29,9 0,480 0,540 30,9 0,447
Pouziti sekundarniho
materialu kg 3,03E-02 0 0 3,03E-02 0
PouZziti obnovitelnych _ _
sekundarnich paliv M 7,34E-23 0 0 7,34E-23 0
Pouziti neobnovitelnych MJ 8,62E-22 0 0 8,62E-22 0
sekundarnich paliv
Cisté vyuZiti Cerstvé vody m3 1,49E-03 4,68E-05 4,85E-o4 2,02E-03 4,06E-05
. A1-A3

Kategorie odpadu Jednotky Jiy] A2 A3 Tl Ay
Zlikvidovany nebezpecny kg 5,47E-02 2,66E-08 2,69E-06 5,47E-02 2,30E-08
odpad
Zlikvidovany bezpecny odpad kg 7,88E-02 3,88E-05 3,68E-02 0,120 3,37E-05
Zlikvidovany radioaktivni odpad kg 4,76 E-oy4 6,47E-07 1,03E-04 5,80E-04 0

. . A1-A3
Vystupni toky Jednotky A1 A2 A3 Celkem Ay
Soucasti pro opétovné pouziti kg 0 0 2,83E-05 2,83E-05 0
Materialy pro recyklaci kg 0 o] 3,43E-02 3,43E-02 0
Materialy pro vyrobu energie kg 0 0 2,05E-03 2,05E-03 0
Exportovana elektricka energie  MJ 0 0 0 o} 0
Exportovana tepelna energie M) 0 0 0 0 0
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Faze Zivotniho cyklu

Dopady na zivotni

prostiedi Jednotky (& Q2 (&} L D

GWP Potencial globdIniho _ _ _ - _
oteplovani ekv. kg €0, 2,82E-02 1,67E-02 2,43E-03 7,81E-04 1,41

0DP Potencial vyCerpani _ B _ _ - _ _
stratosférické ozonové vrstyy V- K8 CFCM 5,09E-09 2,73E-18 7.89E-18 4.32E-18 8,59E-08
AP Acidifikacni potencial _ _ _ _ _ _
paidy a vodnich zdroji ekv. kg SO, 2,14E-04 L4, 41E-05 1,71E-05 L4,42E-06 6,10E-03
EP EutrofizaCni potencial ekv. kg (P04)3‘ 5,10E-05 1,08E-05 4,10E-06 5,00E-07 -2,44E-03
POCP Fotochemicky potencial _ _ _ _ _ _ _
tvorby ozonu ekv. kg etylenu 2,23E-05 1,58E-05 1,89E-06 3,42E-07 1,41E-03
ADP Abioticky potencidl B _ _ _ _ -
vycerpani zdrojti - prvek ekv. kg Sb 9,46E-09 1,18E-09 2,72E-09 7.4 E-1 1,08E-06
ADP Abioticky potencidl _ _ _
vyCerpdni zdrojd — fosilni palivo M 0,406 0,224 468E-02 1.04E-02 202
Vyuziti zdrojii a Jednotk a C 2 s D
primarni energie y

Vyuziti obnovitelné primarni

energie pouzivané jako nosic  MJ 2,37E-03 1,31E-02 3,46E-03 1,37E-03 -0,917

energie

VyuZiti zdroji obnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 0 0 0 0 0
jako suroviny

Celkové vyuZziti zdrojti

obnoviteiné primarni energie " 2,37E-03 1,31E-02 3.46E-03 1,37E-03 -0,917

VyuZiti neobnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 0,410 0,225 4,86E-02 1,08E-02 -22,2
jako nosic energie

Vyuziti neobnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 2,07E-08 1,18E-05 1,77E-06 3,99E-07 -3,22E-06
jako suroviny

Celkové vyuZziti zdrojii neob-

novitelné primarni energie M 0.410 0,225 486E-02 1,08E-02 222
;oautieirtil’ésiﬁkundérm’ho kg o o o o o
ot : : : : :
Pouipecnovtenich : : : : :
(isté vyuZiti erstvé vody m3 5,55E-05 2,21E-05 1,45E-05 2,72E-06 -8,18E-03
Kategorie odpadu Jednotky (4] C2 (6] Cy D
ﬁl(ijl;\;igovany nebezpecny kg 0 1,26E-08 1,52E-09 1,84E-10 0
Zlikvidovany bezpecny odpad kg 0 1,83E-05 9,85E-06 5,01E-02 0
Zlikvidovany radioaktivni odpad kg 0 0 0 0 0
Vystupni toky Jednotky (o] C2 (e} Cy D
Soucasti pro opétovné pouziti kg 0 0 0 0 0
Materialy pro recyklaci kg 0,950 0 0 0 0
Materialy pro vyrobu energie kg 0 0 0 0 0
Exportovana elektricka energie  MJ 0 0 0 0 0
Exportovana tepelna energie  MJ 0 0 0 0 0
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Reference

Protokol PCR RTS: PCR vydany nadaci Building Information Foundation RTS sr, vybor PT18 RT EPD
(Anglicka verze 14.6.2018)

EN 15804:2012 + A1:2013 UdrZitelnost staveb - Environmentaini prohlaseni o produktu -

Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produkt

IS0 14025:2010 Environmentdini znacky a prohlaseni — Environmentdlini prohldseni typu IIl -
Zasady a postupy

Evropskd agentura pro chemické Iatky, kandidatni seznam latek vzbuzujicich mimoradné obavy podléhajicich
povoleni. Dostupné na https://echa.europa.eu/candidate-list-table

M1, emisni klasifikace stavebnich materil(. Building Information Foundation RTS sr.

Dostupné na https://m1.rts.filen/

HlaSeni LCA, informace o Environmentalnim prohlaseni o produktu pro sendvicové panely Ruukki.
Svédsky institut pro environmentalni vyzkum IVL, leden 2020
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https://echa.europa.eu/candidate-list-table
https://m1.rts.fi/en/

Vyrabime vyrobky na bazi oceli na stény a strechy komercnich budov i
soukromych domti. Jsme dodavatelem vysoce kvalitnich vyrobkii, systémi
a feseni, vyvijenych udrzitelné a podle nejvyssich pozadavki na Zivotnost v
narocnych podminkach.

Preklad tohoto dokumentu byl vyhotoven z plivodni schvalené anglické
jazykové verze.

Tato publikace je presna podle naSeho nejlepSiho védomi. PfestoZe bylo
vynaloZeno veskeré Usili k zajiSténi presnosti, spolecnost nepfebira zadnou
odpovédnost za jakékoli chyby nebo rozhodnuti, ani za pfimé, nepfimé
nebo nasledné Skody zplisobené nespravnym pouZzitim téchto informaci.
Vyhrazujeme si pravo na provedeni zmén. Pfesné porovnani vzdy naleznete

v plivodnich normach. Nejnovéjsi technické aktualizace naleznete na adrese
www.ruukki.com.

rUULKI
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