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Vseobecné informace

Vlastnik prohlaseni

Ruukki Construction Oy,
Panuntie 11 00620 Helsinky.
www.ruukki.com

Terhi Leiviska,
terhi.leiviska@ruukki.com

Produkt

Ocelové stavebni produkty s barevnou povrchovou tpravou

Vyrobce

Ruukki Construction Oy, Panuntie 11 00620 Helsinky

Vyrobni zavody

Vimpeli (Finsko), Andersldv, Jirnforsen a Landsbro (Svédsko),
Parnu (Estonsko), Zyrardow (Polsko) a Kopylov (Ukrajina)

PouZiti produktu

Stiechy budov, stfeSni krytiny, okapové systémy, podlahy, svorniky,
vnéjsi a vnitfni obklady

Deklarovana jednotka

1 kg ocelovych stavebnich produktl s barevnou povrchovou tpravou

Karin Lindeberg, Diego Pefaloza, Josefin Gunnarsson

LCA vypracovali Svédsky institut pro environmentalni vyzkum IVL,
Valhallavagen 8100127 Stockholm. www.ivl.se
- Anastasia Sipari
Overila P

Bionova Oy, Hdmeentie 7 A 00500 Helsinky. www.bionova.fi

Predpisy pro kategorii produktu

RTS PCR (anglicka verze 14.6.2018)

Provozovatel programu,
vydavatel

Building Information Foundation RTS, Malminkatu 16 A 00100 Helsinky.
http:/lepd.rts.fi

Toto environmentalni prohlaseni o produktu se tyka environmentalnich dopadi ocelovych stavebnich produktd s ba-
revnou povrchovou tpravou vyrabénych spolecnosti Ruukki Construction Oy pod znackami Ruukki a Plannja. Vysledky
environmentalnich ukazatel( uvedenych v tomto prohlaseni predstavuji primérné hodnoty pro ocelové produkty a
vztahuji se na vSechny vyrobni zavody Ruukki. Vysledky byly vypocteny na zakladé vazeného priiméru ro¢niho ob-
jemu vyroby. Podle ozndmeni dodavatele Zadna ze sloZek produktu neobsahuje latky omezené podle nafizeni REACH
nebo uvedené na kandidatnim seznamu latek vzbuzujicich velmi vazné obavy (SVHC).

Prohlaseni bylo pfipraveno v souladu s normami EN 15804:2012 + A1:2013 a IS0 14025 a dalSimi poZzadavky stanovenymi
v RTS PCR (anglicka verze 14.6.2018). Toto prohlaseni zahrnuje faze Zivotniho cyklu od kolébky po branu s moznostmi.

Environmentalni prohlaseni o produktu (EPD) u stavebnich produktd nemusi byt srovnatelnd, pokud nejsou v soula-
du s EN 15804 a jsou brana v kontextu budov.

Ovéreno podle poZadavk( normy EN 15804 + A1 (predpisy skupiny vyrobkd)
Nezdvislé ovéreni prohlaseni podle EN ISO 14025:2010

>< Externi Interni

Ovérovatel tfeti strany:

it
Anastasia Sipari / Bionova Oy

Ovéreno 30.3.2020
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Produkt

APLIKACE

Stavebni produkty s barevnou povrchovou Upravou se pouZivaji jako stfesni krytiny, okapové systémy, opldsténi,
obklady vnéjsich a vnitinich stén. Typickymi aplikacemi jsou obytné budovy, priimyslové a komercni budovy,
sportovni zafizeni a sklady. Produkty z barevné lakované oceli, pozinkované v horké lazni, jsou:

+  TaSkové stfesSni krytiny: Tiilikainen, Aaltokainen, Elite, Teraskivi, Monterrey, Adamante, Decorrey, Finnera,
Hyygge, Frigge, Royal, Regent, Regal, Smart, Scandic line

+  Falcované stresni krytiny: Classic, Classic Silence, Nordic, Emka, Trend, Modern, Traditional

+  Profilované stfesni krytiny

+  Stfesni krytiny z rovného plechu:

«  Stresni dokoncovaci podhledy a lemovani

* Nosné profily pro obklady

»  Okapové systémy: Ruukki, Plannja, Siba

* Svorniky

*  Vaznice

+  Kompozitni lamely

«  Odvétrané fasadni kazety: Liberta Original, Liberta Elegant

+  Fasadni lamely: Groove, Sharp, Lap, Straight

»  Designové profily: Venice, Tokyo, Rome, Paris

*  Nizkoprofilové plechy

Ocelové stavebni produkty mohou pozitivné ovlivnit celkové hodnoceni budov pro certifikaci LEED a BREEAM. Vice
informaci najdete na strankach www.ruukki.com.

TECHNICKE INFORMACE

Barevna povrchova tprava chrani horni povrch Zaroveé zinkované oceli a spodni strana je chranéna podkladovou vrst-
vou, kterd chrani barevné lakovany povrch pred otlaky béhem navijeni a prepravy. Zabranuje také tvorbé bilé koroze
na spodni strané a chrani spodni stranu Zarové zinkovaného ocelového plechu stfesnich produktd pred kondenzaci.
Pokud spodni strana podléha technickym nebo estetickym poZadavkdm, musi byt podkladova vrstva vybrana podle
pozadavkd. Oceli s barevnou povrchovou tpravou jsou vyrabény v souladu s EN 10169 a Zarové zinkovana ocel je
vyrobena v souladu s EN 10346.

Tloustka oceli produktd je 0,45 a7 1,50 mm. Hustota oceli je 7 850 kg/m3. Hmotnost produktu se lisi v zavislosti na
tloustce oceli, povrchové tpravé a profilovani vybraného na produktu. Tabulka 1 popisuje hmotnost produktu pro
typické stavebni produkty s barevnou povrchovou Upravou. Podrobné technické informace o produktech Ize nalézt na
webovych strankach Ruukki na adrese www.ruukki.com a na webovych strankach Plannja na adrese www.plannja.com.

Tabulka 1. Hmotnost produktu pro typické stavebni produkty s barevnou povrchovou tipravou

Produkt Tloustka (mm) Hmotnost (kg/m?)

Stresni krytiny (taskové krytiny, 0,50 %575:2

falcované krytiny, profilované plechy)

0,60 5,4-6,4

0,70 8,9-9,8
Nosné plechy

1,50 19,0-21,0
Odvétrané fasadni kazety 1,20 1,6
Fasddni lamely 1,20 13,1
Designové profily 0,60 5,4-8,7

0,45 3,9
Nizkoprofilové plechy

0,70 7.6
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Technickd zaruka ocelovych stfech s barevnou povrchovou Upravou a oplasténi je zarucena po dobu 20 azZ 50 let. Ocel s
barevnou povrchovou tpravou je omyvatelnd, snadno se udrzuje a Ize ji znovu natfit, aby se prodlouZzila jeji Zivotnost.

Ruukki a Plannja maji pravo pouZivat oznaceni CE pro nasledujici skupiny produktl stavebnich produktd s barevnou
povrchovou Upravou:

* Nosné profily — EN1090-1a EN 1090-4

+  Stfesni krytiny, produkty pro obklady a stropy — EN 14782

+  Kovové produkty pro opldsténi stfech, obklady vnéjSich a vnitfnich stén — EN 14783
* Vaznice a svorniky — EN 14195

»  Prefabrikované prvky — EN 13830

«  Bezpecnostni vybaveni pro instalaci stropti — EN 795

Pripojenim oznaceni CE k produktu vyrobce uvadi, Ze produkt splfiuje veSkeré pfislusné legislativni poZzadavky, zejmé-
na pozadavky na ochranu zdravi, bezpecnost a ochranu Zivotniho prostredi.

Materialy produktti

Stavebni produkty s barevnou povrchovou tpravou se vyrabi z barevné lakovaného Zarové zinkovaného ocelového
plechu. Ocel je slitina pfedevsim Zeleza a uhliku, s malymi mnoZstvimi dalSich prvkd pouzivanych jako legujici prvky.
Tyto prvky zlepSuji chemické a fyzikalni viastnosti oceli, jako je pevnost, trvanlivost a odolnost proti korozi. Legujici
prvky oceli jsou Gzce spojeny s chemickou matici. TlouStka zinkového (Z) povlaku se u produktd pohybuje mezi 100-
350 g/m?. Pozinkovani neobsahuje olovo a obsahuje minimalné 99 % zinku.

POVRCHOVE UPRAVY

Produktové portfolio zahrnuje vybér Siroké Skaly barev, s mnoha povrchovymi lesky a strukturami. V. mnoha pro-
duktech se pouziva ocel s povrchovou Gpravou GreenCoat. GreenCoat je povrchova lprava z biologického materialu
(BT), kde je podstatna ¢ast tradicniho ropnych produktd nahrazena svédskym fepkovym olejem. Toto patentované
feSeni sniZuje ekologickou stopu produktt GreenCoat. Produkty GreenCoat jsou vysoce odolné vici korozi, UV zafeni a
poskrabani.

Rlzné mozZnosti povrchovych Gprav a jejich aplikace jsou nasledujici:

+  GreenCoat Pural BT — Extrémné odolny produkt s vysoce odolnou vrstvou proti poskrabani pro stfeSni aplikace
«  GreenCoat Mica BT - Produkt pro stfesni krytiny s exkluzivnim tfpytivym povrchem

+  GreenCoat Crown BT — Vysoce odolny stfesni produkt s optimalizovanymi vlastnostmi pro tasky a profily

+  GreenCoat Cool - Stfesni produkt s viastnostmi odrazejicimi teplo

*  Polyester - Standardni produkt pro stfesni krytiny, fasady a zdi

*  Polyester Rough Matt — Stfesni produkt s matnym vzhledem a dobrymi profilovacimi vliastnostmi

»  Hard Coat — 0dolny produkt pro zastfeSeni s vysoce odolnou vrstvou proti posSkrabani

«  GreenCoat RWS - Oboustranny, vysoce kvalitni produkt pro okapové systémy

+  GreenCoat Hiarc a GreenCoat Hiarc Max — Extrémné odolny produkt pro vysoce kvalitni fasady

* Laminate FoodSafe — Produkt pro prostiedi pro manipulaci s potravinami

INFORMACE 0 UVOLNOVANI NEBEZPECNYCH LATEK
Dopady na plidu a vodu béhem faze pouZivani nebyly studovany, protoZze harmonizované zkusebni metody evrop-
skych norem pro vyrobky nejsou k dispozici.

Stavebni produkty s barevnou povrchovou Upravou se pouzivaji predevsim pro venkovni pouziti. Nékteré stavebni
produkty s barevnou povrchovou Upravou se pouzivaji také pro vnitini aplikace. Vnitfni emise byly testovany u povr-
chovych lprav GreenCoat Hiarc, Laminate FoodSafe a Polyester a obdrzZely certifikat klasifikace emisi M1 pro stavebni
materialy.
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SloZeni produktu
Ruukki a Plannja aktivné sleduji a pfedjimaji budouci zmény v pravnich pfedpisech v oblasti Zivotniho prostiedi, bez-
pecnosti a chemickych latek a dodrZuji platné chemické predpisy EU, jako je REACH (1907/2006/ES) a CLP (1272/2008/ES).
Sledovanim seznamu latek vzbuzujicich velmi vazné obavy (SVHC) a dalSich legislativnich poZadavkd zajistujeme, aby
produkty splfiovaly pravni a zakaznické pozadavky. Podle oznameni dodavatele Zadna ze slozek produktu neobsahuje
latky omezené podle nafizeni REACH nebo uvedené na kandidatnim seznamu (SVHC).

Tabulka 2 ukazuje priklad typického chemického sloZeni povrchovych lprav stavebnich produktti pozinkovanych
v horké 1azni s maximalnim obsahem povrchové tpravy v produktech (s vyjimkou obalovych material{) pfi dodani
zakaznikovi. SloZeni produktu se lisi podle poZadavk( zakaznika a vybranych material a povrchovych Gprav. Tyto
informace jsou zaloZeny na oceli vyrobené v oceldrnach SSAB ve Finsku.

Tabulka 2. Chemické sloZeni stavebniho produktu ze Zarové zinkovaného s povrchovou tpravou

Material Pivod Obsah (%) Nazev prisady Maximalni Obsah %  Cislo CAS R-véty a
materialu z celkové obsah (h/h) z S-véty
hmotnosti podilu, % celkové
produktu (h/h) hmotnosti
produktu
Ocel zinkovana EU >96,6 Ocel 92,6 - -
ponorem (HDG)
0,50 mm; 2275 Zelezo (Fe) 90,2 87,1 7439-89-6 -
Mangan (Mn) 1,6 1,5 7439-96-5 -
Kfemik (Si) 0,6 0,6 440-21-3 -
Uhlik (C) 0,2 0,2 7440-L4L-0 -
Zinkova vrstva 7,4 71 7L40-66-6 -
>99% zinek
(zn)
Barevna EU <34 Jiné slozky 100 <34 - -
povrchova
Uprava,
predbézné
zpracovani bez
chromu

Méfeni se provadi na tGrovni 0,02 pg/g (0,00000002 %). Koncentrace pod timto stupném presnosti méfeni nelze urcit. Podrobnéjsi informace

o sloZeni riiznych oceli jsou k dispozici v narodnich a mezinarodnich normach a také na webovych strankach SSAB www.ssab.com. Uvedené
hodnoty vychézeji z pozadavk{ evropskych norem EN 10219-1, EN 10025-2, EN 10025-3, EN 10025-4, EN 10025-6, EN 10130, EN 10268, EN10346 a EN
10169 0 maximdlnich koncentracich.
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Vyroba

Toto environmentalni prohlaseni o produktu se tyka stavebnich produktd s barevnou povrchovou Upravou vyra-
b&nych spoleZnosti Ruukki v zédvodech Vimpeli (Finsko), Anderslov (Svédsko), Parnu (Estonsko), Zyrardow (Polsko) a
Kopylov (Ukrajina) a spole¢nosti Plannja v zavodech Jarnforsen a Landsbro (Svédsko). Volba mista vyroby je stanovena
napfiklad podle poZadavkid na produkt a umisténi stavenisté. Prefabrikace vede k minimalnimu odpadu na stavenisti.

VYROBNI PROCES

Stavebni produkty s barevnou povrchovou tpravou byly vyrobeny vélcovanim, lemovéanim (brousSenim) a fezdnim na
pozadovanou velikost na vyrobnich linkach a dalSim zpracovanim. Jako surovina pfi vyrobé stavebnich produktd s
barevnou povrchovou tpravou se pouziva ocel s barevnou povrchovou Upravou vyrabénd v zavodé SSAB ve méstech
Hameenlinna a Kankaanp& (Finsko) nebo Finnspang (Svédsko). Ocel s barevnou povrchovou dpravou se vyrabi z oceli
valcované za tepla vyrobené v ocelarné SSAB v Raahe (Finsko) a poté je valcovana za studena v zavodé v Hameenlinna.
Vyroba oceli vélcované za tepla pouZivané jako surovy materidl je zaloZena na pouZiti Zelezné rudy. MnoZstvi celko-
vého ocelového odpadu pouZivaného v oceli valcované za tepla je priblizné 20 % vcetné ocelového odpadu pfed a po
spotfebé.

Pokud se pfi vyrobé Zeleza pouZije ocelovy odpad namisto Cistych surovin, emise oxidu uhli¢itého pochazejici z
vyroby oceli se odpovidajicim zplisobem sniZi. Vyroba oceli v zavodé SSAB Raahe pouziva odpadni material z vlastnich
vyrobnich zavod SSAB a material pochazejici z trhu s ocelovym odpadem. Z diivodi technologie vyroby nesmi obsah
ocelového odpadu pfi vyrobé oceli ve vysoké peci presahnout priblizné 30 %. Kromé toho je mnoZstvi ocelového
odpadu pfi vyrobé oceli omezeno z divodu jeho dostupnosti. Jakmile je ocel vyrobena, miZe byt nekonecné recyklo-
vana bez oslabeni jejich vlastnosti.

Ruukki pouZiva také ocel od dodavateld, ktefi vyrabéji ocel z recyklovaného ocelového odpadu. Zpdsob vyroby oceli
v elektrické obloukové peci miZe pfi tomto postupu pouZit az 100 % ocelového odpadu.

Informace o energii spotfebované ve vyrobni fazi stavebnich produktd s barevnou povrchovou tpravou (A3) jsou
popsany v tabulce 3.

Tabulka 3. Energie spotfebovana pfi vyrobé produkti s barevnou povrchovou tipravou (A3)

Parametr Hodnota Kvalita udajt

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0,171 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg €0, / kWh pro vyrobu ve Finsku ! elektrickou sit ve Finsku

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0.036 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg €0, / kWh pro vyrobu ve Svédsku 03 elektrickou sit ve Svédsku

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0,578 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg C0, | kWh pro vyrobu na Ukrajiné ! elektrickou sit na Ukrajiné

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0,899 Soubor dat Thinkstep (2016) pro
ekv. kg €0, / kWh pro vyrobu v Estonsku ! elektrickou sit v Estonsku

A3 Informace o elektrické energii a emisich (0,, 0.916 Soubor dat Thinkstep (2016) pro

ekv. kg C0, / kWh pro vyrobu v Polsku elektrickou sit v Polsku

BALENI

Produkty s barevnou povrchovou tpravou jsou zabaleny, aby byly chranény béhem manipulace a prepravy. Baleni
mUZe obsahovat plastovou fdlii, dfevéné palety, plastové pasky, napinaci flii, kovové pasky, vinitou plastovou pénu
(EPS), latovani a lepenku. VSechny obalové materialy jsou recyklovatelné jako materidl nebo alternativné vyuzivany
jako odpad k vyrobé energie (WtE). Obalové materialy jsou tfidény na stavenistich podle mistnich predpist a prefe-
renci zakaznik.
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DOPRAVA
Suroviny se na stavenisté dopravuji pfevazné po silnici. Hotové produkty jsou pfepravovany nakladnim vozem a/nebo
lodi. Logistické jednotky spolecnosti Ruukki a Plannja jsou zodpovédné za vétSinu prepravy surovych materialt a
produktd. Logistika si klade za cil optimalizovat dopravu, maximalizovat uzitecna zatiZeni a kombinovat dopravu co
nejefektivnéji.

Dopady na Zivotni prostiedi pfi pfepravé hotového produktu na stavenisté (As) byly vypocteny na zakladé vazeného
prdméru trznich podild kazdé vyrobni jednotky. Tabulka 4 popisuje parametry pro scénar dopravy Ag.

Tabulka 4. Technické informace o dopravé (Ag) od vyroby po stavenisté

Parametr Hodnota

Druh paliva a spotfeba vozidla pouzitého k prepravé Nakladni automobil: max. uZitecné zatizeniyo t a
primérna
spotfeba nafty 0,30 I/km.
Specifické dopravni emise 0,02 kg C0,/tkm
Lod: uZitecné zatiZzeni 10 000 t a primérna spotfeba
LTO 69,2 I/km.
Specifické dopravni emise 0,014 kg C0,/tkm

Vzdélenost (km) Primérna prepravni vzdalenost 370 km

Vyuziti kapacity (%) 43-86 % pro nakladni vozidla a 70 % pro lodé

Objemova hmotnost pfepravovanych produktd (kg/m3) 7 850 kg/m?3

Faktor vyuZiti objemové kapacity 1

Recyklace po skonceni zivotnosti a zpracovani odpadu

Odpadni materialy ze stavebnictvi, oprav a demolice jsou tfidény a ocelovy odpad je recyklovan zpét do oceldrského
primyslu prostrednictvim obchodu s ocelovym odpadem. Ocelovy odpad ma na trhu silnou pozici: pfi vyrobé nové
oceli se pouziva v priméru 95 % oceli odebrané z budov na konci jejich Zivotnosti. Znovu Ize pouZit také prefabriko-
vané konstrukce. Tabulka 5 popisuje scéndr zpracovani po skonceni Zivotnosti.

Tabulka 5. Popis procesu ukonceni Zivotnosti u stavebnich produktii s barevnou povrchovou tpravou

Technologicky proces Jednotky Hodnota

kg sebranych oddélené 1,0 kg

Proces sbéru urceny podle typu kg sebranych se smésnym

stavebnim odpadem

kg pro opétovné pouziti -

Proces regenerace urCeny podle typu kg pro recyklaci 0,95 kg

kg pro vyrobu energie -

kg produktu nebo materidlu pro

Proces likvidace urceny podle typu . . .,
yp yp konecné deponovani

0,05 kg

Stavebni produkty jsou prepravo-
vany nakladnim vozem 150 km do
recyklacniho zafizeni s vyuzitim
kapacity nakladniho vozu 45 %.

Pfedpoklady pro vyvoj scénare jednotky podle potfeby

Ze stavebnich produktd s barevnou povrchovou tGpravou nevznika Zadny nebezpecny odpad a ocel neposkozuje
Zivotni prostredi. Podle evropského Katalogu odpadt je kdd odpadu pro vyrobky z oceli po uplynuti jejich Zivotnosti
17 o4 05 (Zelezo a ocel).
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Informace k vypoctu LCA

Toto environmentalni prohlaseni o produktu zahrnuje nasledujici faze Zivotniho cyklu: A1 Doddvka surovin, A2 Do-
prava, A3 Vyroba a Ay Doprava produktu na stavenisté a moduly po skonceni Zivotnosti, (1 Dekonstrukce, (2 Doprava
na konci Zivotnosti, (3 Zpracovani odpadu a Cy4 Likvidace a také modul D vyhody a zatiZeni za hranici systému; viz
obrazky 1 a 2. Vyhody recyklace oceli v modulu D se pro ocel pocitaji na zakladé miry recyklace 95 %.

Systémové hranice (X = zahrnuto, MND = modul neni deklarovan, MNR = modul neni relevantni)

Faze Za Zivotnim

Faze produktu Faze pouzivani Ukonceni Zivotnosti
konstrukce cyklem

A1 A2 A3 ‘ Ay A5 B1 B2 B3 By Bs B6 B7 (W1

X X X ‘ A MND MND MND MND MND MND MND MND A MNR MNR

Dodavka surovin

Proces konstrukcel/instalace
Pouzivéni

Renovace

Provozni vyuziti energie
Provozni vyuziti vody
Demontdz/demolice
Zpracovani odpadu
Likvidace

Opétovné pouziti
Regenerace

Recyklace

B Povinné moduly
[ Povinné podle pravidel a podminek RTS PCR, oddil 6.2.1
B volitelné moduly zaloZené na scénéfich

Obrézek 1. Systémové hranice posuzovani Zivotniho cyklu (LCA)

A1 A3 As (] (3 Zpracovani
Dodavka surovin Vyroba Instalace Demolice odpadu D Recyklace

Vyroba staveb-
nich produktl s
barevnou povr- Stavebni Demontaz
chovou Upravou: montaz na ocelového

profilovani, stavenisti nenf stavebniho
lemovani a stfi- soucasti LCA produktu
hani ocelovych

plechli

Zpracovani

ocelového Z budov se

stavebniho ziskava 95 %

produktu k oceli
recyklaci

Ocel s barevnou
povrchovou
Gpravou

Po skonceni
Zivotnosti je 5 %
oceli uloZeno na

Faze pouzivani
budovy neni

Ot,’réZEK?' L. soucasti LCA )
Vyvojovy diagram posuzovani skladku

Zivotniho cyklu (LCA) ocelovych
stavebnich produktti s barevnou B1-B7 Pouzivani Cy Likvidace
povrchovou tpravou
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KVALITA UDAJD

Udaje o inventufe Zivotniho cyklu byly shromaZdovény ze viech vyrobnich zavodi od roku 2018. Pokud nebyly k
dispozici konkrétni idaje o zavodé, povaZzoval se zavod Vimpeli (Finsko) za reprezentativni i pro ostatni zavody. U
stavebnich produkt( s barevnou povrchovou lpravou se pouZiva ocel vyrobena v ocelarné SSAB v Raahe (Finsko) a
evropska ocel. Udaje o oceli pochézeji z roku 2017. Zddné (idaje nejsou star$i nez 10 let. K vypoctu kategorii dopadi na
Zivotni prostredi byl pouzZit software Gabi 9.

VYMEZUJICI KRITERIA
Do analyzy Zivotniho cyklu byly zahrnuty tdaje o inventure Zivotniho cyklu pro minimainé 99 % celkovych vstupnich

tokd materidlu a energie.

ALOKACE
Fyzicka alokace byla pouZita pro rtizné skupiny produktt na zakladé ro¢nich objem{ vyroby (kg).

Environmentalni profil
VSechny hodnoty vlivu na Zivotni prostfedi se vztahuji na 1 kg ocelovych stavebnich produkt( s barevnou povrchovou
Upravou. Tabulka 6 ukazuje environmentalni ukazatele na zakladé posouzeni Zivotniho cyklu stavebnich produktd s
barevnou povrchovou tpravou.

0dchylka hodnot dopadu na Zivotni prostfedi souvisejici s kolisanim tloustky barevné povrchové Upravy a zinkové
vrstvy produktl neni vyssi nez 10 %.

PFiklad ¢teni v tabulkdch environmentalnich profild: 2,80E-02 = 2,80*107 = 0,028
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Tabulka 6. Environmentalni profil ocelovych stavebnich produktii s barevnou povrchovou tipravou

Faze Zivotniho cyklu

Dopady na Zivotni A1-A3
prostiedi Jednotky A1 A2 A3 Celkem AL
GWP Potencial globdIniho _ _ _
oteplovani ekv. kg €0, 2,69 2,80E-02 2,44E-02 2,74 3,31E-02
0DP Potencial vycerpdni _ _ _ _ _ _
stratosférické 0zonové vrstvy ekv. kg CFC-n 2,24E-11 4,63E-18 5,48E-11 7,72E-1 5,34E-18
AP Acidifikacni potencidl _ _ _ _ _
péidy a vodnich zdroj ekv. kg SO, 6,04E-03 6,10E-05 1,08E-04 6,21E-03 8,15E-05
EP EutrofizaCni potencial ekv. kg (P04)3- 6,50E-04 1,47E-05 1,54E-05 6,80E-04 1,94E-05
POCP Fotochemicky potencial _ _ _ _ _ _ _
tvorby ozonu ekv. kg etylenu 6,22E-04 1,97E-05 1,21E-06 6,04E-04 8,84E-06
ADP Abioticky potencial _ _ _ _ _
vyerpani zdrojt - prvek ekv. kg Sb 1,62E-04 1,99E-09 4,85E-09 1,62E-o04 2,22E-09
ADP Abioticky potencidl
vyCerpani zdrojt - fosilni palivo Ml 37 0,380 0,440 32,5 0,446
Vyuziti zdroji a M-A3
primarni energie Jednotky A1 A2 A3 Celkem Al
Vyuziti obnovitelné primarni
energie pouzivané jako nosic  MJ 2,15 2,21E-02 0,380 2,55 2,40E-02
energie
VyuZiti zdroj obnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 0 0 0 o} 1,79E-10
jako suroviny
Celkové vyuziti zdrojti _ _
obnovitelné primarni energie M) 215 2,11E-02 0,380 255 2,40E-02
Vyuziti neobnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 33,3 0,380 0,690 34,4 0,447
jako nosic energie
VyuZiti neobnovitelné
primarni energie pouzivané MJ 0 0 0 [0} 2,17E-05
jako suroviny
Celkové vyuZiti zdroji neob-
novitelné primarni energie M) 33.3 0,380 0,690 3h, 4 0,447
Pouziti sekundarniho
materialu kg 3,35E-02 0 0 3,35E-02 0
PouZziti obnovitelnych _ _
sekundarnich paliv M 4,79E-10 0 0 4,79E-10 0
PouZiti neobnovitelnych _ _
sekundarnich paliv Ml 6,08E-09 0 0 6,08E-09 0
Cisté vyuZiti Cerstvé vody m? 2,07E-03 3,74E-05 4,80E-o04 2,59E-03 4,06E-05
. A1-A3

Kategorie odpadu Jednotky Jiy] A2 A3 Tl Ay
Zlikvidovany nebezpecny kg 6,15E-02 2,13E-08 2,69E-06 6,15E-02 2,30E-08
odpad
Zlikvidovany bezpecny odpad kg 8,11E-02 3,10E-05 3,68E-02 0,120 3,37E-05
Zlikvidovany radioaktivni odpad kg 6,43E-04 5,17E-07 1,00E-04 7,44E-oL 0

. . A1-A3
Vystupni toky Jednotky A1 A2 A3 Celkem Ay
Soucasti pro opétovné pouziti kg 0 0 2,83E-05 2,83E-05 0
Materialy pro recyklaci kg 0 o] 3,43E-02 3,43E-02 0
Materialy pro vyrobu energie kg 0 0 2,05E-03 2,05E-03 0
Exportovana elektricka energie  MJ 0 0 0 o} 0
Exportovana tepelna energie M) 0 0 0 0 0
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Dopady na zivotni

Faze Zivotniho cyklu

prostiedi Jednotky a 2 a o7 D

GWP Potencial globdlniho _ _ _ _ _
oteplovani ekv. kg €0, 2,82E-02 1,67E-02 2,43E-03 7,81E-04 1,41

0DP Potencial vycerpani _ _ _ _ _ _ _
stratosférické ozonové vrstyy  ©<V- K8 CFCT1 5,09E-09 2,73E18 7,89E-18 4.32E-18 8,57E-08
AP Acidifikacni potencial B _ _ B _ _
plidy a vodnich zdrojd ekv. kg SO, 2,14E-04 4,451E-05 1,71E-05 4,42E-06 6,08E-03
EP EutrofizaCni potencial ekv. kg (P04)3' 5,10E-05 1,08E-05 4,10E-06 5,00E-07 -2,43E-03
POCP Fotochemicky potencial _ _ _ _ _ _ _
tvorby ozonu ekv. kg etylenu 2,23E-05 1,58E-05 1,89E-06 3,42E-07 1,40E-03
ADP Abioticky potencidl B _ _ _ _ -
vycerpani zdrojti - prvek ekv. kg Sb 9,46E-09 1,18E-09 2,72E-09 7.4 E-1 1,08E-06
ADP Abioticky potencidl _ _ _
vyCerpdni zdrojd — fosilni palivo MJ 0,406 0,224 468E-02 1,04E-02 201
Vyuziti zdroji a

primarni energie Jednotky (4] C2 (o] Cy D

Vyuziti obnovitelné primarni

energie pouzivané jako nosic  MJ 2,37E-03 1,31E-02 3,46E-03 1,37E-03 -0,914
energie

VyuZiti zdroji obnovitelné

primarni energie pouzivané MJ 0 0 0 0 0

jako suroviny

Celkové vyuziti zdrojt _ _ _ _ _
obnovitelné primarni energie M 2,378-03 131802 3.46E-03 1376-03 0,914
VyuZiti neobnovitelné

primarni energie pouzivané MJ 0,410 0,225 4,86E-02 1,08E-02 -22,2
jako nosic energie

Vyuziti neobnovitelné

primarni energie pouzivané MJ 2,07E-08 1,18E-05 1,77E-06 3,99E-07 -3,21E-06
jako suroviny

Celkove vyuziti 2droji neob- MJ 0,410 0,225 14,86E-02 1,08E-02 -22,2
novitelné primarni energie

P0u2|§|lsel<undarn|ho kg o o o o o
materialu

PouZiti obnovitelnych

sekundéarnich paliv M 0 ° 0 0 0

Pouziti neobnovitelnych

sekundarnich paliv M 0 0 0 0 0

(isté vyuZiti erstvé vody m3 5,55E-05 2,21E-05 1,45E-05 2,72E-06 -8,15E-03
Kategorie odpadu Jednotky (4] C2 (6] Cy D
Zlikvidovany nebezpecny _ _ _

odpad kg 0 1,26E-08 1,52E-09 1,84E-10 0
Zlikvidovany bezpecny odpad kg 0 1,83E-05 9,85E-06 5,01E-02 0
Zlikvidovany radioaktivni odpad kg 0 0 0 0 0
Vystupni toky Jednotky (o] C2 (e} Cy D
Soucasti pro opétovné pouziti kg 0 0 0 0 0
Materialy pro recyklaci kg 0,950 0 0 0 0
Materialy pro vyrobu energie kg 0 0 0 0 0
Exportovana elektricka energie  MJ 0 0 0 0 0
Exportovana tepelna energie  MJ 0 0 0 0 0
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Reference

Protokol PCR RTS: PCR vydany nadaci Building Information Foundation RTS sr, vybor PT18 RT EPD
(Anglicka verze 14.6.2018)

EN 15804:2012 + A1:2013 UdrZitelnost staveb - Environmentaini prohlaseni o produktu -

Zakladni pravidla pro produktovou kategorii stavebnich produkt

IS0 14025:2010 Environmentdini znacky a prohlaseni — Environmentdlini prohldseni typu IIl -
Zasady a postupy

Evropskd agentura pro chemické Iatky, kandidatni seznam latek vzbuzujicich mimoradné obavy podléhajicich
povoleni. Dostupné na https://echa.europa.eu/candidate-list-table

M1, emisni klasifikace stavebnich materil(. Building Information Foundation RTS sr.

Dostupné na https://m1.rts.filen/

HlaSeni LCA, informace o Environmentalnim prohlaseni o produktu pro sendvicové panely Ruukki.
Svédsky institut pro environmentalni vyzkum IVL, leden 2020
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https://echa.europa.eu/candidate-list-table
https://m1.rts.fi/en/

Vyrabime vyrobky na bazi oceli na stény a strechy komercnich budov i
soukromych domti. Jsme dodavatelem vysoce kvalitnich vyrobkii, systémi
a feseni, vyvijenych udrzitelné a podle nejvyssich pozadavki na Zivotnost v
narocnych podminkach.

Preklad tohoto dokumentu byl vyhotoven z plivodni schvalené anglické
jazykové verze.

Tato publikace je presna podle naSeho nejlepSiho védomi. PfestoZe bylo
vynaloZeno veskeré Usili k zajiSténi presnosti, spolecnost nepfebira zadnou
odpovédnost za jakékoli chyby nebo rozhodnuti, ani za pfimé, nepfimé
nebo nasledné Skody zplisobené nespravnym pouZzitim téchto informaci.
Vyhrazujeme si pravo na provedeni zmén. Pfesné porovnani vzdy naleznete

v plivodnich normach. Nejnovéjsi technické aktualizace naleznete na adrese
www.ruukki.com.

rUULKI
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